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Piec gazowy stanowigcy wyposazenie urzadzenia do pomiarow
odpornosci korozyjnej wyrobé6w ceramicznych metoda

zanurzeniowa

l .

Przedmiotem wynalazku jest piec gazowy sta-
nowigcy wyposazenie urzadzenia do pomiaréw od-
pornosci korozyjnej materialéw ogniotrwatych
i wyrob6w ceramicznych przez ciekle szkla, me-
tale i zuzle oraz ich stopy metodg statycznag
i dynamiczna.

Pomiar odporno$ci korozyjnej na dzialanie
plynnych substancji niszczacych dokonywany byt
dotychczas metodg tyglowa. Metoda tyglowa po-
legala na wywierceniu tygla w badanym wyrobie,
wlozeniem don czynnika niszczgcego i wstawie-
niem tygla na pozadany czas do pieca o okreS§lo-
nej temperaturze. Po pomiarze tygiel przecina sie
i mierzy wielko§é ubytké6w materialu. Metoda ta
jest malo dokladna, a wyniki jedynie pogladowe.
Metoda zanurzeniowa pozwala na otrzymanie
wynikéw ilosciowych i jest dokladna.

Przebieg odporno§ci korozyjnej metodg zanu-
rzeniowg ma przebieg nastepujgey. Z badanego
wyrobu ceramicznego wycina sie prébki np. w
ksztalcie litery T, wazy sie je i mierzy. Suche
prébki umieszcza sie w specjalnym uchwycie ce-
ramicznym, a nastepnie w tyglu ceramicznym. Do
tygla wsypuje sie czynnik niszczgcy w  takiej
iloSci, aby zapelnil go stopem w trzech ezwartych
jego objetoSci. Tygiel wraz z prébkami zamiesz-
czonymi w uchwycie stanowigcym pokrywe tygla
wstawia sie do komory pieca i podnosi jego tem-
perature zgodnie z programem. Po osiggnieciu
pozadanej temperatury, oraz gdy czynnik nisz-
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czacy jest juz plynny, probki wprowadza sie w
ruch obrotowy, nadajac ten ruch pretowi cera-
micznemu na ktérym wiszg probki w uchwycie.
Obroty uzyskuje sie z silnika elektrycznego po-
przez przekladnie zebaty. Szybko§é i ilo§é obro-
téw probek w zuzlu moze byé dowolnie zmie-
niana. Jezeli pr6bka pozostaje w czasie badania
nieruchoma, méwimy o metodzie statycznej. Po
skoficzonym pomiarze prébki wraz z uchwytem
wyjmuje sie z tygla przy pomocy lewarka, do
ktérego umocowany jest pret podtrzymujgcy
préobki w uchwycie. Nastepnie prébki wazy sie
i mierzy. Miara zuzycia jest ubytek masy Ilub
objetosci probki.

Istota wynalazku jest piec gazowy z palnikiem
usytuowanym tangencjalnie w stosunku do ko-
mory grzewczej, posiadajgcy samonos$ng konstruk-
cje, ktéra pozwala zamontowaé piec do kazdej
instalacji gazowej. Komora pieca pozwala na
umieszczenie w nim duZego tygla przez co mozna
w - piecu umiefcié kilka tygli malych, a przez to
réwnocze$nie badaé kilka prébek. Mozna réwniez
badaé réwnocze$nie korozje wywolywane kilkoma
réznymi czynnikami niszczgcymi. Wyniki uzyski-
wane ta metoda s3 poréwnywalne z wynikami
uzyskiwanymi w rzeczywistych piecach przemy-
stowych. ’

Na rysunku przedstawioné wurzagdzenie bedace
przedmiotem wynalazku. Ufzadzenie sklada sie z
pieca gazowego i tygla cerarhicznego 2, w ktérym
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znajduje sie substancja wywotujgca korozje na
przykiad szklo, zuzel, metal lub ich stopy, przy
czym prébki 3 z badanego materialu ogniotrwa-
lego zawieszone na ceramicznej cze$ci wrzeciona 6.
Ceramiczne wrzeciono 6 zamocowane jest w
uchwycie wrzeciona metalowego 7. Wrzeciona 6
i 7 wprawiane sg w ruch obrotowy silnikiem 9
z przekladnia Slimakowsg. Ilo§¢ obrotéw wrzecion
6 i 7T moze by¢é zmieniana dzieki zastosowaniu két
.zamiennych 8. Naped i lozyskowanie wrzeciona 7
umjeszczono na obrotowym wysiegniku 10. Osio-
wy ruch posuwisty wrzeciona 6 i 7 z prébkami 3
uzyskuje sie za pomocg mechanizmu korbowego 12
i zebatki umieszczonej na kolumnie 11. Piec
opalany jest gazem, ktéry przewodami doprowa-
dzajacymi 17 podawany jest do palnika 1. Powie-
trze, potrzebne do spalania dochodzi do palnika 1
przewodem 16 z rekuperatora 13. Ksztaltka pal-
nikowa 23 zabudowana jest tangencjalnie w sto-
sunku do komory pieca, a intensywne spalanie
gazu odbywa sie w komorze pieca. Spaliny od-
prowadzane s3 w d6t do rekuperatora 13, a stam-
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tad odprowadzane sg przewodem kominowym 18.
Rekuperator 13 wykonany jest ze stali zaroodpor-
nej. Wziernik 4 stuzy do obserwacji procesu spa-
lania. Pomiar temperatury termoparg lub piro-
metrem umozliwia otwér 14. Piec posiada obudo-
we metalowg 15 i ustawiany jest na samoistnej
konstrukcji. Piec moze by¢ wymurowany na przy-
kiad cegla wysokoglinowa 19, sylimanitowg 20,
wieloszamotowg 21 i izolacyjng 22. Pomiedzy obu-
dowe 15 i gegle izolacyjng 22 kladzie sie warstwe
azbestu o grubo$ci 5 mm. Od gbéry komora pieca
przykryta jest przesuwnymi pokrywami wykona-
nymi na przyktad z wieloszamotu 24.

Zastrzezenie patentowe

Piec gazowy stanowigcy wyposazenie urzadze-
nia do pomiaréw odporno$ci korozyjnej wyrobéw
ceramicznych metodg zanurzeniowg, znamienny
tym, ze posiada palnik (1) tangencjalnie usytu-
owany w stosunku do komory pieca oraz reku-
perator (13) siuzacy do podgrzewania powietrza,
przy czym konstrukcja pieca jest samonos$na.
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