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Przedmiotem wynalazku jest walcarka dziurujaca do
walcowania na goraco metalowych rur bez szwu wypo-
sazona w dwa walce ustawione sko$nie wzglgdem siebie,
a zwlaszcza walcarka z jednym walcem drazonym za-
wierajacym wewnatrz drugi walec.

Przy produkcji rur bez szwu, w celu dziurowania go-
racych keséw lub wlewkow stosuje si¢ zwykle walcarki
o skosnych walcach typu Mannesmann’a posiadajace po
dwa lub wiecej walcow o ksztalcie barytkowatym.

Wiadomo jest, ze potaczone dziatanie dwoch lub
wigcej walcow podczas przemieszczania walcowanego
kesa ruchem obrotowo-postepowym powoduje rozdziele-
nie rdzenia kesa. Efekt ten jest uzupelniony dzialaniem
odpowiednio uksztattowanego trzpienia osadzonego na
precie stanowiacym przedtuzenie osiowe kesa. Trzpien
ten poszerza i wygladza otwér uzyskany przez skosne
walcowanie.

Znany jest rowniez fakt, ze w celu uzyskania ta-
kiego stopnia deformacji kesiska i spowodowania przer-
wania go wewnatrz, konieczne jest aby walce dziataly
na kesisko z bardzo duza sita. W wyniku dziatania tej
sity powstaja naprezenia w kesisku.

W kazdym przekroju kesiska, poza czescia gdzie roz-
poczyna si¢ rozrywanie rdzenia, wykres naprezen S$ci-
skajacych, wzdtuz s$rednicy prostopadlej do kierunku
dziatania sity S$ciskajacej, jest bardzo stromy i osiaga
maksimum w osi kesiska.

Naprezenia $ciskajace, powodujace oderwanie rdzenia
koncentruja si¢ w ograniczonej $rodkowej czesci kesi-
ska, gdzie osiagaja one wysoka warto$¢ bezwzgledna.
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Zatem w Srodkowej czeSci kesiska wystepuje duza roz-
nica naprezen pomigedzy jednym punktem i drugim bez-
posrednio don przyleglym. Ta roznica wraz z owalizacja
kesiska, spowodowana walcami, powoduje przerwanie
materialu i powstale w nim pekniecia moga siggaé
w glab materialu na pewna odleglo$¢ od osi otworu.
Pe¢knigcia te nie sa usuwane przez rozpychajace dziata-
nie trzpienia co powoduje powstawanie wadliwej po-
wierzchni otworu.

Celem i zadaniem wynalazku jest wyeliminowanie po-
wyzszych wad przez uzyskanie bardziej ptaskiego wy-
kresu naprezen $ciskajacych w $rodkowej czesci kesiska.
Uzyskuje si¢ dzigki temu, w poréwnaniu z dotychczaso-
wym stanem techniki, nizsza bezwzgledna warto$¢ na-
prezefi wzdluz osi kesiska a ponadto w $Srodkowej cze-
§ci kesiska, gdzie nastgpuje przerwanie ciaglo$ci mate-
riatu, mniejsze sa réznice naprezefi pomiedzy dwoma sg-
siednimi punktami, przy czym zmniejszona réznica na-
prezen wraz z mniej wyraznym dziataniem owalizujg-
cym pozwala na uzyskanie gladszej powierzchni wew-
netrznej otworu.

Dla osiagnigcia tego celu postanowiono sobie za za-
danie opracowanie Kkonstrukcji walcarki dziurujacej
umozliwiajacej uzyskanie wspomnianych wyzej warun-
kéw walcowania.

Zadanie to rozwigzano wedlug wynalazku przez skon-
struowanie walcarki dziurujacej zawierajacej jeden wa-
lec drazony o odpowiednio wyprofilowanej powierzchni
wewnetrznej oraz drugi walec barylkowaty umieszczo-
ny wewnatrz walca drazonego o profilu dopasowanym
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do ksztaltu wewnetrznej powierzchni walca drazonego

« przy czym pomigdzy wewnetrzna powierzchnia walca wy-
drazonego i zewng¢trzng powierzchnia walca barytkowa-
tego utworzona jest wystarczajaco duza przestrzen dla
umieszczenia walcowanego kesiska.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadowym
wykonaniu ‘na zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie walcarke wedlug wynalazku
w przekroju plaszczyzng prostopadta do osi walcowane-
go kesiska, fig. 2 — walcarke z fig. 1 w przekroju, w
plaszczyznie poziomej II — II, fig. 3 — walcarke z fig. 1
w przekroju w plaszczyznie pionowej III — III.

Walcarka dziurujaca do walcowania na goraco, przed-
stawiona na fig. 1, 2 i 3, sklada sie zasadniczo z drazo-

. nego walca 1 i barylkowatego walca 2, pomiedzy kto-

rymi jest walcowane okragle kesisko 3 przeznaczone do
dziurowania oraz z trzpienia dziurujacego 4. Walec 1
jest osadzony, za posrednictwem lozysk tocznych, w kor-

pusie walcarki, nie pokazanym na rysunku, i wyposazo-

nym w urzadzenia nastawcze i regulacyjne. Na walcu 1
osadzony jest wieniec zgbaty 5 napedzany od silnika
poprzez przektadnig i kolo zgbate 6. .

Walec barytkowy 2 jest osadzony za posrednictwem
lozysk w widetkowej podstawie, nie pokazanej na ry-
sunku, polaczonej ze wspomnianym korpusem walcarki
i réwniez wyposazonej w urzadzenia nastawcze i regu-
lacyjne.

Oba walce maja rozne predkosci obrotowe, przy czym
posiadaja korzystnie ‘wspolny naped i wtedy stosunek
ilosci obrotéw obu waléw jest staly, badz tez walce wy-
posazone s3 w oddzielne, wlasne uktady napedowe i nie-
zalezna regulacje liczby obrotéw. Walcarka jest ponad-
to wyposazona w dwa state §lizgi prowadzace 7 stuzace
do obejmowania owalnego kesiska podczas walcowania
oraz utrzymywania go w wymaganym polozeniu.

W przypadku zastosowania oddzielnych napedow,
mozliwe  jest wyeliminowanie §lizgéw prowadzacych,
gdyz polozenie ke¢siska regulowane jest zmiana predko-
$ci walcow. Tak jak ta przedstawiono na fig. 3, osie obu
walcoéw usytuowane sa ukos$nie, pod pewnym. katem do
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osi walcowanego kesiska lub osi 'walcarki, w celu uzy-

skania warunkéw ukosnego walcowania, na ktérych
opiera sie caly proces wykonywania rur.

Zmiana wielkosci przebijanych kesisk wytwarzanych
na walcarce uzyskiwana jest badz przez zmiane wzgled-
nego potozenia obu walcow badz tez przez zmiang- ich
wzglednej predkosci w celu ustawienia obrabianego ke-
siska w polozeniu odpowiadajacym wymaganej $redni-
cy przez przesunigcie jego osi z plaszczyzny symetrii
walcarki.

W tym drugim przypadku przedstawionym na fig. 1
polozenie kesiska 3’, ktore odpowiada mniejszej $red-
nicy niz polozenie kesiska 3, uzyskiwane jest bez zmia-
ny polozenia walcow wzgledem siebie lecz tylko przez
zwykle przesunigcie osi kesiska wzgledem plaszczyzny
symetrii walcarki przy odl:;owiedniej zmianie predkosci
obu walcow.

Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka dziurujaca do walcowania na goraco me-
talowych rur bez szwu, wyposazona w dwa skosne wal-
ce a zwlaszcza walcarka z jednym walcem drazonym za-
wierajacym wewnatrz drugi walec, znamienna tym, ze
zawiera jeden drazony walec (1) o profilowanej wew-
netrznej powierzchni oraz jeden walec barytkowy (2)
o profilu zewngtrznym odpowiadajacym wewngtrznemu
profilowi walca drazonego (1), przy czym walec baryl-
kowy (2) jest umieszczony wewnatrz walca drazonego (1)
tak, ze pomiedzy wewng¢trzna powierzchnia walca dra-
zonego (1) i zewnetrzna powierzchnia walca barytkowe-
g0 (2) utworzona jest przestrzeni wystarczajaca do po-
mieszczenia walcowanego kesiska.

2. Walcarka dziurujaca wedtug zastrz. 1,. znamienna
tym, ze posiada dwa §lizgi prowadzace (7) utrzymujace
kesisko w polozeniu walcowania.

3. Walcarka dziurujaca wedtug zastrz. 1, znamienna
tym, ze posiada oddzielne uktady napedowe dla kazdego
z walcow (1, 2), o niezaleznie regulowanej predkosci.
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