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Zaftizeni k aerobnim fermentacim a technologickému zpracovani bioodpadii

Oblast techniky

Technické refeni se tyka zafizeni, ur€eného k aerobnim fermentacim a technologickému zpraco-
véani bioodpadl ve fermentacnim Zlabu se spodni vybiraci frézou s automatickym naskladiiova-
nim, pfekopavanim a vyskladriovanim materidlu, vhodné k vyrobé hodnotnych biopaliv.

Dosavadni stav techniky

V prib&hu fermentace bioodpadii ve fermentacnim Zlabu s dennim automatickym prekopavanim
fermentovaného materidlu jsou vytvafeny optimalni aerobni podminky, pfi nichZ dochazi k
urychlenému ohfevu fermentovaného materidlu biologickym teplem, které je funkci &innosti
aerobnich mikroorganismi, v disledku &ehoZ dochézi ke zvySenému odparu vody. Aby mohl byt
fermentovany materiél dale zpracovivan na tvarovana organomineralni hnojiva nebo na biopa-
livo, musi byt dale dosousen na suSinu 70 az 85 % v riznych typech samostatnych suaren.

Se zrfetelem ke zplisobu finalniho technologického zpracovani fermentovaného materialu bylo
cilem navrhovaného FeSeni upravit stavajici technologické fermentaéni zafizeni tak, aby mohlo
byt s vynaloZenim minimélnich néakladd pouZzito téZ k suSeni bioodpadu, které by mohly vyhodné
slouzit jako biopalivo k zaji$téni ohfevu vétrnych tunelii vlastniho fermentaéniho zafizeni.

Podstata technického feSeni

Vytéeného cile bylo dosazeno a pfedmétem technického feSeni se stidva zafizeni k aerobnim
fermentacim a technologickému zpracovani bioodpadii ve fermentaénim Zlabu se spodni vybiraci
frézou, s automatickym naskladtiovanim, pfekopavanim a vyskladfiovanim materilu. Podstata
navrZzeného technického feSeni spoiva v tom, Ze vystup davkovaciho zasobniku je napojen na
vstup naskladiiovaciho pasového dopravniku v naskladiiovacim vétrném tunelu a vystup na-
skladiiovaciho pasového dopravniku vytstuje pres piiény pasovy dopravnik jednak na nasklad-
novaci zafizeni fermentaéniho Zlabu a jednak na expediéni pasovy dopravnik v expediénim vétr-
ném tunelu, pfi€emZ vstupy obou vétrnych tunell jsou pfipojeny k teplovzdu$nému agregatu.

Navrhované technické feSeni tak umoziiuje, a to je téz jeho prednosti, vysouset ve vétrnych tu-
nelech i nefermentovany bioodpad.

¥i naskladiiovani materialu do fermenta¢niho Zlabu a v prib&hu pfekopéavani je teplota vhang-

ného vzduchu do naskladiiovaciho v&trného tunelu nastavena tak, aby nedochézelo k vhynu ae-
robnich mikroorganismti, tj. cca do 60 °C.

Pfi vyskladiiovani fermentovaného materidlu z fermentaniho Zlabu, ktery prochazi nejdfive
naskladiiovacim vétrnym tunelem, muZe byt teplota vzduchu vhanéného do naskladniovaciho
vétrného tunelu zvySena s ohledem na material pasu pasového dopravniku (guma, kov). Pfi vy-
skladiiovani fermentovaného materidlu prochdzi tento material dale expedi¢nim vétrnym tune-
lem, do néhoZ je vhanén ohfaty vzduch rovnéz s ohledem na material dopravnikového pasu.

Pfi suleni nefermentovanych bioodpadii prochdzi materidl z davkovaciho zasobniku vétrnym
tunelem na naskladiiovacim pasovém dopravniku a déle pfes priény naskladiiovaci dopravnik je
dopravovan na expedi¢ni pasovy dopravnik, ktery prochazi expedi¢nim vétrnym tunelem.

Péasové dopravniky ve vétrnych tunelech jsou dvakrat aZ Ctyfikrat SirSi neZ zbyvajici pasové do-
pravniky ve vyrobni lince, avSak jejich posun je naopak 2 az 4 krat pomalejsi, ¢imZ se zvySuje
doba pobytu materidlu ve vétrnych tunelech v pribéhu suseni.

Su$eni nefermentovanych bioodpadli muZe probihat denné ve druhé a tfeti sméné&, zatimco v
prib¢hu prvni smény mize ve fermentanim Zlabu probihat fermentace. Navrhovany technolo-
gicky rezim tak pfispiva ke zna¢nému sniZeni investi¢nich nakladii na vystavbu zafizeni pro
dosouseni fermentovanych i nefermentovanych bioodpadi.
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Obrazek na vykrese

Technické feseni je bliZe osvétleno na obrazku 1.

V prib&hu naskladiiovani materidlu k fermentaci je material transportovan z davkovaciho za-
sobniku 1 pfes naskladiiovaci pasové dopravniky 2 a 3, pfi€ny pasovy dopravnik § a naskladiio-
vaci zafizeni 6 do fermentaéniho Zlabu 7.

V pribéhu prekopavani fermentovaného materialu je material vynaSen pomoci na obrazku ne-
znazornéné spodni vybiraci frézy z fermentacniho zlabu 7 na spodni vyskladiiovaci pasovy do-
pravnik 8, z néhoZ je dopravovan na pfiény vyskladiiovaci pasovy dopravnik 9, naskladiiovaci
pasovy dopravnik 3, pri€ny pasovy dopravnik 5 a naskladiiovaci zafizeni 6 zpét do fermentad-
niho Zlabu 7.

Pti vyskladiiovani fermentovaného materidlu je material vynaSen pomoci spodni vybiraci frézy z
fermentaéniho Zlabu 7 na spodni vyskladiiovaci pasovy dopravnik 8, z n€hoZ je dopravovan pies
pfiény vyskladiiovaci pasovy dopravnik 9 na naskladiiovaci pasovy dopravnik 3 v naskladiiova-
cim vétrném tunelu 4 a déle pfes expedi¢ni pasovy dopravnik 10 ve vétrném tunelu 11.

Pfi suSeni nefermentovanych bioodpadl je material transportovan z davkovaciho zasobniku 1
pfes naskladiiovaci pasové dopravniky 2 a 3 a pfi¢ny pasovy dopravnik 5 na expedi¢ni pasovy
dopravnik 10. _

Naskladiiovaci pasovy dopravnik 3 a expediéni pasovy dopravnik 10 jsou uloZeny ve vétrnych
tunelech 4 a 11, do nichZ je vhan&n ohfaty vzduch z teplovzdusného agregatu 12.

Priklady provedeni technického feSeni

Priklad 1

Sypké smés tuhych a tekutych bioodpadi je davkovéna z davkovaciho zasobniku 1 p¥es pasové
dopravniky 2, 3 a 5 a naskladtiovaci zafizeni 6 do fermentaéniho Zlabu 7.

Materidl ve fermentaénim Zlabu je denné automaticky pfekopavan, pfiemzZ je fermentovany
materidl vyndSen z fermentaéniho Zlabu 7 pomoci spodni vybiraci frézy na spodni vyskladiiovaci
pasovy dopravnik 8, z n€hoZ je dopravovén na pfiény pasovy dopravnik 9 vyskladiiovaci, pasové
dopravniky 3 a § a naskladiiovaci zafizeni 6 zpét do fermentaéniho Zlabu 7. Materil z fermen-
taéniho Zlabu 7, ohiaty ¢innosti aerobnich mikroorganismii az na teplotu 60 az 70 °C, prochazi
na naskladiiovacim pasovém dopravniku 3 vétrnym tunelem 4, do n&hoz je ventilatorem vhinén
ohfaty vzduch z teplovzdudného agregatu 12.

Pfi vyskladiiovani materialu z fermenta¢niho Zlabu 7 je material dopravovan ze spodniho vy-
skladiiovaciho pasového dopravniku 8 prostfednictvim p¥i¢ného vyskladiiovaciho pasového do-
pravniku 9 na naskladtiovaci pasovy dopravnik 3 a déle ptes pfi¢ny pasovy dopravnik 5 na expe-
di¢ni pasovy dopravnik 10. Pésové dopravniky 3 a 10 jsou uloZeny ve vétrnych tunelech 4 a 11,
do nichZ je vhanén ohfaty vzduch.

Priklad 2
Pfi sufeni nefermentovanych odpadii je materidl dopravovan z ddvkovaciho zisobniku 1 pfes
pasové dopravniky 2, 3 a 5 na expediéni pasovy dopravnik 10. Nefermentované materily jsou

dosouseny na pasovych dopravnicich 3 a 10, umisténych ve vétrnych tunelech 4 a 11, do nichz je
vhanén ohtaty vzduch z teplovzduSného agregéatu 12.
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NAROKY NA OCHRANU

1.  Zafizeni k aerobnim fermentacim a technologickému zpracovani bioodpadii ve fermentag-
nim Zlabu se spodni vybiraci frézou, s automatickym naskladiiovanim, ptekopavanim a vysklad-
fiovanim materidlu, vyzna&ujici se tim, Ze vystup davkovaciho zasobniku(1) je na-
pojen na vstup naskladiiovaciho pasového dopravniku (3) v naskladiiovacim vétrném tunelu (4) a
vystup naskladfiovaciho pasového dopravniku (3) vyustuje pies pricny pasovy dopravanik (5)
jednak na naskladtiovaci zatizeni (6) fermentacniho Zlabu (7) a jednak na expediéni pasovy do-
pravnik (10 v expediénim vétrném tunelu (11), pfi€emz vstupy obou vétrnych tunelii (4, 11) jsou

pfipojeny k teplovzdusnému agregétu (12).

1 vykres
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