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CM 

©  La  présente  invention  concerne  un  panneau  à 
plasma  dont  les  électrodes  lignes  (Y1  à  Y4)  et/ou  les 
électrodes  colonnes  (X1  à  X4)  sont  agencées  pour 
permettre  notamment  un  adressage  de  type  sélectif, 
simultanément,  de  plusieurs  lignes  (L1  à  L4)  de 
pixels  (PX1  à  PX16). 

Selon  l'invention,  ceci  est  obtenu  d'une  part,  par 
une  démultiplication  des  électrodes  lignes  (Y1  à  Y4) 
et  à  l'aide  d'une  augmentation  du  nombre  des  élec- 
trodes  colonnes  (X1  à  X4),  d'où  il  résulte  un  nombre 
plus  grand  de  croisements  entre  électrodes  colonnes 
et  lignes  (X1  à  X4,  Y1  à  Y4)  que  de  pixels  (PX1  à 
PX16),  et  d'autre  part,  par  une  augmentation  de  la 
surface  des  croisements  (Se)  destinés  à  former  des 
pixels,  et  par  une  limitation  des  tensions  (VY,  VX) 
appliquées  aux  électrodes  (X1  à  X4,  Y1  à  Y4). 
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PANNEAU  A  PLASMA  A  ADRESSABILITE  ACCRUE 

La  présente  invention  concerne  un  panneau  à 
plasma  dont  les  électrodes  sont  agencées  d'une 
manière  nouvelle,  de  sorte  à  permettre  notamment 
d'augmenter  la  vitesse  d'obtention  des  images  affi- 
chées  par  ce  panneau. 

Les  panneaux  à  plasma  ont  des  dispositifs  de 
visualisation  à  écran  plat,  maintenant  bien  connus, 
qui  permettent  l'affichage  d'images  alphanuméri- 
ques,  graphiques  ou  autres,  en  couleur  ou  non. 
Généralement  les  panneaux  à  plasma  comprennent 
deux  dalles  isolantes  limitant  un  volume  occupé 
par  un  gaz  (généralement  un  mélange  à  base  de 
néon).  Ces  dalles  supportent  des  électrodes 
conductrices  disposées  en  colonnes  dites  électro- 
des  colonnes,  et  des  électrodes  disposées  en  li- 
gnes  dites  électrodes  lignes.  Ces  électrodes  colon- 
nes  et  lignes  sont  croisées  de  sorte  à  définir  une 
matrice  de  cellules  formant  chacune  un  point  élé- 
mentaire  d'image  ou  pixel.  Le  principe  de  fonction- 
nement  est  la  génération  sélective  (à  I'  intersection 
d'électrodes  de  lignes  et  de  colonnes,  c'est-à-dire 
au  niveau  de  pixels  sélectionnés)  de  décharges 
électriques  dans  le  gaz.  La  visualisation  des  infor- 
mations  est  assurée  par  une  émission  de  lumière 
qui  accompagne  ces  décharges. 

Certains  panneaux  à  plasma  fonctionnent  en 
continu,  mais  on  préfère  le  plus  souvent  utiliser  des 
panneaux  du  type  dit  "alternatif",  dont  le  fonction- 
nement  est  basé  sur  une  excitation  en  régime 
alternatif  des  électrodes.  Dans  ce  cas,  les  électro- 
des  sont  recouvertes  d'une  couche  de  matériau 
diélectrique,  et  elles  ne  sont  plus  en  contact  direct 
avec  le  gaz  ni  avec  la  décharge.  L'un  des  avanta- 
ges  de  ce  type  de  panneau  à  plasma  dit 
"alternatif",  est  de  présenter  un  effet  de  mémoire 
qui  permet  d'adresser  l'information  utile  seulement 
aux  pixels  dont  on  souhaite  changer  l'état  (allumé 
ou  éteint)  ;  sur  les  autres  points  élémentaires 
d'images  ou  pixels,  l'état  de  ces  derniers  est  sim- 
plement  entretenu  par  répétition  de  décharges 
électriques  alternées,  appelées  décharges  d'entre- 
tien,  qui  sont  obtenues  uniquement  pour  les  pixels 
qui  sont  à  l'état  allumé  c'est-à-dire  inscrit. 

Dans  ces  conditions,  la  commande  des  pixels 
peut  consister  en  un  adressage  point  par  point 
c'est-à-dire  pixel  par  pixel,  de  sorte  que  la  durée 
de  temps  d'adressage  qui  limite  la  cadence  de 
rafraîchissement  de  l'information,  n'est  en  général 
pas  un  problème. 

Il  est  à  noter  que  parmi  les  panneaux  à  plasma 
de  type  dit  "alternatif",  certains  utilisent  seulement 
deux  électrodes  pour  définir  un  pixel  :  une  électro- 
de  colonne  croisée  avec  une  électrode  ligne.  Le 
fonctionnement  d'un  tel  panneau  à  plasma  est 
connu  notamment  par  un  brevet  français  n°  78  04 

893  au  nom  de  THOMSON-CSF,  publié  sous  le  n° 
2  417  848  ;  ce  brevet  décrivant  également  une 
méthode  de  commande  d'un  tel  panneau. 

Sont  connus  également  des  panneaux  à  pla- 
5  sma  dits  "alternatifs  à  entretien  coplanaire"  dans 

lesquels  on  utilise  trois  électrodes  ou  plus  pour 
définir  un  pixel.  Dans  ce  cas,  le  plus  souvent, 
chaque  pixel  de  la  matrice  est  constitué  par  trois 
électrodes,  plus  précisément  au  croisement  entre 

ro  une  électrode  colonne  avec  deux  électrodes  d'en- 
tretien  parallèles  formant  une  paire  d'électrodes 
d'entretien.  Avec  ce  type  d'écran,  il  est  connu  que 
l'entretien  des  décharges  c'est-à-dire  la  répétition 
des  décharges  électriques  alternées  précédem- 

75  ment  mentionnées,  est  assuré  entre  les  deux  élec- 
trodes  d'entretien  d'une  même  paire,  et  que 
l'adressage  se  fait  par  génération  de  décharge 
entre  deux  électrodes  croisées.  L'électrode  colonne 
dans  ce  cas  a  uniquement  une  fonction  d'adressa- 

20  ge,  et  parmi  les  deux  électrodes  d'une  même  paire 
d  'électrodes,  l'une  a  uniquement  une  fonction 
d'entretien  et  l'autre  assure  une  fonction  d'entretien 
et  une  fonction  d'adressage. 

Un  panneau  à  plasma  du  type  alternatif  à  en- 
25  tretien  coplanaire,  à  trois  électrodes  par  pixel,  est 

connu  notamment  du  document  de  brevet  euro- 
péen  EP-A-0135  382,  qui  décrit  égalemen  un  pro- 
cédé  de  commande  de  cet  écran.  Les  électrodes 
d'entretien  peuvent  comporter,  au  niveau  de  cha- 

30  que  pixel,  une  protubérance  ou  surface  saillante  : 
dans  une  même  paire  d'électrodes  d'entretien,  les 
surfaces  saillantes  d'une  électrode  sont  orientées 
vers  celles  de  l'autre  électrode,  les  décharges 
d'entretien  s'effectuant  entre  ces  surfaces  saillan- 

35  tes. 
Une  autre  structure  de  panneau  du  type  alter- 

natif  à  entretien  coplanaire  est  décrite,  avec  son 
procédé  de  commande,  dans  un  article  de  G.W 
DICK  publié  dans  PROCEEDINGS  OF  THE  SID, 

40  volume  27/3  1986,  pages  183-187.  Il  est  à  noter 
que  dans  la  structure  décrite  dans  ce  document, 
les  électrodes  d'entretien  ont  une  largeur  constan- 
te,  c'est-à-dire  qu'elles  ne  comportent  pas  de  sur- 
faces  saillantes  en  vis-à-  vis  dans  une  paire  d'élec- 

45  trodes  d'entretien,  mais  comportent  par  contre  des 
barrières  en  matériau  isolant,  qui  servent  à  confiner 
les  décharges  d'entretien  dans  la  zone  de  croise- 
ment  avec  l'électrode  colonne. 

Dans  tous  ces  types  de  panneaux  à  plasma, 
50  les  électrodes  colonnes  sont  individualisées  de  sor- 

te  qu'il  est  possible  de  sélectionner  seulement 
l'une  d'entre  elles,  c'est-à-dire  qu'elles  sont  reliées 
chacune  à  une  sortie  particulière  d'un  dispositif  de 
commande  et  d'adressage.  Il  en  est  de  même  pour 
les  électrodes  lignes  dans  le  cas  où  un  pixel  est 



3 =P  0  361  992  A1 

défini  au  croisement  d'une  électrode  colonne  et 
d'une  unique  électrode  ligne  (aussi  bien  pour  les 
panneaux  à  plasma  de  type  continu  que  de  type 
alternatif)  ;  et  en  ce  qui  concerne  les  panneaux  à 
plasma  à  entretien  coplanaire,  parmi  les  électrodes 
d'entretien,  celles  qui  assurent  la  fonction  d'entre- 
tien  des  décharges  et  la  fonction  d'adressage 
(électrodes  d'adressage-entretien)  sont  également 
toutes  individualisées. 

Quel  que  soit  le  type  de  panneau  à  plasma,  la 
cadence  de  rafraîchissement  de  l'information  n'est 
en  général  pas  un  problème,  quand  la  méthode  de 
commande  utilisée  est  du  type  à  adressage  point 
par  point.  Il  existe  cependant  des  applications  où 
l'on  souhaite  pouvoir  réaliser  l'adressage  de  la  ma- 
nière  la  plus  rapide  :  il  s'agit  particulièrement  de 
panneaux  à  plasma  pour  lesquels  on  exige  une 
compatibilité  avec  les  signaux  vidéo  classiques,  et 
pour  lesquels  notamment  on  souhaite  réaliser  une 
commande  de  niveau  intermédiaire  de  luminance 
("teintes  de  gris"  ou  "demi-teinte"). 

Le  temps  nécessaire  à  former  une  image  dé- 
pend  du  nombre  de  pixels  et  du  temps  globale- 
ment  nécessaire  aux  opérations  d  'adressage 
(adressage  d  'effacement  efrou  adressage  d'ins- 
cription)  et  d'entretien. 

Pour  réduire  le  temps  nécessaire  à  former  une 
image,  on  cherche  à  réduire  le  temps  global 
d'adressage,  et  à  cet  effet  la  méthode  connue 
consiste  à  commander  les  pixels  par  un  adressage 
de  type  semi-sélectif  (qui  est  généralement  une 
commande  soit  d'effacement,  soit  d'inscription,  de 
tous  les  pixels  d'une  ligne  donnée),  suivi  d'un 
adressage  de  type  sélectif  (dans  lequel  un  ou 
plusieurs  pixels  sélectionnés  de  cette  ligne  sont 
commandés  pour  être  portés  à  l'état  contraire  de 
celui  auquel  ils  ont  été  portés  par  l'adressage 
semi-sélectif).  Ces  deux  phases  d'adressage 
constituent  un  cycle  d'adressage  dont  il  semble 
actuellement  difficile  d  'abaisser  la  durée  à  moins 
de  20  microsecondes. 

D'autre  part,  si  l'on  veut  éviter  un  papillotement 
gênant  visuellement,  le  renouvellement  des  images 
dans  le  cas  d'images  dynamiques  ou  avec  teinte 
de  gris  doit  être  assuré  au  minimum  50  fois  par 
seconde  (temps  de  trame  inférieur  à  20  millisecon- 
des),  de  sorte  que  le  nombre  de  lignes  inscrites 
par  trame  peut  difficilement  dépasser  un  millier. 

Si  l'image  est  formée  de  seulement  512  lignes 
par  exemple,  et  que  l'on  renouvelle  l'image  50  fois 
par  seconde,  il  est  possible  d'obtenir  quatre  teintes 
de  gris  compte-tenu  de  la  méthode  utilisée  pour  la 
commande  de  ces  teintes  de  gris.  Ou  encore  avec 
des  images  de  seulement  256  lignes,  ces  256 
lignes  peuvent  être  écrites  chacune  quatre  fois  par 
seconde,  ce  qui  conduit  à  16  niveaux  de  luminance 
ou  teintes  de  gris  pour  chaque  point  d'image,  et 
une  image  limitée  à  seulement  128  lignes  permet- 

trait  d'obtenir  64  niveaux  de  luminance  ;  alors  que 
pourtant  il  serait  souhaitable  d'obtenir  par  exemple 
128  niveaux  de  luminance  ou  teintes  de  gris  pour 
des  images  de  512  lignes. 

5  L'état  actuel  de  la  technique  ne  permet  pas 
une  augmentation  suffisante  de  la  vitesse  d'adres- 
sage  ligne  par  ligne,  soit  en  vue  d'obtenir  un  nom- 
bre  suffisant  de  demi  teintes  comme  ci-dessus 
exposé,  ou  encore  en  vue  d'autres  résultats  com- 

;o  me  par  exemple  d'augmenter  le  nombre  des  lignes 
qui  constituent  une  image. 

La  présente  invention  concerne  un  panneau  à 
plasma,  aussi  bien  du  type  continu  que  du  type 
alternatif  avec  entretien  coplanaire  ou  non,  dont 

75  l'agencement  nouveau,  particulièrement  au  niveau 
des  électrodes,  permet  de  réduire  de  manière 
considérable  par  rapport  à  un  panneau  à  plasma 
de  la  technique  antérieure,  le  temps  nécessaire  à 
l'adressage  de  toutes  les  lignes  qui  constituent  une 

20  image,  pour  un  même  nombre  de  pixels  par  ligne. 
Cet  agencement  nouveau  d'électrodes  permet  no- 
tamment  de  réaliser  l'adressage  simultané  de  plu- 
sieurs  lignes  de  pixels  aussi  bien  pour  la  phase  d 
'adressage  semi-  sélectif  que  pour  la  phase 

25  d'adressage  sélectif. 
Mais  ceci  est  obtenu  au  prix  d'une  augmenta- 

tion  du  nombre  d'électrodes,  par  rapport  au  nom- 
bre  d'électrodes  nécessaires  dans  l'art  antérieur 
pour  un  même  nombre  de  pixels,  d'où  il  résulte 

30  une  difficulté  qui  réside  dans  le  fait  que  les  croise- 
ments  entre  électrodes  atteignent  un  nombre  su- 
périeur  au  nombre  de  pixels  désirés. 

L'agencement  nouveau  proposé  par  la  présen- 
te  invention  permet  de  surmonter  de  manière  sim- 

35  pie  cette  dernière  difficulté,  et  l'on  constate  que  les 
inconvénients  apportés  par  cet  agencement  nou- 
veau  sont  plus  que  compensés  par  les  avantages 
qu'il  procure  en  ce  qui  concerne  la  vitesse  d'obten- 
tion  d'une  image. 

40  Selon  l'invention,  un  panneau  à  plasma  com- 
portant,  des  pixels  disposés  selon  des  lignes  de 
pixels  et  des  colonnes  de  pixels,  des  électrodes 
colonnes  croisées  avec  des  électrodes  lignes  et 
définissant  une  pluralité  de  croisements,  chaque 

45  croisement  comportant  une  surface  de  croisement 
formée  par  les  surfaces  en  regard  de  l'électrode 
colonne  et  de  l'électrode  ligne  correspondantes, 
est  caractérisé  en  ce  que  les  croisements  com- 
prennent  d'une  part  des  croisements  simples,  et 

50  comprennent  d'autre  part,  des  croisements  élargis 
ayant  une  surface  de  croisement  plus  grande  que 
la  surface  de  croisement  des  croisements  simples, 
et  en  ce  que  chaque  pixel  est  défini  sensiblement 
au  niveau  d'un  croisement  élargi. 

55  Les  auteurs  de  l'invention  ont  constaté  que  les 
tensions  nécessaires  entre  les  électrodes  pour  ob- 
tenir  l'amorçage  et  l'entretien  des  décharges  élec- 
triques  au  niveau  des  pixels  dépendent  des  surfa- 

3 
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ces  de  croisement  :  des  surfaces  de  croisement 
plus  faibles  exigent  des  tensions  plus  élevées  et 
inversement.  De  sorte  que  la  tension  appliquée 
entre  les  électrodes  peut  être  suffisante  pour  pro- 
voquer  les  décharges  électriques  au  niveau  des 
croisements  ayant  une  surface  de  croisement  don- 
née  suffisante  (croisement  élargi  où  sont  constitués 
les  pixels),  et  cette  tension  peut  être  insuffisante 
pour  provoquer  des  décharges  au  niveau  des  au- 
tres  croisements  dont  la  surface  est  plus  faible. 

L'invention  sera  mieux  comprise  à  l'aide  de  la 
description  qui  suit,  faite  à  titre  d'exemple  non 
limitatif,  en  référence  aux  figures  annexées  parmi 
lesquelles  : 

-  la  figure  1  montre  schématiquement,  à  titre 
d'exemple  non  limitatif,  un  panneau  à  plasma  selon 
une  première  version  de  l'invention  dans  laquelle 
des  électrodes  colonnes  sont  rectilignes  et  permet- 
tent  d'obtenir  des  pixels  ayant  un  premier  type  de 
distribution. 

-  la  figure  2  montre  schématiquement  à  titre 
d'exemple  non  limitatif  un  panneau  à  plasma  dans 
une  seconde  version  de  l'invention,  dans  laquelle 
les  électrodes  colonnes  sont  munies  de  chicanes 
formant  des  changements  de  direction  et  permet- 
tant  d'obtenir  une  seconde  forme  de  distribution 
des  pixels  ; 

-  la  figure  3  montre  de  manière  schématique 
à  titre  d'exemple  non  limitatif,  un  panneau  à  pla- 
sma  selon  une  version  préférée  de  l'invention,  dans 
laquelle  les  électrodes  colonnes  comportent  un 
nombre  plus  faible  de  chicanes  pour  une  même 
distribution  des  pixels  que  sur  la  figure  2  ; 

-  la  figure  4  montre  schématiquement  à  titre 
d'exemple  non  limitatif,  un  panneau  à  plasma  du 
type  à  entretien  coplanaire  comportant  un  arrange- 
ment  d  'électrodes  conforme  à  l'invention  ; 

-  la  figure  5  montre  schématiquement  une 
forme  de  réalisation  différente  d'électrodes  mon- 
trées  aux  figures  1  à  4. 

La  figure  1  montre  un  panneau  à  plasma  qui 
est  représenté  principalement  par  des  électrodes 
disposées  en  colonnes  X1,  X2  X8  appelées 
électrodes  colonnes,  et  des  électrodes  lignes  Y1  à 
Y4  perpendiculaires  aux  électrodes  colonnes  X1  à 
X8  ;  les  électrodes  colonnes  X1  à  X8  étant  repré- 
sentées  dans  un  plan  plus  profond  que  le  plan 
dans  lequel  sont  situées  les  électrodes  lignes  Y1  à 
Y4. 

Les  électrodes  colonnes  X1  à  X8  sont  reliées 
chacune  à  une  sortie  différente  SX1  à  SXB  d'un 
premier  dispositif  d'adressage  ou  dispositif  de 
commande  et  d'adressage  colonne  2,  et  les  élec- 
trodes  lignes  Y1  à  Y4  sont  reliées  à  un  second 
dispositif  d'adressage  ou  dispositif  de  commande 
et  d'adressage  ligne  3. 

Selon  une  caractéristique  de  l'invention,  les 
électrodes  lignes  Y1  à  Y4  sont  constituées  en 

groupes  Gl.  G2  reliés  chacun  à  une  sortie  différen- 
te  SG1,  SG2  du  dispositif  de  commande  et 
d'adressage  ligne  3.  Dans  le  principe,  au  moins  un 
groupe  d'au  moins  2  lignes  Y1  à  Y4  est  ainsi 

5  constitué,  mais  dans  la  pratique  on  peut  penser 
qu'il  est  plus  simple  de  former  une  pluralité  de 
groupes  comportant  chacun  un  même  nombre  N 
au  moins  égal  à  2  d'électrodes  lignes.  Dans  cet 
esprit,  dans  l'exemple  non  limitatif  de  la  description 

10  où  seulement  4  électrodes  lignes  Y1  à  Y4  sont 
représentées  pour  simplifier  la  figure  1,  ces  élec- 
trodes  lignes  sont  constituées  en  deux  groupes  G1, 
G2  :  le  premier  groupe  G1  comprenant  la  première 
et  la  seconde  électrode  ligne  Y1,  Y2,  et  le  second 

15  groupe  G2  comprenant  la  troisième  et  la  quatrième 
électrodes  lignes  Y3,  Y4  ;  les  deux  électrodes  Y1, 
Y2  du  premier  groupe  G1  sont  reliées  à  une  même 
sortie  SG1  du  dispositif  de  commande  et  d'adres- 
sage  ligne  3  dont  la  seconde  sortie  SG2  est  reliée 

20  aux  deux  électrodes  Y3,  Y4  du  second  groupe  G2. 
Dans  ces  conditions  les  électrodes  lignes  Y1, 

Y2  du  premier  groupe  G1  correspondent  à  une 
même  adresse  et  sont  donc  adressables  simultané- 
ment,  et  les  électrodes  lignes  Y3,  Y4  du  second 

25  groupe  G2  sont  à  une  seconde  même  adresse  et 
sont  donc  adressables  simultanément  ;  de  sorte 
que  d'une  certaine  manière  la  première  et  la  se- 
conde  électrode  ligne  Y1  ,  Y2  du  premier  groupe 
G1  constituent  une  unique  électrode  ligne  G1  ayant 

30  au  moins  deux  branches  Y1  et  Y2,  et  le  second 
groupe  G2  constitue  une  seconde  unique  électrode 
ligne  ayant  deux  branches  Y3  et  Y4. 

On  remarque  que  chacune  des  électrodes  co- 
lonnes  X1  à  X8  forment  un  croisement  avec  cha- 

35  cun  des  groupes  G1,  G2  en  autant  de  points  qu'il  y 
a  de  branches  ou  électrodes  lignes  Y1  à  Y4  appar- 
tenant  à  ce  groupe  :  ainsi  par  exemple,  en  consi- 
dérant  la  première  électrode  colonne  X1,  cette  der- 
nière  croise  le  premier  groupe  Gl  au  niveau  de  la 

40  première  électrode  ligne  Y1  et  au  niveau  de  la 
seconde  électrode  ligne  Y2  ;  la  première  électrode 
colonne  X1  croise  ensuite  le  second  groupe  G2  au 
niveau  de  la  troisième  électrode  ligne  Y3  puis  au 
niveau  de  la  quatrième  électrode  ligne  Y4  et  il  en 

45  est  de  même  pour  les  autres  électrodes  colonnes 
X2  à  X8. 

Dans  une  telle  configuration,  il  est  clair  qu'un 
pixel  ne  peut  être  constitué  à  chaque  croisement 
entre  une  électrode  colonne  X1  à  X8  et  une  élec- 

50  trode  ligne  Y1  à  Y4  (comme  dans  l'art  antérieur)  du 
fait  qu'il  n'est  pas  possible  avec  une  méthode 
traditionnelle  de  commande  et  d'adressage  des 
pixels,  telle  que  par  exemple  décrite  dans  les  do- 
cuments  qui  ont  été  précédemment  mentionnés, 

55  d'engendrer  une  décharge  sélective  au  croisement 
entre  une  électrode  colonne  donnée  et  une  électro- 
de  ligne  donnée  sans  éviter  également  une  déchar- 
ge  entre  cette  même  électrode  colonne  et  une 

4 
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autre  électrode  ligne  appartenant  au  même  groupe. 
Ainsi  par  exemple,  on  ne  peut  constituer  un  pixel  à 
l'intersection  ou  croisement  entre  la  première  élec- 
trode  colonne  X1  et  la  première  électrode  ligne  Y1 
et  constituer  un  autre  pixel  au  croisement  de  la 
même  première  électrode  X1  avec  la  seconde 
électrode  ligne  Y2,  ces  deux  électrodes  lignes  Y1, 
Y2  appartenant  au  même  premier  groupe  G1. 

Aussi,  en  vue  de  réaliser  seulement  un  pixel  au 
croisement  d'une  électrode  colonne  XI  à  X8  don- 
née  avec  une  électrode  ligne  Y1  à  Y4  donnée  sans 
constituer  de  pixels  aux  autres  croisements  entre 
cette  même  électrode  colonne  et  une  ou  des  élec- 
trodes  lignes  Y1  à  Y4  appartenant  au  même  grou- 
pe  que  l'électrode  donnée,  selon  une  caractéristi- 
que  particulièrement  importante  de  l'invention,  on 
confère  au  croisement  ou  intersection  destiné  à 
définir  un  pixel  une  surface  de  croisement  Se 
(représentée  sur  la  figure  par  des  hachures)  plus 
grande  que  la  surface  de  croisement  ou  surface 
d'intersection  St  (représentée  par  des  hachures) 
d'un  croisement  simple  Cs  c'est-à-dire  d'un  croise- 
ment  non  destiné  à  définir  un  pixel  ;  la  surface  de 
croisement  et  les  surfaces  d'intersection  Se,  St 
sont  définies  par  une  surface  en  regard  des  élec- 
trodes  lignes  Y1  à  Y4  et  des  électrodes  colonnes 
X1  à  X8  qui  forment  ces  croisements. 

Dans  l'exemple  non  limitatif  représenté  à  la 
figure  on  trouve  suivant  ce  concept  : 

-  le  long  de  la  première  électrode  ligne  Y1  du 
premier  groupe  G1  un  premier  pixel  Px1  formé  par 
une  surface  de  croisement  Se  à  'Intersection  avec 
la  première  électrode  colonne  X1  ;  puis  on  trouve 
un  croisement  simple  Cs  ayant  une  surface  d'inter- 
section  St  réduite,  formée  à  l'intersection  avec  la 
seconde  électrode  colonne  X2  ;  puis  on  trouve  un 
second  pixel  PX2  formé  par  une  surface  de  croise- 
ment  Se  à  l'intersection  avec  la  troisième  électrode 
colonne  X3  puis  un  second  croisement  simple  Cs 
formé  à  l'intersection  avec  la  quatrième  électrode 
colonne  X4  ;  et  ainsi  de  suite  jusqu'à  un  quatrième 
croisement  simple  Cs  formé  à  l'intersection  St 
avec  la  huitième  électrode  colonne  X8  ; 

-  on  trouve  le  long  de  la  seconde  électrode 
ligne  Y2  :  un  croisement  simple  Cs  formé  à  l'inter- 
section  avec  la  première  électrode  colonne  X1  ; 
puis  un  cinquième  pixel  PX5  formé  par  une  surface 
de  croisement  Se  à  l'intersection  avec  la  seconde 
électrode  colonne  X2  ;  puis  un  croisement  simple 
Cs  formé  à  l'intersection  avec  la  troisième  électro- 
de  colonne  X3  ;  puis  un  sixième  pixel  PX6  formé 
par  une  surface  de  croisement  Se  à  l'intersection 
avec  la  quatrième  électrode  colonne  X4  ;  et  ainsi 
de  suite  jusqu'à  un  huitième  pixel  PX8  formé  par 
une  surface  de  croisement  Se  à  l'intersection  avec 
la  huitième  électrode  colonne  X8. 

Selon  une  disposition  semblable,  les  électrodes 
lignes  Y3,  Y4  du  second  groupe  G2  déterminent  à 
leur  croisement  avec  les  électrodes  colonnes  X1  à 
X8  des  pixels  PX9  à  PX12  pour  la  troisième  élec- 

5  trode  ligne  Y3  et  des  pixels  PX13  à  PX16  pour  la 
quatrième  électrode  ligne  Y4. 

Les  surfaces  de  croisement  Se  (au  niveau  des 
pixels  PX1  à  PX16)  peuvent  être  rendues  plus 
grandes  que  les  surfaces  d'intersection  St  que 

10  comportent  les  croisements  simples  Cs,  par  exem- 
ple  par  un  élargissement  soit  des  électrodes  colon- 
nes  X1  à  X8  comme  représenté  sur  la  figure  1  ,  soit 
par  un  élargissement  de  l'électrode  ligne  Y1  à  Y4 
ou  même  par  un  élargissement  de  ces  deux  élec- 

15  trodes.  En  prenant  pour  exemple  la  surface  de 
croisement  Se  qui  définit  le  premier  pixel  PX1  (cet 
exemple  étant  valable  également  pour  les  autres 
surfaces  de  croisement),  la  première  électrode  co- 
lonne  X1  comporte  à  ce  niveau  une  largeur  11  plus 

20  grande  que  la  largeur  12  qu'elle  comporte  au  ni- 
veau  d'un  croisement  simple  Cs  où  cette  électrode 
colonne  constitue  seulement  un  conducteur.  II  a  été 
constaté  par  exemple,  qu'en  conférant  à  la  largeur 
11  d'une  surface  de  croisement  Se  (formant  un 

25  pixel)  0,1  mm  de  plus  qu'à  la  seconde  largeur  12 
(croisement  simple),  l'augmentation  de  surface  qui 
en  résulte  permet  d'abaisser  d'environ  10  Volts  la 
tension  nécessaire  à  assurer  des  décharges 
d'amorçage  (effacement  ou  inscription)  ou  d'entre- 

30  tien.  En  conséquence,  les  différences  de  potentiel 
développées  entre  électrodes  colonnes  X1  à  X8  et 
électrodes  lignes  Y1  à  Y4,  lors  des  phases  en 
elles-mêmes  classiques  d'adressage  semi-sélectif, 
d'adressage  sélectif  et  d'entretien,  peuvent  être 

35  ajustées  pour  que,  compte-tenu  de  l'accroissement 
de  la  surface  de  croisement  Se  au  niveau  des 
pixels  PX1  à  PX16,  ces  différences  de  potentiel 
soient  suffisantes  pour  engendrer  les  décharges 
électriques  au  niveau  des  pixels,  et  insuffisantes 

40  pour  engendrer  les  décharges  au  niveau  des  croi- 
sements  simples  Cs  ;  ces  différences  de  potentiel 
étant  engendrées  par  exemple  de  manière  en  elle- 
même  connue,  par  des  impulsions  de  tension  (non 
représentées),  qui  sont  appliquées  à  ces  électro- 

ns  des  (X1  à  X8  et  Y1  à  Y4)  par  les  dispositifs  de 
commande  et  d'adressage  ligne  et  colonne  3,  2, 
ceux-ci  ayant  un  potentiel  de  référence  commun,-  la 
masse  par  exemple  ;  l'amplitude  de  ces  impulsions 
déterminant  les  valeurs  des  tensions  VY  appliquées 

50  aux  électrodes  lignes  Y1  à  Y4  et  les  valeurs  des 
tensions  VX  appliquées  aux  électrodes  colonnes 
X1  à  X8. 

Dans  cette  configuration  il  devient  possible  de 
réaliser  un  adressage  sélectif  simultanément  pour 

55  les  pixels  appartenant  à  des  lignes  de  pixels  L1  à 
L4  d'un  même  groupe  ;  les  pixels  PX1  à  PX4 
formés  avec  la  première  électrode  ligne  Y1  consti- 
tuent  une  première  ligne  de  pixels  L1  qui  appar- 

5 
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tient  au  premier  groupe  G1,  de  même  que  les 
pixels  PX5  à  PX8  qui  sont  formés  avec  la  seconde 
électrode  ligne  Y2  et  qui  constituent  une  seconde 
ligne  de  pixels  L2  ;  les  pixels  PX9  à  PX12  qui  sont 
constitués  à  l'aide  de  la  troisième  électrode  ligne 
Y3  forment  une  troisième  ligne  de  pixels  L3  qui 
appartient  au  second  groupe  G2,  de  même  que  les 
pixels  PX13  à  PX16  formés  par  la  quatrième  élec- 
trode  ligne  Y3  et  qui  constituent  une  quatrième 
ligne  de  pixels  L4. 

Ainsi  par  exemple  en  adressant  d'une  part,  le 
premier  groupe  G1  c'est-à-dire  simultanément  la 
première  et  la  seconde  électrodes  lignes  Y1  et  Y2, 
et  en  adressant  d'autre  part,  simultanément  les 
première,  seconde,  sixième  et  huitième  électrodes 
colonnes  X1.  X2,  X6  et  X8,  on  peut  réaliser  de 
manière  sélective  soit  l'effacement,  soit  l'inscrip- 
tion,  simultanément  du  premier  pixel  PX1  qui  ap- 
partient  à  la  première  ligne  L1  et  des  cinquième, 
septième  et  huitième  pixels  PX5,  PX7  et  PX8  qui 
appartiennent  à  la  seconde  ligne  de  pixels  L2. 

Il  est  à  noter  que  dans  l'exemple  non  limitatif 
décrit,  chaque  groupe  G1,  G2  comporte  seulement 
2  électrodes  lignes  Y1,  Y2  et  Y3,  Y4,  mais  bien 
entendu  chaque  groupe  G1,  G2  pourrait  être 
constitué  d'un  nombre  n  plus  important  d'électro- 
des  lignes  Y1  à  Y4  ;  ainsi  le  nombre  d  'adresses 
de  lignes  (qui  correspond  au  nombre  de  groupes 
G1,  G2)  serait  plus  faible  devant  le  nombre  total 
d'électrodes  lignes  Y1  à  Y4,  de  sorte  que  l'on 
augmenterait  le  nombre  d'électrodes  lignes  adres- 
sables  simultanément  et  par  conséquent  le  nombre 
de  lignes  L1  à  L4  de  pixels  dont  les  pixels  PX1  à 
PX16  peuvent  être  commandés  sélectivement  de 
manière  simultanée.  Mais  cet  accroissement  du 
nombre  de  lignes  L1  à  L4  adressables  simultané- 
ment,  exige  d'augmenter  le  nombre  d'électrodes 
colonnes  X1  à  X8.  Par  exemple  dans  l'art  antérieur, 
pour  obtenir  16  pixels,  il  suffit  de  4  électrodes 
lignes  et  de  4  électrodes  colonnes  :  par  contre 
avec  la  présente  invention,  si  l'on  partage  4  élec- 
trodes  lignes  en  deux  groupes  G1,  G2,  ayant  cha- 
cun  un  nombre  n  de  deux  électrodes  lignes  reliées 
à  une  même  sortie  du  dispositif  de  commande  et 
d'adressage  ligne  3,  on  divise  le  nombre  d'adres- 
ses  de  lignes  par  le  rapport  du  nombre  total  d'élec- 
trodes  lignes  au  le  nombre  de  groupes  (soit  par  2 
dans  l'exemple),  et  l'on  doit  augmenter  le  nombre 
d'électrodes  colonnes  dans  un  même  rapport  ; 
c'est-à-dire  que  si  chaque  groupe  G1,  G2  compor- 
tait  4  électrodes  lignes,  il  serait  nécessaire  d'utiliser 
16  électrodes  colonnes  pour  former  16  pixels.  Au- 
trement  dit,  en  supposant  que  tous  les  groupes  G1, 
G2  comportent  un  même  nombre  n  d  'électrodes 
lignes,  toutes  les  lignes  L1  à  L4  peuvent  comporter 
un  même  nombre  N  de  pixels  PX1  à  PX16,  et  dans 
ce  cas,  le  nombre  M  d'électrodes  colonnes  X1  à 
X4  doit  être  égal  au  produit  du  nombre  N  de  pixels 

par  ligne  L1  à  L4  par  le  nombre  n  d'électrodes 
lignes  Y1  à  Y4  de  chaque  groupe  G1.  G2,  soit  M 
=  Nxn  (dans  l'exemple  M  =  4x2). 

Dans  l'exemple  non  limitatif  représenté  à  la 
5  figure  1.  les  électrodes  colonnes  X1  à  X8  sont 

rectilignes,  et  pour  une  électrode  colonne  donnée  il 
est  nécessaire  qu'à  un  niveau  ou  à  un  autre,  un 
pixel  soit  séparé  d'un  pixel  suivant  par  un  croise- 
ment  simple  Cs  ;  ainsi  par  exemple,  dans  l'exem- 

w  pie  non  limitatif  décrit,  le  premier  pixel  pX1  est 
séparé  du  pixel  suivant  PX9  par  un  croisement 
simple  Cs  formé  avec  la  seconde  électrode  ligne 
Y2,  laquelle  constitue  un  pixel  voisin  PX5  avec  une 
électrode  colonne  voisine  X2,  de  sorte  que  dans 

/5  cette  disposition  les  pixels  PX1  à  PX16  apparais- 
sent  placés  sensiblement  en  quinconce.  En  effet, 
une  première  colonne  de  pixels  C1  est  constituée 
par  les  premier  et  neuvième  pixels,  une  seconde 
colonne  de  pixels  C2  est  constituée  par  les  cin- 

20  quième  et  treizième  pixels  PX5,  PX13,  une  troisiè- 
me  colonne  C3  est  constituée  par  les  second  et 
dixième  pixels  PX2,  PX10  et  ainsi  de  suite  jusqu'à 
une  huitième  colonne  de  pixels  C8  qui  comprend 
les  huitième  et  seizième  pixels  PX8,  PX16  ;  ces 

25  colonnes  de  pixels  étant  symbolisées  sur  la  figure 
par  des  lignes  en  traits  mixtes.  Ces  pixels  sont 
décalés  d'une  électrode  ligne  à  une  électrode  ligne 
suivante  d'une  distance  qui  correspond  au  pas  P 
selon  lequel.  sont  disposées  les  électrodes  colon- 

30  nés  X1  à  X8.  Cependant  il  est  possible  de  conférer 
aux  électrodes  de  colonnes  X1  à  X8  une  géométrie 
telle  que  toutes  les  intersections  entre  une  colonne 
de  pixels  et  une  électrode  ligne  Y1  à  Y4  soient 
constituées  par  un  pixel. 

35  II  est  à  noter  que  cette  disposition  en  groupe 
G1,  G2  des  électrodes  lignes  Y1  à  Y4  permet  de 
réunir  entre  elles  du  côté  de  leurs  deux  extrémités 
5,  6  par  exemple,  des  électrodes  lignes  Y1  à  Y4 
d'un  même  groupe  G1,  G2,  à  l'aide  de  conduc- 

40  teurs  de  liaison  12. 
Il  résulte  de  ceci  un  avantage  particulièrement 

important  qui  réside  dans  le  fait  qu'une  coupure  10 
d'une  électrode  ligne,  la  seconde  électrode  ligne 
Y2  par  exemple,  est  auto-réparée  :  en  effet,  dans 

45  ce  cas,  l'alimentation  électrique  des  pixels  PX6, 
PX7,  PX8  située  sur  le  tronçon  Y2'  disposé  à 
l'opposé  de  la  première  extrémité  5,  Par  rapport  à 
la  coupure  10,  est  assurée  par  la  première  électro- 
de  ligne  Y1  et  par  des  conducteurs  de  liaison  12 

50  qui  relient  ces  deux  électrodes  lignes  Y1  ,  Y2. 
La  figure  2  représente  une  matrice  1  conforme 

à  l'invention  dans  laquelle  chaque  croisement  entre 
une  colonne  de  pixels  et  une  électrode  ligne  Y1  à 
Y4  constitue  un  pixel,  de  sorte  que  les  pixels  PX1 

55  à  PX16  ne  sont  plus  distribués  en  quinconce  com- 
me  dans  l'exemple  de  la  figure  1. 

Dans  l'exemple  non  limitatif  décrit,  le  panneau 
à  plasma  1  comporte  des  électrodes  lignes  Y1  ,  Y2, 
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Y3,  Y4  arrangées  d'une  même  manière  que  dans 
l'exemple  de  la  figure  1  ,  et  comporte  également  8 
électrodes  colonnes  xi  à  X8  permettant  de  réaliser 
16  pixels  PX1  à  PX16. 

Contrairement  à  l'exemple  de  la  figure  1,  les 
électrodes  colonnes  X1  à  X8  ne  sont  pas  rectili- 
gnes  mais  comportent  une  pluralité  de  chicanes  15 
ou  virages  de  manière  à  permettre  l'alignement  sur 
une  même  colonne  de  pixels  Ca,  Cb,  Ce,  Cd  des 
pixels  PX1  à  PX16  formés  par  des  électrodes 
colonnes  X1  à  X8  voisines  (dans  l'exemple  non 
limitatif  décrit,  2  électrodes  colonnes  voisines). 
Dans  l'exemple  non  limitatif  de  la  description,  les 
chicanes  des  électrodes  colonnes  X1  à  X8  qui 
servent  à  définir  une  même  colonne  de  pixels,  ont 
une  forme  complémentaire,  mais  bien  entendu  ces 
chicanes  peuvent  avoir  une  forme  différente  de 
celle  représentée  à  la  figure  2  et  différente  les 
unes  des  autres. 

Dans  l'exemple,  la  première  électrode  colonne 
X1  croise  la  première  électrode  ligne  Y1,  de  sorte 
à  constituer  le  premier  pixel  P1  qui  est  sensible- 
ment  centré  sur  la  ligne  représentant  la  première 
colonne  de  pixels  Ca  ;  la  première  électrode  colon- 
ne  X1  devient  ensuite  parallèle  aux  électrodes  li- 
gnes  de  sorte  à  constituer  une  première  chicane 
d'écartement  15  et  libérer  l'intersection  avec  la 
seconde  électrode  ligne  Y2  et  la  première  colonne 
de  pixels  Ca,  intersection  à  laquelle  est  situé  le 
cinquième  pixel  PX5  formé  par  le  passage  de  la 
seconde  électrode  colonne  X2  ;  laquelle  seconde 
électrode  colonne  X2  comporte  une  chicane  de 
retour  16  qui  permet  de  la  placer  sur  la  colonne 
Ca.  L'intersection  entre  un  tronçon  droit  T  de  la 
première  électrode  colonne  X1  et  la  seconde  élec- 
trode  ligne  Y2  constitue  un  croisement  simple  Cs 
situé  en  dehors  de  la  colonne  Ca,  et  après  ce 
croisement  simple,  la  première  électrode  colonne 
X1  comporte  une  chicane  de  retour  16  qui  la 
ramène  sur  la  colonne  Ca  de  pixels  pour  qu'à  son 
croisement  avec  la  troisième  électrode  ligne  Y3 
elle  forme  le  neuvième  pixel  PX9  ;  bien  entendu  la 
seconde  électrode  colonne  X2  comporte  une  chica- 
ne  d'écartement  15  qui  lui  permet  de  s'écarter  de 
la  colonne  Ca  de  pixels  pour  laisser  la  place  à  la 
première  électrode  colonne  X1.  Comme  il  est  re- 
présenté  à  la  figure  2,  une  disposition  semblable 
est  réalisée  pour  le  franchissement  des  autres 
électrodes  lignes,  et  de  même  pour  les  autres 
électrodes  colonnes  X3  à  X8  de  sorte  que  les 
pixels  Px1  à  PX16  sont  alignés  sur  quatre  colonnes 
de  pixels  Ca,  Cb,  Ce,  Cd,  comportant  chacune 
quatre  pixels,  alors  que  les  lignes  de  pixels  L1  à  L4 
ont  également  quatre  pixels  comme  dans  l'exem- 
ple  de  la  figure  1  . 

Il  est  à  noter  que  dans  l'exemple  non  limitatif 
décrit,  les  virages  ou  chicanes  15,16  sont  formées 
par  des  changements  de  direction  des  électrodes 

colonnes  X1  a  X8  qui  s'opèrent  selon  des  direc- 
tions  perpendiculaires  et/ou  parallèles  aux  électro- 
des  lignes  Y1  à  Y4  et  aux  colonnes  Ca  à  Cd  de 
pixels,  mais  ces  virages  pourraient  aussi  être  réali- 

5  sés  par  des  directions  obliques,  comme  illustré  par 
exemple  par  des  lignes  17  en  traits  pointillés  au 
niveau  du  septième  pixel  PX7  formé  entre  la  sixiè- 
me  électrode  colonne  X6  et  la  seconde  électrode 
ligne  Y2. 

10  La  figure  3  montre  un  panneau  à  plasma 
conforme  à  l'invention,  et  illustre  comment  simpli- 
fier  les  électrodes  colonnes  de  sorte  à  diminuer  le 
nombre  de  chicanes  15,  16  ou  virages  pour  une 
même  disposition  des  pixels  que  dans  l'exemple 

75  de  la  figure  2.  Dans  l'exemple  non  limitatif  décrit, 
on  a  représenté  sur  la  figure  3  trois  groupes  G1, 
G2,  G3  reliés  à  une  sortie  SG1,  SG2,  SG3  du 
dispositif  de  commande  et  d'adressage  ligne  3  ; 
chaque  groupe  comportant  deux  électrodes  lignes 

20  respectivement  Y1  et  Y2,  Y3  et  Y4,  Y5  et  Y6,  selon 
un  arrangement  semblable  à  celui  précédemment 
décrit  ;  on  a  représenté  6  électrodes  colonnes  X1  à 
X6  assemblées  deux  à  deux  de  sorte  que  les 
pixels  formés  par  deux  électrodes  colonnes  soient 

25  disposées  selon  une  même  colonne  de  pixels.  Aus- 
si  pour  chaque  électrode  ligne  Y1  à  Y6  on  forme 
trois  croisements  simples  Cs  et  trois  pixels,  c'est- 
à-dire  en  tout  18  pixels  PX1  à  PX18  dans  l'exem- 
ple,  à  raison  de  trois  pixels  par  ligne  L1  à  L6  et  de 

30  six  pixels  par  colonnes  Ca,  Cb,  Ce. 
En  commençant  par  la  première  électrode  co- 

lonne  X1,  cette  dernière  est  alignée  sur  la  ligne  qui 
représente  la  première  colonne  Ca  de  pixels  :  elle 
croise  la  première  électrode  ligne  Y1  de  sorte  à 

35  constituer  le  premier  pixel  PX1  puis  s'écarte  de  la 
première  colonne  Ca  avec  une  chicane  d'écarte- 
ment  15  et  devient  ensuite  perpendiculaire  aux 
électrodes  lignes  afin  de  croiser,  selon  des  croise- 
ments  simples  Cs,  la  seconde  et  la  troisième  élec- 

40  trodes  lignes  Y2,  Y3  ;  ensuite,  une  chicane  de 
retour  16  la  ramène  sur  l'axe  de  la  première  colon- 
ne  Ca  de  sorte  qu'elle  croise  successivement  la 
quatrième  et  la  cinquième  électrodes  lignes  Y4  et 
Y5  en  formant  les  pixels  PX10  et  PX13  ;  une 

45  chicane  d'écartement  15  l'écarte  à  nouveau  de  la 
première  colonne  Ca  et  elle  reprend  une  direction 
perpendiculaire  à  la  sixième  électrode  ligne  Y6 
qu'elle  croise  selon  un  croisement  simple  Cs  situé 
en  dehors  de  la  première  colonne  Ca.  La  deuxième 

50  électrode  colonne  X2  au  départ,  est  parallèle  à  la 
première  électrode  colonne  X1  et  croise  la  premiè- 
re,  électrode  ligne  Y1  selon  un  croisement  simple 
Cs,  croisement  après  lequel  elle  comporte  une 
chicane  de  retour  16  qui  la  place  sur  l'axe  de  la 

55  première  colonne  Ca  de  sorte  qu'elle  croise  suc- 
cessivement  et  selon  une  même  droite  la  seconde 
et  la  troisième  électrodes  lignes  Y2,  Y3  avec  les- 
quelles  elle  constitue  le  quatrième  et  le  septième 
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pixels  PX4,  PX7  ;  ensuite  elle  est  déportée  de  l'axe 
de  la  première  colonne  Ca  par  une  chicane  d'écar- 
tement  15  et  traverse  les  quatrième  et  cinquième 
électrodes  lignes  Y4  et  Y5  par  des  croisements 
simples  Cs  avant  d'être  ramenée  sur  l'axe  de  la 
première  colonne  Ca  par  une  chicane  de  retour  16. 
Elle  est  alors  perpendiculaire  à  la  sixième  électro- 
de  ligne  Y6  qu'elle  croise  en  constituant  le  seiziè- 
me  pixel  PX16.  Une  même  forme  est  conférée  à  la 
troisième  et  quatrième  électrodes  colonnes  X3,  X4 
qui  ensemble  permettent  de  constituer  une  secon- 
de  colonne  Cb  de  pixels  formé  par  les  pixels  PX2, 
PX5.  PX8.  PX11,  PX14  et  PX17  ;  les  cinquième  et 
sixième  électrodes  colonnes  X5,  X6  constituent  de 
même  des  pixels  PX3,  PX6,  PX9,  PX12,  PX15, 
PX18  alignés  selon  une  même  colonne  Ce. 

Dans  cette  disposition,  on  remarque  que  cha- 
que  électrode  colonne  X1  à  X6  comporte  des  tron- 
çons  droits  T  entre  des  électrodes  lignes  Y1  à  Y6 
adjacentes  mais  appartenant  à  des  groupes  G1, 
G2,  G3  différents,  ceci  aussi  bien  entre  des  croise- 
ments  simples  Cs  que  des  croisements  à  surface 
élargie  Se  formant  des  pixels  ;  d'où  il  résulte  une 
diminution  du  nombre  de  chicanes  et  une  simplifi- 
cation  de  la  fabrication. 

La  figure  4  montre  que  l'invention  est  applica- 
ble  également  au  cas  d'un  panneau  à  plasma  1  du 
type  entretien  coplanaire.  Dans  l'exemple  non  limi- 
tatif  de  la  description,  le  panneau  1  comporte  8 
pixels  disposés  selon  deux  colonnes  :  une  premiè- 
re  colonne  de  pixels  Ca  comporte  quatre  pixels 
PX1,  PX3,  PX5,  PX7  et  la  seconde  colonne  Cb 
comporte  les  quatre  pixels  PX2,  PX4,  PX6,  PX8. 

Les  pixels  PXI  à  PX8  sont  définis  au  croise- 
ment  entre  des  électrodes  uniquement  d'adressage 
formant  dans  l'exemple  non  limitatif  décrit  des 
électrodes  colonnes  au  nombre  de  quatre,  X1,  X2, 
X3  et  X4,  avec  des  paires  d'électrodes  d'entretien 
au  nombre  de  quatre  P1,  P2,  P3,  P4  et  qui  sont 
perpendiculaires  aux  électrodes  uniquement 
d'adressage  ;  les  paires  P1  à  P4  sont  par  consé- 
quent  disposées  selon  des  lignes.  D'une  manière 
en  elle-même  classique,  chaque  paire  P1  à  P4  est 
constituée  par  une  électrode  dite  uniquement  d'en- 
tretien  E1  à  E4,  dont  la  fonction  est  seulement  de 
permettre  les  décharges  d'entretien  et  qui,  à  de 
mêmes  instants  sont  portées  à  de  mêmes  poten- 
tiels  ;  de  sorte  que  ces  électrodes  uniquement 
d'entretien  n'ont  pas  à  être  adressées  et  n'ont 
donc  pas  à  être  individualisées,  et  peuvent  éven- 
tuellement  être  reliées  toutes  entre  elles  du  côté 
de  leur  première  extrémité  25,  par  un  conducteur 
de  liaison  20  et  peuvent  être  reliées  à  une  même 
sortie  22  d'un  générateur  d'impulsions  21. 

Chaque  paire  P1  à  P4  comporte  en  outre  une 
électrode  dite  d'adressage-entretien  Y'1  à  Y'4  qui  a 
pour  fonction  d'une  part,  avec  les  électrodes  uni- 
quement  d'entretien  E1  à  E4  d'assurer  les  déchar- 

ges  d'entretien  des  pixels  PX1  à  PX8,  et  qui  assu- 
re  d'autre  part  une  fonction  d'adressage  ;  les  élec- 
trodes  colonnes  XI  à  X4  assurant  uniquement  une 
fonction  d  'adressage. 

5  Aussi,  les  électrodes  d'adressage-entretien  Y'1 
à  Y'4  doivent  être  individualisées  comme  c'était  le 
cas  pour  les  électrodes  Y1  à  Y4  des  exemples 
précédents.  Conformément  au  concept  de  l'inven- 
tion,  les  électrodes  d  'adressage-  entretien  sont 

w  assemblées  par  groupes  G1,  G2,  chaque  groupe 
comportant  au  moins  deux  électrodes  d'adressage- 
entretien  reliées  entre  elles  et  au  dispositif  de 
commande  et  d'adressage  ligne  3  d'une  même 
manière  que  dans  les  exemples  précédents  pour 

15  les  électrodes  lignes  Y1  à  Y4.  Dans  l'exemple 
représenté  à  la  figure  4,  les  première  et  seconde 
électrodes  d'adressage-entretien  Y'1,  Y'2  sont  re- 
liées  entre  elles  du  côté  de  leur  première  extrémité 
5  et  reliées  à  la  sortie  SG1  du  dispositif  de  com- 

20  mande  et  d'adressage  3  et  elles  sont  également 
reliées  entre  elles  du  côté  de  leur  seconde  extré- 
mité  6  par  une  liaison  12.  Dans  l'exemple  non 
limitatif  décrit,  par  rapport  au  plan  de  la  figure,  les 
électrodes  des  paires  P1  à  P4  sont  représentées 

25  dans  un  plan  plus  profond  que  celui  des  électrodes 
colonnes  X1  à  X4. 

Dans  cette  configuration,  on  partant  du  haut  de 
la  figure,  une  première  électrode  uniquement  d'en- 
tretien  E1,  forme  une  paire  P1  avec  une  première 

30  électrode  d'adressage  -entretien  Y'  1  ;  puis  ensuite 
une  seconde  électrode  d'adressage-entretien  Y'2 
constitue  une  seconde  paire  P2  avec  une  seconde 
électrode  uniquement  d'entretien  E2  ;  on  trouve 
ensuite  une  troisième  électrode  uniquement  d'en- 

35  tretien  E3  dont  on  remarque  qu'elle  est  reliée  par 
une  liaison  26  à  la  seconde  électrode  uniquement 
d'entretien  E2,  du  côté  d'une  seconde  extrémité  27 
de  ces  électrodes.  La  troisième  électrode  unique- 
ment  d'entretien  E3  forme  une  troisième  paire  P3 

40  avec  une  troisième  électrode  d'adressage-entretien 
Y'3  ;  cette  troisième  électrode  d'adressage-entre- 
tien  Y'3  est  suivie  par  une  quatrième  électrode 
d'adressage-entretien  Y'4  qui  constitue  avec  une 
quatrième  électrode  uniquement  d'entretien  E4  une 

45  quatrième  paire  P4  d'électrodes  d'entretien. 
Comme  dans  les  exemples  précédents  relatifs 

aux  électrodes  lignes  Y1  à  Y4  les  électrodes 
d'adressage-entretien  Y'1  à  Y'4  appartenant  à  un 
même  groupe  G1,  G2  sont  réunies  entre  elles  du 

50  côté  de  leurs  deux  extrémités  5,  6.  De  sorte  que 
l'avantage  précédemment  cité  sur  l'auto-réparation 
des  coupures  peut  exister  également  dans  cette 
application  de  l'invention,  et  cet  avantage  existe 
également  pour  les  électrodes  uniquement  d'entre- 

55  tien  E1  à  E4  qui  également  peuvent  être  réunies  à 
leurs  deux  extrémités  25,  27,  du  fait  que  ces  élec- 
trodes  d'entretien  Y'1  à  Y'4  et  E1  à  E4  sont  dispo- 
sées  selon  une  succession  de  deux  électrodes 
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uniquement  d'entretien  E1  à  E4  suivies  de  deux 
électrodes  d'adressage-entretien  Y1  à  Y4.  Il  est  à 
noter  que  cette  disposition  permet  en  outre  de 
réduire  les  capacités  latérales  (non  représentées) 
formées  entre  paires  P1  à  P4  d'électrodes  succes- 
sives. 

La  première  électrode  colonne  X1  croise  la 
première  paire  P1  au-dessus  de  parties  saillantes 
30,  31  dont  sont  munies  respectivement  les  élec- 
trodes  uniquement  d'entretien  E1  à  E4  et  les  élec- 
trodes  d'adressage-entretien  Y'1  à  Y'4.  Ces  parties 
saillantes  30,  31  constituent  des  accroissements 
localisés  de  la  surface  de  ces  électrodes,  et  dans 
une  même  paire  P1  à  P4  les  parties  saillantes  30, 
31  sont  en  vis-à-vis  et  orientées  l'une  vers  l'autre. 
Ces  parties  saillantes  30,  31  sont  disposées  au 
niveau  des  pixels  PX1  à  PX8,  et  l'un  des  intérêts 
que  présentent  ces  parties  saillantes  est  de  locali- 
ser  les  décharges  d'entretien.  Un  autre  intérêt  dans 
le  cadre  de  la  présente  invention  est  qu'au  moins 
une  de  ces  parties  saillantes  30,  31,  notammment 
celle  qui  appartient  aux  électrodes  d'adressage- 
entretien  Y'1  à  Y'4  permet  d'obtenir  une  surface  de 
croisement  Se  au  niveau  de  chaque  pixel  plus 
grande  que  la  surface  d'intersection  St  formée  au 
croisement  simple  Cs  d'une  électrode  colonne  X1 
à  X4  avec  l'une  des  électrodes  d'entretien,  c'est- 
à-dire  en  dehors  de  l'une  de  ces  parties  saillantes  ; 
ce  dernier  croisement  constituant  alors  un  croise- 
ment  simple  Cs,  si  les  différences  de  potentiel 
précédemment  mentionnées  sont  suffisamment  fai- 
bles  pour  que  des  décharges  électriques  soient 
engendrées  entre  une  paire  P1  à  P4  et  une  élec- 
trode  colonne  X1  à  X4  seulement  au  niveau  des 
pixels  PX1  à  PX8. 

Comme  il  a  été  déjà  expliqué,  les  surfaces  de 
croisement  Se  élargies,  c'est-à-dire  qui  permettent 
de  constituer  un  pixel,  peuvent  être  obtenues  éga- 
lement  en  jouant  sur  la  forme  des  électrodes  li- 
gnes,  ce  qui  est  le  cas  d'ailleurs  dans  l'exemple 
décrit  en  référence  à  la  figure  4  où  l'on  doit  admet- 
tre  que  les  électrodes  d'entretien  Y'1  à  Y'4  ou  E1  à 
E4  sont  des  électrodes  disposées  en  ligne.  Cepen- 
dant,  particulièrement  dans  le  cas  des  panneaux  à 
plasma  pour  lesquels  les  décharges  d'entretien  ne 
sont  pas  réalisées  entre  des  électrodes  d'entretien 
coplanaire,  les  électrodes  lignes  Y1  à  Y4  peuvent 
avoir  une  géométrie  du  type  par  exemple  représen- 
té  à  la  figures  5  en  vue  de  réaliser  des  surfaces  de 
croisement  à  surface  élargie. 

La  figure  5  montre  des  électrodes  lignes  Y1, 
Y2  qui  sont  représentées  dans  un  plan  plus  pro- 
fond  que  des  électrodes  colonnes  X2,  X3  par  rap- 
port  au  plan  de  la  figure  ;  l'exemple  étant  limité  à 
la  représentation  de  deux  électrodes  lignes  et  de 
deux  électrodes  colonnes  Y1,  Y2  et  X1,  X2  pour 
simplifier  la  figure  5.  La  forme  de  réalisation  mon- 
trée  à  la  figure  5  permet  d'obtenir  des  surfaces  de 

croisement  Se  à  surface  élargie,  c'est-à-dire  aptes 
à  former  des  pixels  par  une  modification  de  la 
géométrie  des  électrodes  des  lignes  Y1,  Y2  aux 
endroits  prévus  pour  former  ces  pixels.  Dans 

5  l'exemple  non  limitatif  décrit,  cette  forme  de  réali- 
sation  s'applique  particulièrement  à  une  distribution 
des  pixels  telle  que  représentée  sur  la  figure  1  ,  et 
par  exemple,  particulièrement  au  cas  des  croise- 
ments  formés  entre  les  deux  électrodes  lignes  Y1 

w  et  Y2  et  les  deux  électrodes  colonnes  X1  et  X2  ; 
mais  bien  entendu  la  géométrie  qui  est  conférée 
aux  électrodes  lignes  Y1,  Y2  pourrait  être  utilisée 
avec  une  autre  distribution  des  pixels,  telle  que 
montrée  par  exemple  aux  figures  2  et  3,  et  il  est  à 

rs  noter  en  outre  que  les  électrodes  colonnes  pour- 
raient  elles  aussi  avoir  une  géométrie  semblable. 

Les  électrodes  lignes  Y1,  Y2  sont  chacune 
constituées  par  un  premier  et  un  second  conduc- 
teurs  35,  36  parallèles  ayant  chacun  par  exemple 

20  une  largeur  13  qui  était  également  la  largeur  des 
électrodes  lignes  dans  les  exemples  précédents  ; 
les  électrodes  colonnes  X1,  X2  ayant  la  seconde 
largeur  12  (la  plus  faible). 

Au  croisement  entre  électrodes  colonnes  X1, 
25  X2  et  électrodes  lignes  Y1,  Y2  qui  sont  destinées  à 

constituer  des  pixels,  les  deux  conducteurs  35,  36 
d'une  même  électrode  ligne  Y1,  Y2  sont  reliés  par 
une  surface  de  liaison  SI  qui  peut  être  assimilée  à 
une  augmentation  de  la  largeur  13  de  l'un  ou 

30  l'autre  ou  des  deux  conducteurs  35,  36.  Il  en  résul- 
te  que  les  croisements  présentent  une  surface  de 
croisement  Se  plus  grande  aux  croisements  desti- 
nés  à  constituer  des  pixels  que  pour  les  autres 
croisements  :  ainsi  par  exemple  en  partant  du  haut 

35  de  la  figure,  la  première  électrode  colonne  X1 
croise  la  première  électrode  ligne  Y1  au  niveau 
d'une  surface  de  liaison  S1  de  sorte  que  la  surface 
de  croisement  Se  est  suffisante  pour  constituer  un 
pixel  PX1,  c'est-à-dire  que  la  tension  appliquée 

40  entre  l'électrode  colonne  X1  et  l'électrode  ligne  Y1 
permet  d'engendrer  des  décharges  à  ce  niveau  ; 
ensuite  la  première  électrode  colonne  X1  croise  la 
seconde  électrode  ligne  Y2  successivement  au  ni- 
veau  du  premier  et  du  second  conducteur  35,  36 

45  avec  lesquels  elle  constitue  successivement  des 
surfaces  d'intersection  St  qui  ne  permettent  pas 
d'obtenir  de  décharges  avec  des  conditions  de 
tension  aussi  faibles  que  celles  qui  permettent  des 
décharges  au  niveau  du  pixel  PX1.  Pour  la  secon- 

50  de  électrode  colonne  X2,  son  croisement  avec  la 
première  électrode  ligne  Y1  détermine  deux  surfa- 
ces  d'intersection  St  de  surfaces  plus  faibles,  et 
ensuite  son  croisement  avec  la  seconde  électrode 
ligne  Y2  à  un  niveau  où  cette  dernière  comporte 

55  une  surface  de  liaison  S1  définit  une  surface  de 
croisement  Se  suffisante  pour  constituer  un  pixel 
PX5. 

Cette  description  constitue  un  exemple  non 
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limitatif  qui  montre  d'une  part,  qu'il  est  possible  de 
former  un  nombre  de  croisements  entre  électrodes 
lignes  et  électrodes  colonnes  supérieur  au  nombre 
de  pixels  désirés,  en  réalisant  des  surfaces  de 
croisement  Se  plus  grandes  au  niveau  des  pixels 
que  pour  les  autres  croisements  Cs  et  en  ajustant 
les  tensions  VX  et  les  tensions  VY  appliquées 
respectivement  aux  électrodes  colonnes  et  aux 
électrodes  lignes  pour  que  les  différences  de  po- 
tentiel  VX-VY  engendrées  par  ces  tensions  entre 
ces  électrodes  colonnes  et  électrodes  lignes, 
soient  suffisantes  pour  obtenir  des  décharges  élec- 
triques  au  niveau  des  pixels  et  insuffisantes  pour 
produire  des  décharges  électriques  au  niveau  des 
autres  croisements  simples  ;  bien  entendu,  d'autres 
formes  de  réalisation  sont  possibles  sans  sortir  du 
cadre  de  l'invention,  en  ce  qui  concerne  par  exem- 
ple  la  forme  des  électrodes  et  leur  disposition  en 
lignes  ou  en  colonnes,  ou  encore  la  position  des 
électrodes  colonnes  du  côté  de  la  partie  visible  du 
panneau  ou  à  l'inverse.  Cette  description  montre 
d'autre  part  comment  agencer  les  différentes  élec- 
trodes  lignes  et  colonnes  pour  obtenir  en  combinai- 
son  avec  la  réalisation  des  pixels  ci-dessus  men- 
tionnée  et  une  augmentation  du  nombre  d'électro- 
des  colonnes,  des  électrodes  lignes  assemblées 
par  groupe  ;  les  électrodes  lignes  d'un  même  grou- 
pe  étant  reliées  à  une  même  sortie  du  registre  de 
commande  et  d'adressage  ligne  3.  de  sorte  que 
pour  un  même  nombre  de  lignes  de  pixels  (chaque 
ligne  L1  à  L4  de  pixels  correspondant  à  une  élec- 
trode  ligne  Y1  à  Y4)  on  diminue  le  nombre  d'adres- 
ses  ;  et  l'on  peut  commander  simultanément  les 
pixels  qui  sont  formés  à  l'aide  d'électrodes  lignes 
situées  à  une  même  adresse,  c'est-à-dire  apparte- 
nant  à  un  même  groupe  G1,  G2,  la  sélection  des 
pixels  appartenant  à  un  même  groupe  étant  obte- 
nue  par  l'adressage  ou  choix  des  électrodes  colon- 
nes  dont  le  nombre  est  augmenté. 

Il  est  à  noter  que  l'invention  peut  s'appliquer  à 
tous  les  panneaux  à  plasma  de  type  alternatif,  quel 
que  soit  précisément  leur  technologie  de  réalisation 
et  leur  mode  de  commande.  L'invention  peut  s'ap- 
pliquer  également  au  cas  des  panneaux  à  plasma 
de  type  continu,  pour  lesquels  la  mise  en  oeuvre 
de  l'invention  offre  des  avantages  supplémentaires 
du  fait  que  dans  ces  panneaux  de  type  continu,  le 
nombre  de  lignes  à  commander  limite  non  seule- 
ment  la  durée  du  cycle  total  d'adressage,  mais 
aussi  la  quantité  de  lumière  que  peut  émettre  un 
pixel.  L'application  de  l'invention  permet  donc, 
dans  le  cas  du  panneau  à  plasma  de  type  continu, 
d'améliorer  à  la  fois  chacun  de  ces  deux  paramè- 
tres. 

Revendications 

1  -  Panneau  à  plasma  comportant,  des  pixels 
(PX1  à  PX16)  disposés  selon  des  lignes  (L1  à  L4) 
et  des  colonnes  (C1  à  C8,  Ca  à  Cd),  des  électro- 
des  colonnes  (X1  à  X8)  croisées  avec  des  électro- 

5  des  lignes  (Y1  à  Y4)  et  définissant  une  pluralité  de 
croisements  (Cr,  Cs),  un  dispositif  de  commande  et 
d'adressage  colonne  (2)  auquel  sont  reliées  les 
électrodes  colonnes  (X1  à  X8),  un  dispositif  de 
commande  et  d'adressage  ligne  (3)  auquel  sont 

io  reliées  les  électrodes  lignes  (Y1  à  Y4),  chaque 
croisement  comportant  une  surface  de  croisement 
(Se,  St)  formée  par  les  surfaces  en  regard  de 
l'électrode  ligne  (Y1  à  Y4)  et  de  l'électrode  colonne 
(X1  à  X8)  correspondantes,  caractérisé  en  ce  que 

;5  les  croisements  sont  constitués  d'une  part  par  des 
croisements  simples  (Cs),  et  d'autre  part  par  des 
croisements  élargis  ayant  une  surface  de  croise- 
ment  (Se)  plus  grande  que  celle  des  croisements 
simples  (Cs),  et  en  ce  que  chaque  pixel  (PX1  à 

20  PX16)  est  défini  sensiblement  au  niveau  d'un  croi- 
sement  élargi. 

2  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication  1  , 
caractérisé  en  ce  que  au  moins  deux  électrodes 
lignes  (Y1  ,  Y2)  sont  reliées  à  une  même  sortie 

25  (SY1)  du  dispositif  de  commande  et  d'adressage 
ligne  (3),  de  sorte  à  permettre  un  adressage  simul- 
tané  de  ces  deux  électrodes  lignes. 

3  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication  1, 
caractérisé  en  ce  que  les  conducteurs  lignes  (Y1  à 

30  Y4)  sont  constituées  en  une  pluralité  de  groupes 
(G1,  G2)  comportant  chacun  au  moins  deux  élec- 
trodes  lignes  reliées  entre  elles  (Y1  ,  Y2  et  Y3,  Y4), 
chaque  groupe  (G1,  G2)  étant  relié  à  une  sortie 
(SY1  ,  SY2)  différente  du  dispositif  de  commande  et 

35  d'adressage  ligne  (3). 
4  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendications, 

caractérisé  en  ce  que  tous  les  groupes  (G1,  G2) 
comportent  un  même  nombre  n  d'électrodes  lignes 
(Y1  à  Y4). 

40  5  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  des  revendi- 
cations  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les 
électrodes  colonnes  (X1  à  X4)  et/ou  les  électrodes 
lignes  (Y1  à  Y4)  ont  une  largeur  (11,  S1)  plus 
grande  au  niveau  des  pixels  (PX1  à  PX16)  que  la 

45  largeur  (12,  13)  qu'elles  comportent  au  niveau  des 
croisements  simples  (Cs). 

6  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  des  revendi- 
cations  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  le  nom- 
bre  M  d'électrodes  colonnes  (X1  à  X4)  est  plus 

50  grand  que  le  nombre  N  des  pixels  (PX1  à  PX16) 
contenus  dans  une  ligne  (L1  à  L4)  de  pixels. 

7  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication  6, 
caractérisé  en  ce  que  le  nombre  M  d'électrodes 
colonnes  (X1  à  X4)  correspond  au  produit  du  nom- 

55  bre  n  d'électrodes  lignes  (Y1  à  Y4)  qui  constituent 
un  même  groupe  (G1,  G4)  par  le  nombre  N  des 
pixels  (PX1  à  PX16)  contenus  dans  une  ligne  (L1  à 
L4)  de  pixels,  soit  M  =  n  x  N. 

10 
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8  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  des  revendi- 
cations  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les 
électrodes  colonnes  (X1  à  X4)  sont  sensiblement 
rectilignes. 

9  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  quelconque 
des  revendications  1  à  7,  caractérisé  en  ce  que  les 
électrodes  colonnes  (X1  à  X4)  et/ou  les  électrodes 
lignes  (Y1  à  Y4)  comportent  des  virages  (15,  16). 

10  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
9,  caractérisé  en  ce  qu'une  colonne  (C1  à  C4)  de 
pixels  est  constituée  à  l'aide  d'au  moins  deux 
électrodes  colonnes  (X1  à  X4). 

11  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
9,  caractérisé  en  ce  que  les  virages  (15,  16)  sont 
constitués  par  des  changements  de  direction  suc- 
cessifs  sensiblement  perpendiculaires  d'une  direc- 
tion  à  une  autre. 

12  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les 
électrodes  colonnes  (X1  à  X4)  et/ou  les  électrodes 
lignes  (Y1  à  Y4)  sont  formées  d'au  moins  deux 
conducteurs  parallèles  reliés  entre  eux  par  une 
surface  de  liaison  (SI)  au  niveau  des  croisements 
élargis  (Se)  où  sont  constitués  des  pixels  (PX1  à 
PX16). 

13  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  quelconque 
des  revendications  2  à  12,  caractérisé  en  ce  qu'au 
moins  deux  électrodes  lignes  (Y1  à  Y4)  d'un  même 
groupe  (G1,  G2)  sont  reliées  entre  elles  à  chacune 
de  leurs  extrémités  (5,  6). 

14  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
1,  caractérisé  en  ce  que  les  dispositifs  de  com- 
mande  et  d'adressage  ligne  et  colonne  (2,  3)  déli- 
vrent  des  tensions  (VY,  VX)  suffisantes  pour  engen- 
drer  des  décharges  électriques  au  niveau  des 
pixels  (PX1  à  PX16)  et  insuffisantes  pour  engen- 
drer  ces  décharges  au  niveau  des  croisements 
simples  (CS). 

15  -  Panneau  à  plasma  selon  l'une  quelconque 
des  revendications  précédentes,  caractérisé  en  ce 
qu'il  est  du  type  alternatif  à  entretien  coplanaire. 

16  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
15,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  des  paires  (P1 
à  P4)  d'électrodes  d'entretien  croisées  avec  des 
électrodes  uniquement  d'adressage  (X1  à  X4),  cha- 
que  paire  (P1  à  P4)  d'électrodes  étant  formée  par 
une  électrode  d'adressage-entretien  (Y'1  à  Y'4)  et 
une  électrode  uniquement  d'entretien  (E1  à-  E4), 
les  électrodes  d  'adressage-entretien  (Y'1  à  Y'4)  et 
les  électrodes  uniquement  d'entretien  (E1  à  E4) 
comportant  des  surfaces  saillantes  (30,  31)  qui 
entre  les  deux  électrodes  d'une  même  paire  (P1  à 
P4)  sont  orientées  l'une  vers  l'autre  et  permettent 
de  définir  au  croisement  avec  une  électrode  uni- 
quement  d'adressage  (X1  à  X4)  une  surface  élargie 
où  est  constitué  un  pixel  (PX1  à  PX16). 

17  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
16,  comportant  un  premier  et  un  second  dispositifs 

d'adressage  (2,  3)  auxquels  sont  reliées  respective- 
ment  les  électrodes  uniquement  d'adressage  (X1  à 
X4)  et  les  électrodes  d'adressage-entretien  (Y'1  à 
Y'4),  caractérisé  en  ce  que  les  électrodes 

5  d'adressage-entretien  (Y'1  à  Y'4)  sont  constitués 
en  une  pluralité  de  groupes  (G1,  G2)  comportant 
chacun  au  moins  deux  électrodes  d'adressage-en- 
tretien  (Y'1  à  Y'4)  reliées  entre  elles,  chaque  grou- 
pe  (G  1,  G2  étant  relié  à  une  sortie  différente  (Sy1, 

w  Sy2)  du  second  dispositif  d'adressage  (3) 
18  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 

17,  caractérisé  en  ce  que  la  disposition  des  élec- 
trodes  uniquement  d'entretien  (E1  à  E4)  et 
d'adressage-entretien  (Y'1  à  Y  '4)  comporte  au 

15  moins  une  succession  de  deux  électrodes  unique- 
ment  d'entretien  (E1  à  E4)  suivies  par  deux  élec- 
trodes  d'adressage-entretien  (Y'1  à  Y'4)  d'un 
même  groupe  (G1,  G2). 

19  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
20  18,  caractérisé  en  ce  que  deux  électrodes 

d'adressage-entretien  (Y'1  à  Y'4)  successives  d'un 
même  groupe  (G1,  G2)  sont  reliées  entre  elles  à 
leurs  deux  extrémités  (5,  6). 

20  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
25  18,  caractérisé  en  ce  que  deux  électrodes  unique- 

ment  d'entretien  (E1  à  E4)  successives  sont  reliées 
entre  elles  à  leurs  deux  extrémités  (25,  26). 

21  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 
17,  caractérisé  en  ce  que,  en  plus  des  croisements 

30  élargis  formant  des  pixels  (PX1  à  PX16),  les  croi- 
sements  entre  électrodes  uniquement  d'adressage 
(X1  à  X4)  et  les  paires  (P1  à  P4)  constituent  des 
croisements  simples  (Cs)  ayant  une  surface  de 
croisement  (St)  plus  faible  que  la  surface  de  croi- 

35  sèment  (Se)  des  pixels  (PX1  à  PX16),  et  en  ce  que 
les  dispositifs  d'adressage  (2,  3)  délivrent  des  ten- 
sions  (VY,  VX)  suffisantes  pour  engendrer  des  dé- 
charges  électriques  au  niveau  des  pixels  (PX1  à 
PX16),  et  insuffisantes  pour  engendrer  ces  déchar- 

40  ges  au  niveau  des  croisements  simpels  (Cs). 
22  -  Panneau  à  plasma  selon  la  revendication 

16,  caractérisé  en  ce  que  les  électrodes  unique- 
ment  d'adressage  (X1  à  X4)  constituent  des  élec- 
trodes  colonnes  et  en  ce  que  les  paires  (P1  à  P4) 

45  sont  disposées  en  lignes. 

50 
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