HR P20161276 T1

(19) REPUBLIKA HRVATSKA

DRZAVNI ZAVOD ZA
INTELEKTUALNO VLASNISTVO

(10) Identifikator HR P201 61 276 T1

dokumenta:

2 PRIJEVOD PATENTNIH ZAHTJEVA
EUROPSKOG PATENTA

Datum objave prijevoda patentnih zahtjeva: 04.11.2016.

(51) MKP: (46)
B21F 27/10 (2006.01)
B21F 27/20 (2006.01)
B23K 11/00 (2006.01)
EO04H 17/16 (2006.01)

(21) Broj predmeta: P20161276T (22)
(96)
©7)
©7)

(31) Broj prve prijave: 1392014

Datum podnosenja zahtjeva : 04.10.2016.
Broj europske prijave patenta: EP 15152888.2
Datum podnoSenja europske prijave patenta: 28.01.2015.

Broj objave europske prijave patenta: EP 2913119 A1

Datum objave europske prijave patenta: 02.09.2015.
Broj objave europskog patenta: EP 2913119 B1
Datum objave europskog patenta: 13.07.2016.

(32) Datum podno$enja prve prijave: 28.02.2014.  (33) Drzava il organizacija podnoenja prve prijave: AT

(73)(72) Nositelj patenta i izumitelj:
(74) Zastupnik:

Christian Patterer, Tirolerbachgasse 32, 2604 Theresienfeld, AT
CPZ - CENTAR ZA PATENTE d.o.0., 10000 Zagreb, HR

(54) Nazivizuma:  POSTUPAK | UREDAJ ZA PROIZVODNJU PODMETACA S DVOSTRUKIM SIPKAMA

HR P20161276 T1



5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

HR P20161276 T1

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Postupak proizvodnje podmetaca s dvostrukim Sipkama (20), oblikovanog na uzduZznim Sipkama (22) koje su

medusobno odvojene 1 na parovima prvih i drugih poprecnih Sipki (21, 23) koje se protezu poprecno na
uzduZne Sipke s obje strane,

naznacen time, da su Sipke (21, 22, 23) nainjene od aluminija ili od legure s aluminijem kao glavnom
komponentom, te time, da postupak obuhvaca sljedeée korake:

rasporedivanje prvih poprecnih Sipki (21) na stolu (2) u vodilicama prvih poprecnih $ipki (3), koje su pozeljno
oblikovane kao udubine ili praznine izmedu uzvi$enja na stolu (2),

rasporedivanje uzduznih $ipki (22) na prvim poprecnim Sipkama (21) u vodilicama uzduznih Sipki (4), koje su
pozeljno oblikovane kao udubine ili praznine izmedu uzvisenja na stolu (2),

rasporedivanje drugih poprecnih $ipki (23) na uzduznim Sipkama (22), posebno u vodilicama drugih popre¢nih
Sipki (5), koje su poZeljno oblikovane kao udubine ili praznine izmedu uzvisenja na stolu (2),

privremeno u¢vricivanje barem uzduZnih §ipki (22), poZeljno takoder i popre¢nih §ipki (21, 23) na tockama
krizanja (25, 26) pomo¢u mehanicke centrirajuce sprave (15, 16, 15', 16) koja poravnava uzduZzne Sipke (22),
pozeljno takoder 1 poprecne Sipke (21, 23), na temelju njihovog promjera odnosno §irine, u definirani poloZaj u
odnosu na centriraju¢u spravu (15, 16, 15', 16"),

kohezivno spajanje popre¢nih $ipki (21, 23) s uzduznim Sipkama (22) na tockama kriZzanja (25, 26) pomocu
barem jednog uredaja (12, 13) za kohezivno spajanje, koji se

moZe transportirati uzduZ uzduZznog protezanja poprecnih §ipki (21, 23) (x-0s), pri ¢emu se Sipke pridrZavaju u
definiranom poloZaju pomocu centriraju¢e sprave (15, 16, 15', 16'), dok se uredaj (12, 13) za kohezivno
spajanje moze pomicati izmedu spojenog poloZaja koji je orijentiran prema poloZaju centrirajuce sprave (15,
16, 15', 16") i promjeru odnosno Sirini Sipki (21, 22, 23) koje se pridrzavaju pomocu centrirajuce sprave, i
transportnog poloZaja u kojem se one transportiraju do sljedece tocke krizanja (25, 26) kako bi se kohezivno
spojile, dok uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje, pritom spaja na kohezivan nac¢in popre¢ne Sipke (21, 23) 1
uzduZne §ipke (22) u spojeni poloZaj na njihovim tockama krizanja (25, 26).

. Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da stol (2) i/ili barem jedan uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje,

u medusobnom razmjeru (y-os), mogu biti transportirani uzduZ uzduznog protezanja uzduznih Sipki (22).

. Postupak prema zahtjevu 1 ili 2, naznacen time, da pomicanje uredaja (12, 13) za kohezivno spajanje je

udarno pomicanje (z-os) ili je to okretno pomicanje izmedu spojenog polozaja 1 transportnog poloZaja.

. Postupak prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time, da se uredaj (12, 13) za kohezivno

spajanje 1 centrirajuca sprava (15, 16, 15, 16') transportiraju medusobno spojeni.

. Postupak prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time, da je kohezivno spajanje postupak

zavarivanja, odabran od sljede¢ih nadina zavarivanja: MIG, MAG, GTAW, CMT, laserski ili elektrodno, koji
se opcijski provodi putem opskrbe zavarivackih aditiva, te time, da uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje je
zavarivacka lampa.

. Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 4, naznacen time, da je kohezivno spajanje postupak vezanja, pri

¢emu se vezivni materijal koji opcijski sadrZi nekoliko ljepljivih komponenata, nanosi na to¢ku kriZanja (25,
26), te time, da uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje je pero za ljepilo ili piStolj za ljepilo, koje/koji ispusta
ljepilo na tocku kriZzanja.

. Postupak prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time, da se slijedom rasporeda uzduznih §ipki

(22) na prvim popre¢nim Sipkama (21), provodi kohezivno spajanje toCaka krizanja (25) uzduznih $ipki (22) s
prvim poprecnim Sipkama (21), nakon ¢ega se rasporeduju druge poprecne Sipke (23) na uzduznim Sipkama
(22) 1 tocke krizanja (26) uzduznih Sipki (22) se kohezivno spajaju s drugim poprecnim $ipkama (23).

. Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 6, naznacen time, da slijedom rasporeda prvih popre¢nih Sipki

(21), uzduznih Sipki (22) i drugih popre¢nih Sipki (23), toCke krizanja (25) uzduZnih §ipki (22) s prvim
popre¢nim Sipkama (21) 1 toCke krizanja (26) uzduznih $ipki (22) s drugim popre¢nim Sipkama (23), kohezivno
se spajaju pomoc¢u odvojenih uredaja (12, 13) za kohezivno spajanje povr§ina koje su medusobno nasuprotne.

. Uredaj (1) za proizvodnju podmetaca s dvostrukim $ipkama (20), oblikovanog na uzduznim Sipkama (22)

medusobno odvojenima, te na parovima prvih i drugih poprecnih Sipki (21, 23) koje se proteZu poprec¢no na
vzduZnim Sipkama s obje strane,

naznacen time, da su Sipke (21, 22, 23) nainjene od aluminija ili od legure s aluminijem kao glavnom
komponentom, te time, da ima sljedece:

stol (2) s:

- vodilicama prvih popre¢nih $ipki (3), koje su pozeljno oblikovane kao udubine ili

praznine izmedu uzvisenja na stolu (2), u svrhu rasporedivanja prvih poprecnih $ipki na stolu,

- vodilicama uzduZnih §ipki (4), koje su poZeljno oblikovane kao udubine ili praznine izmedu uzvisenja
na stolu (2), u svrhu rasporedivanja uzduZnih Sipki na

prvim popre¢nim Sipkama,

- poZeljno vodilicama drugih poprecnih Sipki (5), koje su poZeljno oblikovane kao udubine ili praznine
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izmedu uzvisenja na stolu (2), u svrhu rasporedivanja drugih popre¢nih $ipki na uzduznim Sipkama,

mehanicka centriraju¢a sprava (15, 16, 15", 16") za privremeno ucvr§¢ivanje barem uzduznih Sipki (22),
pozeljno takoder popre¢nih $ipki (21, 23), na njihovim toCkama kriZzanja (25, 26), pri ¢emu mehanicka
centriraju¢a sprava (15, 16, 15', 16') poravnava Sipke (21, 22, 23) temeljem njihovog promjera odnosno S§irine,
u definirani poloZaj u odnosu na centrirajuc¢u spravu,

najmanje jedan uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje, koji se moZe transportirati uzduZ uzduznog protezanja
popre¢nih Sipki (21, 23) (x-0s), pri ¢emu se uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje moze pomicati izmedu
spojenog poloZaja koji je orijentiran prema poloZzaju centrirajuce sprave (15, 16, 15, 16') 1 promjeru odnosno
§irini od Sipki (21, 22, 23) koje se pridrZzavaju pomocu centrirajuée sprave, i transportnog polozaja u kojem se
one transportiraju do sljedece tocke krizanja (25, 26) kako bi se spojile, dok uredaj (12, 13) za kohezivno
spajanje, spaja na kohezivan nacin poprecne Sipke (21, 23) 1 uzduZne Sipke (22) u spojeni poloZaj na njihovim
toCkama krizanja (25, 26), gdje se Sipke (21, 22, 23) pridrzavaju u definiranom poloZaju pomocu centrirajuce
sprave (15, 16, 15', 16").

10. Uredaj prema zahtjevu 9, naznacen time, da stol (2) i/ili barem jedan uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje, u
medusobnom razmjeru (y-os) mogu biti transportirani uzduz uzduZnog protezanja uzduznih §ipki (22).

11.Uredaj prema zahtjevu 9 ili 10, naznacen time, da pomicanje uredaja (12, 13) za kohezivno spajanje je udarno
pomicanje (z-os) ili je to okretno pomicanje izmedu spojenog poloZaja 1 transportnog poloZaja.

12. Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 9 do 11, naznacen time, da se mehanicka centrirajuca sprava (15, 16, 15/,
16") moZe transportirati uzduz uzduznog protezanja poprecnih §ipki (x-os), pri Cemu se uredaj (12, 13) za
kohezivno spajanje 1 centriraju¢a sprava (15, 16, 15', 16') transportiraju poZeljno tako da su medusobno
spojeni.

13.Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 9 do 12, naznacen time, da uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje je
zavarivaCka lampa, odabrana od sljede¢ih zavarivaCkih lampi: MIG, MAG, GTAW, CMT, laserska ili
elektrodna, koja opcijski ima opskrbni uredaj (14) za punjenje zavarivackih aditiva.

14.Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 9 do 12, naznaden time, da uredaj (12, 13) za kohezivno spajanje je pero
za ljepilo ili piStolj za ljepilo, koje/koji ispusta ljepilo na tocki krizanja (25, 26), te koje/koji sadrZi nekoliko
ljepljivih komponenti.

15.Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 9 do 14, naznacen time, da su uredaji (12, 13) za kohezivno spajanje
rasporedeni na gornjoj povrSini i na donjoj povrsini stola.

16.Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 9 do 14, naznaéden time, da se centrirajuca sprava (15, 16, 15', 16') moZe
podizati 1 spustati izmedu ucvr§cenog polozaja i oslobodenog polozaja, te ima barem jedno udubljenje (17, 18),
poZeljno udubljenja (17, 18) rasporedena medusobno popre¢no u svrhu privremenog pridrZzavanja i
ucvrséivanja Sipki (21, 22, 23), ako je centrirajuca sprava (15, 16, 15, 16') u uévri¢enom poloZaju, pri cemu se
udubljenja (17, 18) poZeljno oblikuju na suZavajuci nain pocevsi od otvorenog vanjskog kraja.
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