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Przy montazu konstrukcyj spawanych
na budowie stosuje si¢ czesto nitowanie,
lub laczenie na $ruby, z powodu braku
przenoénych aparatéw do spawania. Oczy-
wiscie w takich przypadkach malezy u-
wzgledni¢ przy obliczaniu otwory na nity,
co powoduje niepotrzebny nadmiar mate-
rjalu,

Wrynalazek niniejszy podaje sposéb
zaoszczedzenia na materjale przy zacho-
waniu pozadanej wytrzymalosci polacze-
nia,

Na rysunku uwidoczniony jest w trzech
rzutach spos6b montowania konstrukcji
2elaznej wedlug wynalazku, tytulem przy-
ktadu, przyczem fig. 1 pokazuje czesé kon-
strukcji zmontowanej dotychczas znanym
sposobem, a fig. 2 i 3 — te sama cze$¢ kon-

strukcji w dwoch przykladach wykonania
wedlug wynalazku,

Na fig, 1 plaskownik 7 przymocowany
jest zapomoca nitéw 2 do blachy 3. Przy
obliczaniu, ze wzgledu na otwory na nity
2, przekréj plaskownika 1 zostal odpo-
wiednio powigkszony. Wedlug wynalazku
mozna zmniejszyé wymiary przekroju pla-
skownika, o ile na odpowiedniej dlugosci
przed miejscem nitowania wzmocni si¢ je-
go przekréj tak, Zze w tem miejscu pla-
skownik oslabiony nitami bedzie miat wy-
trzymaloéé wigkszg lub réwna wytrzyma-
losci czesci nieostabionej.

Cel ten da sie osiagnaé w ten sposéb,
ze do plaskownika 1 (fig. 2) przed przyni-
towaniem przypaja sig¢ cze§¢ 4 o odpo-
wiednich wymiarach, poczem calo$é przy-
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nitowuje si¢ nitami 2 do blachy 3. Wedlug
fig. 3 na plaskownik 1 naklada si¢ czesé 5
o odpowiedniej dlugoéci, polaczona z nim
przy pomocy spawania, i znitowuje sie ca-
1o$¢ nitami 2.

Oczywiste jest, ze w danym przypad-
ku profil plaskownika, przy montazu we-
dlug wynalazku, moze byé mniejszy niz
przy dotychczas znanym sposobie nitowa-
nia.

Zastrzezemnie patentowe.

Spos6b montowania konstrukcyj Ze-
laznych zapomoca nitowania lub laczenia

na Sruby, znamienny tem, ze w celu za-
oszczedzenia na materjale przez zmniej-
szenie przekroju cze$ci montowanej prze-
kr6j tejze na pewnej odleglosci przed
miejscem nitowania jest powigkszony dro-
ga przypojenia dodatkowych czeéci tak, ze
wytrzymalo§é przekroju w tem miejscu
jest rowna wytrzymalosci mnieostabionej
przez nitowanie cze$ci montowanej lub jest
od niej wigksza.

Stefan Brytla.
Zastepca: Inz, Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL9691B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


