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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania zwlaszcza wyrobow Sciernych nasypo-
wvch. Urzadzenie to sluzy zaré6wno do wytwarza-
nia papier6w sSciernych i plocien $ciernych przy
zastosowaniu réznych S$rodkoéow klejgcych i utwar-
dzanych w zrdéznicowanych temperaturach.

Znane jest urzadzenie do wytwarzania wyrobow
$ciernych nasypowych skladajace sie z jednego to-
ru wstegi. Wstega z rozwijarki podawana jest na
drukarke. Nastepnie urzgdzenie to sklada sie z
klejarki i komory chlodzenia oraz nasypiarki. Da-
lej urzadzenie to sklada sie ze stolu ciggnacego
skladajacego sie z ciagnacego tasmociggu. Wstege
w dalszej kolejnosci przejmuje stét grzewczy, po
ktérym znajduje sie wtbérna klejarka, tor transpor-
towy na wolnej przestrzeni i zwijarka.

Wadg tego rozwiagzania jest koniecznosé schia-
dzania i podgrzewania kleju na wstedze, co ma nie
tylko wplyw na jako$§é otrzymywanego wyrobu ale
i na energochlonnosé¢ calego urzadzenia. Prowa-
dzenie wstegi w jednym torze rodzi koniecznosé
postugiwania sie walcami pracujacymi po stronie
natozonej warstwy ziarna. Konsekwencjg tego roz-
wigzania jest zla jakos$é ulozenia ziarna, skoro wa-
lec wgniata $wiezo naniesione ziarno do kleju.
Pogarsza to geometrie ulozenia ziarna na wstedze.
Tor wstegi jest znacznie wydluzony co rodzi ko-
nieczno$§¢ budowy odpowiednich urzgdzeA tran-
sportujacych i duzych hal. Rozwigzanie to stwa-
rza niedogodne warunki pracy, skoro proces ten
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odbywa sie bez komér suszacych i klimatyzacji.
Transport wstegi odbywa sie w jednolitym ciggu
bez mozliwosci regulacji napedu w poszczegdlnych
fazach obrobki i na poszczegélnych urzadzeniach.

W urzadzeniu wedlug- wynalazku znajdujg sie
cztery wezly robocze z kitbérego pierwszy to wezel
pierwszego klejenia, wezel drugi to wezet wtor-
nego klejenia, wezel trzeci obejmuje nawrét
transportu festonéw, a wezel czwarty to wezel
zwijania wstegi.

Wezel pierwszego klejenia sklada sie z toru dol-
nego wstegi i toru goérnego wstegi pomiedzy kto6-
rymi znajdujg sie urzadzenia rozwijajgce, drukuja-
ce, klejarki, urzadzenie nasypujace i komora su-
szgca, przy czym na torze gornej wstegi na skraj-
nych miejscach znajduja sie¢ pneumatyczne walce
ciagnace. )

Wezel wtdérnego klejenia sklada sie z: ukladu
walcow xiapinajacych usytuowanych w pionie na
roznych wysokosciach, wtoérnej klejarki, pneuma-
tycznego walca ciagnacego znadjdujacego sie na
wysokosci toru goéornego wstegi, oraz komory su-
szacej.

Wezel nawrotu transportu festondéw sklada sie z -
czterech obiegdw a mianowicie: obiegu wstgpne-
go, obiegu lukowego i obiegu wyjsciowego na to-
rze zewngtrznym oraz obiegu glownego na torze
wewnetrznym, przy czym miedzy obiegiem wstep-
nym a lukowym toru zewnetrznego znajduje sie
multiplikator predkosci obiegu lukowego, a po-
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miedzy obiegiem lukowym i wyjsciowym toru ze-

wnetrznego znajduje sie reduktor predkosci obie--

gu wyjsciowego.

Wezel zwijania wstegi sklada sie z komory su-
szgcej oraz transportera festonéw, ukladu walcow
napinajacych oraz zwijarki.

Pneumatyczge walce ciggnace skladajg sie z
komory ssawnej podzielonej na trzy strefy, przy
czym komora ssawna polgczona jest kanatami z
obrotowym rozdzielaczem poprzez o$ i uszczelke,
a calo$¢ otacza walcowy plaszecz perforowany.
Urzadzenie nasypujgce posiada jedng $ciane gar-
dzieli zapypowej zbiornika pokrywajaca sie z osia
walka przylegajacego do tej Sciany, a szczeling
wylotowa tworzy noéz odchylny przymocowany do
przeciwnej $ciany tej gardzieli, przy czym pod tak
utworzong szczeling wylotowa usytuowana jest
katowo para plyt zsypowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje

sie stworzeniem kilku wzglednie niezaleznych wez--

16w roboczych. Pozwala ono wydzieli¢ kilka stref
transportowych o wlasnych napedach i plynnej re-
gulacji. Dalej rozwigzanie to pozwala na sypanie
ziarna na goracy klej, a rozwigzanie dwoch torow
wstegi lgcznie z zastosowaniem pneumatycznych
walcoOw ciggnacych pozwala na- uzyskanie wyso-
kiej jakosci wyrob6w. Wprowadzenie komoér su-
szacych pozwala na dobre wysuszenie wstegi z
wyeliminowaniem czynnikéw szkodliwych, dla
zdrowia pracownikéw, w postaci szkodliwych wy-
ziewow i wysokich temperatur.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na przy-
kladzie przedstawionym na zalgczonym rysunku, na
‘ktorym fig. 1 przedstawia ogoélny schemat urzg-
rzenia, fig. 2 — przekr6j poprzeczny walca pneuma-
tycznego, fig. 3 przekr6j podiuzny walca
pneumatycznego, fig. 4 — schemat nawrotu w wi-
doku z goéry, a fig. 5 — nasypnik w przekroju po-
przecznym.

Urzadzenie do wytwarzania wyrobow S$ciernych
sklada sie¢ z czterech wezldw roboczych, to jest we-
zla pierwszego klejenia 1, wezla wtornego kleje-
nia 2, wezla nawrotu transportu festonéw 3 oraz
wezla zwijania wstegi 4. Wezel pierwszego kleje-
nia 1 sklada sie z toru dolnego wstegi 5 i z toru
gérnego wstegi 6, pomiedzy ktérymi znajdujg sie
- urzadzenia: rozwijajace 7, drukujace 8, klejarki 9
urzadzenie nasypujace 10 i komora suszaca 1I.
Gorny tor wstegi 6 na skrajnych miejscach posiada
pi'ieumatyczne walce ciggnace 12. Wezel wtérnego
klejenia 2 sklada si¢ z ukladu walcow napinaja-
cych 13, usytuowanych w pionie na ro6znych wy-
sokosciach, wtoérnej klejarki 14, pneumatycznego
walca ciggngcego 12, znajdujacego si¢ na wysoko-
Sci gornego toru wstegi 6a, oraz komory suszjcej
1la. Wezel nawrotu transportu festonéw 3 sklada
sie z czterech oibiggéw a mianowicie: obiegu wstep-
. nego usytuowanego pomiedzy kolem 16 i kolem 17
znajdujacym sig na zewnatrz torugérnego wstegis,
obiegu lukowego pomiedzy kolem 18 i 19 znaj-
dujacego sie na zewnetrznym torze wstegi 6, obie-
gu wyjscmwego miedzy kolem 20 i kolem 21 znaj-
dujacym sie na zewnatrz toru gérnego wstegi 6.
Obieg glowny miedzy kolami 22 i 23 znajduje
sie na wewnetrznym torze wstegi 6, przy czym
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miedzy obiegiem wstepnym a lukowym znajduje
sie multiplikator predkosci obiegu drugiego 24, a
pomiedzy obiegiem lukowym i wyjSciowym znaj--
duje se reduktor predkosci 25. Wezel zwijania
wstegi 4 sklada sie z komory suszgcej 11a wraz z
transportem festonéw 15 oraz ukladu walcow na--
pinajacych 13a, oraz zwijarki 27. Wstege dodatko-
wo. napina walek regulujacy 26. Pneumatyczny
walec ciggnacy 12 sklada sie z komory ssawnej 28.
podzielonej na trzy strefy 29, 30 i 31, przy czym
komora ssawra 28 polgczona jest kanatami 32 z
obrotowym rozdzielaczem 33 poprzez oS 34 i
uszczelke 35, a calo$¢ otacza walcowy ptaszcz per-
forowany 36.

Urzadzenie nasypujace 10 posiada jednag Sciane
gardzieli zasypowej zbiornika 38 w osi watka 37
przylegajacego do tej $ciany, a szczeling wyloto-
wg 39 tworzy néz odchylny 40 przymocowany do
przy czym pod
szczeling wylotowa 39 uaytuowana jest katowo pa--
ra plyt zsypowych 41.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do wytwarzania zwlaszcza wyro-
bow $ciernych nasypowych, skladajgce sie z dru-
karki, klejarki, nasypiarki i suszarni, znamienne
tym, ze sklada sie z czterech wezlow roboczych,.
to jest wezla pierwszego klejenia (1), wezla wtér-
nego klejenia (2), wezla nawrotu transportu festo-
noéw (3) oraz wezia zwijania wstegi (4).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wezel pierwszego klejenia (1) sklada sie z toru
dolnego wstegi (3) i =z gbérnego toru wstegi (6)
i (6a), pomiedzy ktérymi znajdujg sie urzadzenia
rozwijajace (7), drukujace (8), klejarki (9), nasypu-
jace (10) i komora suszaca (11), przy czym na to-
rze gornej wstegi (6) na skrajnych miejscach znaj-
duja sie pneumatyczne walce ciggnace (12).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,,
ze wezel wtornego klejenia (2) sklada sie z ukla-
du walcéw napinajacych (13) usytuowanych w pio--
nie na rdéznych wysokosciach, wtornej klejarki (14),
pneumatycznego walca ciggnacego (12) znajdujg--
cego sie na wysokosci toru goérnego wstegi (Ga)
oraz komory suszgcej (11a).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym
ze wezel nawrotu transportu festonow (3) sklada.
sig z czterech obiegéw, a mianowicie oblegu wstgp-
nego usytuowanego pomiedzy kolem (16) i kolem (17)
znajdujacym sie na zewnatrz toru goérnego
wstegi (6), obiegu lukowego pomiedzy kolem (18)
i kotem (19) znajdujgcym sie na zewnairz toru
gbérnego. wstegi (6), obiegu wyjsciowego miedzy ko-
lem (20) i kolem (21) znajdujacym si¢ na zewnatrz
toru goérnego wstegi (6) oraz obiegu glownego na.
wewngtrznym torze migdzy kolami (22) i (23), przy
czym miedzy obiegiem wstepnym a obiegiem luko-
wym znajduje si¢ multiplikator predkosci (24) obie~
gu lukowego, a pomiedzy obiegiem Ilukowym i
obiegiem wyjsciowym znajduje si¢ reduktor pred-
kosci (25) obiegu wyjscxowesgo

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamlenne tym,
ze wezel zwijania wstegi (4) sklada sie z komory
suszgcej (11a) wraz z transporterem festonéw (15k.
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ukladu walcéw napinajgcych
ki (27).

6. Urzadzenie- wedlug zastrz. 2 albo 3, znamien-
ne tym, ze pneumatyczny walec ciagnacy (12)
sklada sie z komory ssawnej (28) podzielonej na
trzy strefy (29), (30) i (31), przy czym komora ssa-
wna (28) polgczona jest kanalami (32) z obrotowym
rozdzielaczem (33) poprzez o§ (34) i uszczelke (35),
a calosé otacza walcowy plaszcz perforowany (36).

(13a) oraz zwijar-

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zhamienhe tym,
ze w urzadzeniu nasypujacym (10) jedna s$ciana
gardzieli zasypowej zbiornika (38) pokrywa si¢ z
osia walka (37) przylegajacego do tej $ciany, a
szczeline wylotowa (39) tworzy néz odchylny (40)
przymocowany do przeciwnej Sciany tej gardzieli,
przy czym pod tak utworzong szczeling wyloto-
wa (39) usytuowana jest katowo para przeciwle-
glych ptyt zsypowych (41).

2 2 f s

i

"% 4 0 5 fa
< 4 M a

Fig. 2



122 308

Fig.d
& - o
-
AN I
IR !
2% ] NG [r& &
2 Jlﬁy_@ S
b ! ’
|
T aa
2 1| %
5 " | &5
Ly
] ;
Fig.4 | ' | fig.5

PZGraf. Koszalin A-2170 95 A-4

Cena 100 =zt




	PL122308B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


