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EMAYE OLARAK BASILAN MOTIFLER ICEREN CAM BIR ALT KATMANIN
URETIM YONTEMI

Mevcut bulusun amaci, rastlantisal olarak birka¢ katmandan
olusan bir veya daha fazla gizli emaye motifi igeren tek y&nli
gobrils cam1i paneli {retimi vyénteminin mikemmellestirilmesidir,

yonteme godre:

a) en az bir mineral pigmenti ic¢eren bir bilesimin en az bir
tabakasinin, &zellikle panelin ylizeyinin tamamina veya bir
kismina vyerlestirilmesi, s6z konusu bilesim cam friti
icermemektedir,

b} en az bir cam friti ve a) asamasindan farkli bir rengin en
az bir mineral pigmenti igeren en az bir emaye bilesimi
tabakasi arzu edilen desen motiflerde serigrafi vyoluyla
yerlestirilmektedir,

¢} sdz konusu tabakalarla kapli panel emayenin kurumasi icin
yveterli bir sicakliga i1sitilmaktadir, ve

d} Motiflerin disinda kalan emaye ile vapilismayan pigmentler

ortadan kaldirilmaktadir,

Hzelligi pigment (ler) partikiillerinin ve cam frit(ler)
partikiillerinin benzer bir boyuta sahip olmasi, &zellikle
partikiillerin %50’sinin 7 um’den disiik bir boyuta sahip olacak
sekilde Dboyutsal daditimi i1ile ve b) adiminda verlestirilen
emaye bilesimi tabakasinin kalinlidinin a) adiminda
yerlestirilen pigment tabakasinin kalinlidindan vylksek olmasi
ile karakterize edilir, b) adiminda vyerlestirilen emaye
takakasinin kalinlaid: 20 ila 100 um arasindadir ve a) adiminda
yerlestirilen pigment tabakasinin kalainligas 4 ila 15 um

arasindadir.
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1.

2.

3.

ISTEMLER

S6z konusu bilesimin cam friti icermedidi, en az bir mineral
pigmenti diceren Dbir Dbilesimin en az bir tabkakasinin,
bzellikle panelin vylzeyinin tamamina veya bir Kkismina
yerlestirilmesi, daha sonra en az bir cam friti wve a)
adimindan farkli bir renkte en az bir mineral pigmenti
igeren bir emaye bilesimi tabakasinin arzu edilen motiflerde
serigrafi voluyla vyerlestirilmesi, daha sonra sdz konusu
tabakalarla kapli panelin emayenin kurumasi icgin yeterli bkir
sicaklida 1sitilmasi, ve motiflerin disinda kalan emaye 1ile
yapismayan pigmentlerin ortadan kaldirilmasi adimlarini
igeren, ayni cakismada c¢ok sayida tabakadan olusan, bir veya
daha fazla emayeden vapilan gizli motifler igeren, tek yén
gdrilgldl bir cam panelin {retim vydntemi olup, ©Ozelligi;
pigment (ler) partikiillerinin ve cam frit({ler)
partikiillerinin benzer bir boyuta, &zellikle partikiillerin
%507 sinin 7 um’den, tercihen 5 um’den disiik bkir boyut
dagi1limina sahip olmasi ile wve b) adiminda vyerlestirilen
emaye bilesimi tabakasinin kalinlidinin a) adiminda
verlestirilen pigment tabakasinin kalinlidindan fazla olmasi
ile ve b) adiminda vyerlestirilen emaye tabakasinin kalainlida
20 ila 100 mum arasinda olmasi 1ile ve a) adiminda
yerlestirilen pigment tabakasinin kalinligi 4 1ila 15 um

arasinda olmasi ile karakterize edilir.

Istem 1'e gdre ydntem olup, ©6zelligi; 1sitilmadan 8nce
pigment tabkakasinin kalinlidinin en fazla 10 u‘ye esgit
olmasi ve tercihen 6 ila 10 pum arasinda olmasi 1ile

karakterize edilir,
Istem 1 veyva 2'ye g&re vyéntem olup, 6zellidi; i1sitilmadan
dnce pigment tabakasi lzerine yerlegtirilen emaye

tabakasinin kalinlidinin 30 ila 80 um, tercihen 40 ila 80 pm

14



10

15

20

25

30

35

10.

11.

arasinda olmasi ile karakterize edilir.

. Istemler 1 4dila 3’ten herhangi birine gdre ydntem olup,

62zelligdi; a) adiminin mineral pigmentinin ¢} adimindan sonra
siyah bir renk wverilmes=sini sadlavan pigmentler arasindan

segilmesi ile karakterize edilir.

. Istem 4’e gdre ydntem olup, 6zellidi; pigmentin krom, demir,

manganez, bakir ve/veya kobalt bazli, tercihen oksit veya

sulfir formunda olmasi ile karakterize edilir.

.Istemler 1 ila b5'ten herhangi birine gdre vydntem olup,

6zelligi; cam fritinin PbO kursun oksit icermemesi ile

karakterize edilir.

. Tstem 6’vya gére ydntem olup, &zelligi; cam fritinin %35 ila

75 birim S5iC; ve %20 ila 40 birim Bi,0; ve awvantajli olarak

525 1la 30 birim icermesi ile karakterize edilir.

.Istem 7'ye gbre yontem olup, o6zelligi; Bi,0: igeren cam

fritinin 550 ila 580°C, tercihen 568°C’ye esit bir yumusama

sicaklidi sunmasi ile karakterize edilir.

.Istem 6'ya gdre ydntem olup, &zelligi; cam fritinin %35 ila

75 birim 8§10, wve %4 ila 10 birim Zn0 digermesi ile

karakterize edilir.

Istem 9’a gére ydntem olup, ©6zellidgi; 2zn0 iceren fritin
600°C" den diistk bir yumusgama sicaklida sunmasi ile

karakterize edilir.

fstem 1 ila 10'dan herhangi birine gdre vyéntem olup,
6zelligi; b) adiminin emaye mineral pigmentinin a) adiminda
kullanilandan farkli bir renge sahip olmasi ile ve tercihen

siyahtan farkli bir renkte olmasi ile karakterize edilir.
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12, Tstem 11’e gére yéntem olup, &zelligi; b) adiminin
pigmentinin ¢} adimindan sonra beyaz bir renk wverilmesini
salayan pigmentler arasindan segilmesi ile wve Ti0, bazli

5 olmas1 ile karakterize edilir.

13. 1Istem 1l'e gdére yéntem olup, ©6zelligi; b) adiminda
kullanilan pigmentin beyazdan farkli kir renk olmasi ile ve
drnedin Cr.0;, Co0:04, vevya Fez:0:; bazli olmasi ile karakterize

10 edilir,

14. 1Istemler 1 ila 13’ten herhangi birine gdre yéntem olup,
6zelligi; b) adimindaki cam frit bilesimindeki pigmentlerin
oraninin %5 ila 25 birim arasinda, tercihen %10 ila 20 birim

15 arasinda olmasi ile karakterize edilir.

16



10

15

20

25

30

35

TARIFNAME

EMAYE OLARAK BASILAN MOTIFLER ICEREN CAM BIR ALT KATMANIN
URETIM YONTEMI

Mevcut bulus emaye bazli motifler igeren kasili cam alt

katmanlar alani ile ilgilidir.

Basilan cam alt katmanlar 6zellikle konut, ofis veya
endiistriyel binalar wveya otomobiller ig¢in dekoratif ve/veya
fonksiyonel amacli camlar gibi cesitli uygulamalarda
kullanilmaktadir. Mevcut bulus daha &zel olarak tek y&nlid bir
goriintll sadlayan, bir binanin ig¢indeki bir gdzlemcinin, o
binanin dis c¢evresinin normal bir godriniimine sahip oldudu ve
camin diger tarafinda herhangi bir gorinti olmadiga,
Tngilizce’de « one way vision » olarak adlandirilan camlarla

ilgilidir.

Bu tir camlar genelde istenilen motiflerde, siyahtan farkla
bir renkte, cam alt katman lzerine dodrudan bir birinci emaye
tabakasinin uygulanmasi ve ardindan motiflerin Uzerine sivah
pigmentlerin koyulmasi wve son olarak alt katmanin emayei
kurutmasini saglavyan bir sicakliga getirilmesiyle elde
edilmektedir. emayein kurutulmasi sirasinda, cam frit, siyah
pigmentleri tutan cam altkatmani vumusatmaktadair ve
yapismaktadar. Kurutma gsonrasinda, emayee vaplsmavan,
motiflerin disinda kalan pigmentler &rnedin vakum emisi veva
bir hava Jjetli wveva su uygulamasi gibi uygun bir islem ile

ortadan kaldirilmaktadair.

véntem, US 2006/0150680 sayili patent belgesinde « top print
pattern » adi altinda ve ayrica cam friti icermeyen seramik
miirekkebinin (dzellikle sivah pigmentler) va bir wveva daha
fazla tabakava (« top print pattern ») va da diger tabakalara

(« intermediate print pattern ») cam altkatman {lzerine
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uygulandidi diger vapilandirmalarda tanimlanmaktadir.

Ancak « teop print pattern » yontemi tamamen yeterli dedildir.
Renklerin veterince canla olmadida, tzellikle sivah
pigmentlerin daha ac¢ik bir renk tabakasina gecerek beyazin
hafifge gri olarak algilandidi anlasilmaktadir. Ayrica, siyah
pigmentlerin ag¢ik renkli tabakaya geg¢isinin ©&nlenmesi ig¢in
gerekli olarak, diisiik  eriyebilirlige sazhip cam fritinin
kullanimi nispeten vyilksek sicakliklarda bir kurutmaya sebep

olmaktadir.

Mevcut bulusun amaci, rastlantisal olarak birkac katmandan
olusan bir veya daha fazla gizli emaye motifi iceren tek yonlii
gdriis caml paneli {retimi vydénteminin mikemellestirilmesidir,

yonteme gore:

a) en az bir mineral pigmenti igeren bir bilegimin en az
bir tabakasinin, d&zellikle panelin vylizeyinin tamamina
veya bir kismina yerlestirilmesi, 8z Kkonusu bilesim
cam friti igermemektedir,

b) en az kir cam friti ve a) asamasindan farkli bir rengin
en az bkir mineral pigmenti iceren en az bir emaye
bilesimi tabakasi arzu edilen desen motiflerde
serigrafi voluyla yerlegtirilmektedir,

¢) sd6z konusu tabakalarla kapli panel emayenin kurumasi
igin yeterli bir sicaklida i1sitilmaktadir, ve

d) Motiflerin diginda kalan emaye ile vaplismayarn

pigmentler ortadan kaldirilmaktadair,

Hzelligi pigment (ler) partikiillerinin ve cam frit(ler)
partikiillerinin bkenzer bir boyuta, 0&zellikle partikiillerin
%507sinin 7 um’den, tercihen b5 um’den diusiik bir boyuta sahip
olmasi ile we D) adiminda verlestirilen emayve Dbilesimi
tabakasinin kalinlidinin a) adiminda verlegtirilen pigment

tabakasinin kalinlidindan fazla olmasi ile karakterize edilir,
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b} adiminda yerlestirilen emaye tabakasinin kalinlidir 20 ila
100 wum arasindadir wve a) adiminda yerlestirilen pigment

tabakasinin kalinlig1 4 ila 15 um arasindadir.

b} adiminda verlestirilen emaye tabakasinin ve a) adiminda
yerlestirilen pigment tabakasinin kalinliklari nemli tabkakalar

dzerinde &lgilmektedir, yani kurutma ve 1sitmadan dnce.

a} adiminda pigment tabakasinin vyerlestirilmesi, diz veya
déner serigrafi gibi teknikte uzman kigilerce bilinen yollarla

gerceklestirilebilmektedir.

Mineral pigment, ¢) adimindan sonra siyah bir renk verilmesini
sadlayan pigmentlerden secilmektedir. Ornek olarak, krom,
demir, manganez, bakir ve/veya kobalt bazli, o&zellikle oksit
veya slUlfir formunda pigmentler sayilabilmektedir. Krom bazli
pigmentler vogun  biz siyah renk verse de, potansivel
toksisitesi ve geri donlstmleri ile ilgili sorunlardan dolay:
tercih edilmemektedir. Bu vyilzden, tercih edilen sekilde,

mineral pigment krom igermemektedir.

Avantaijli bir sekilde, sivah mineral pigment, CIE Lab (1931)
kromatik temsil modelinde tanimlandidil gibi son cam panelinde
Olglilen 15'den digik veya ona egit, tercihen 10’dan diisiik veya

ona esit bir berraklik (L*} sunmaktadir.

Serigrafivle verlestirme sirasinda, pilgment genelde karisimin
serigrafi ekran adlari boyunca gecisinin dodru bir sekilde
vapillabilmesi i¢in wviskozitenin avarlanmasina izin veren
organik bir ortam ile karistirilmaktadir. Karisimin

viskozitesi genelde 80 ila 120 birim, tercihen 100 birimdir.

Organik ortam ayrica emave bilegsimi tabakasinin uygulanmasina

kadar pigmentlerin gec¢ici olarak sabitlenmesini sadlamaktadir.
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Organik ortam, nihai emayede gdzenek ve c¢atlaklarin olusumunun
dnlenmesi 1i¢in emayenin kurutma adim1 c¢)’'nin basindan itibaren
ortadan kaldirilmalidir. Genelde panelin ylizeyindeki pigmentin

gegici o©larak sabitlenmesini artiran bir veya daha fazla

regineyle iliskili olarak, ftercihen "agir" veva terpenik
alkecllerin ("cam vagi") bir karisimi Dbazli organik bir
¢ozlucudur.

Tercihen, cam panel lzerine yerlestirilen pigment tabakasinin
kalinligas en fazla 10 um'e egit, tercihen & 1ila 10 um
arasindadir. Bu kalinlak nemli tabakaninkine karsilaik

gelmektedir, vyani 1sitma ve kurutmadan &nce.

Bulusa gore emaye bilesiminin yerlestirilmesi serigrafi

yoluyla gergeklestirilmektedir.

Serigrafi, baskisinin vyapilacadi motif(ler)in kopvalandidi bir
kumas ve baskisinin vyapilacadiri motif(ler)e karsilik gelen
aglar boyunca emaye bilesiminin geg¢mesi igin vyeterli bir kesme
kuvveti uygulanmasini ve bir destek {zerine yerlegtirilmesini
sadlayan bir bigaktan olusan bir serigrafi ekrani kullanan,

ivi bilinen bir baski teknididir.

Serigrafi ekrani, emaye bilegimindeki partikillerin boyutuyla
uyumlu bir ag acikligi sunmalidir. S&z konusu ekrani olusturan
iplikler, c¢elik wveya polimerik bir malzeme, 3rnedin polyester
olabilmektedir. Santimetre bagsina iplik savisi genelde 120 ila
180 arasinda, tercihen 1507dir. Tercihen, ipliklerin capi 25

ila 35 pm arasindadair.

Serigrafisi vyapilacak emaye bilegimi c¢am fritinin ve mineral
pigmentinin &nceden tanimlandidi gibki organik Dbir ortamla
karistirilmasivla elde edilmektedir. « cam friti » teriminden,
pudra formunda ve oksit bazli cam haline gelebilen bir bilesim

anlasilmaktadir. Bulusa uygun olarak, cam friti a) adimi ve b)
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adiminda uygulanan pigmentlerin partikilllerine benzer bir
boyuta sahip partikiiller formundadir. Diisiik yumusama sicaklid:
ile Dbirlesen partikiillerinin kilicik boyutu nedeniyle, cam
friti, camda sadlam wve slrdirilebilir bir sgekilde uzanan
pigmentleri kapsavarak panelin vizeyine dodru kolavca hareket

edebililmektedir.

Bulusa gdre uygun cam friti c¢evrenin korunmasina dayanan

sebeplerden delayil kursun oksit PbQO icermemektedir.

Tercihen, cam friti bizmut oksit Bi:03 ve/veya c¢inko oksit ZnoO

bazli bir bhorczilikattair.

Ornedin, Bi,0s; bazli cam friti %35 ila 75 birim SiC, ve %20 ila
40 birim Bi,C3; ve avantajlal olarak %25 ila 30 birim

icermektedir,

Bu tilir bir cam friti 550 ila 580°C arasinda, tercihen 568°C’ye

esit bir yumusama sicaklidi sunmaktadir.

Crnedin, Zn0 bazli cam friti %35 ila 75 birim $i0, ve %4 ila 10

birim Zn0 icermektedir.

Bu tiur bir cam friti 600°C"den dusuk, 560 1la 590°C arasinda,

tercihen 577°C bir yumusama sicaklidil sunmaktadir.

Daha once de belirtildidi gibi, mineral pigmenti a) adimainda
kullanilandan farkli bir renge sahiptir wve tercihen siyahtan

farkli bir renktedir.
Tercihen, pigment <) adimindan sonra beyaz hir renk sunacak
sekilde secilmektedir. Bu pigment Szellikle Ti0, titan

oksittir.

Avantajliy bir sekilde, siyah mineral pigment, CIE Lab (1931)
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kromatik temsil modelinde tanimlandidi gibi son cam panelinde

Slclilen 65 ila 85 arasinda bir berraklik (L*) sunmaktadir.

Pigment, beyazdan farkli bir renkte clabilmektedir, ve ornedin
Cr;02 (yesil renk), Co:0; (mavi renk) wveva Fe,0: (turuncu renk)

bazli olabilmektedir.

Cam friti bilesimindeki pigment orani %5 1ila 25 birim,

tercihen %10 1la 20 birimdir.

Cam firiti, mineral pigmenti ve organik ortama igeren
karigsimin wviskozitesi 100 ila 300 birim, tercihen 180 ila 200

birim arasindadir.

Tercihen, pigment tabakas1 lzerine yerlegtirilen emaye
tabakasinin kalinligr 30 ila 80 (tercihen 40 ila 80 yum)
arasindadir. Bu kalinlik nemli emaye tabakaninkine karsilik

gelmektedir, yani 1sitma ve kurutmadan &nce.

<) adiminda, cam panel, pigment partikiillerini panelin
vizeyine sabitleyen bir tabaka olusturulmasi ig¢in cam Zfritin
erimesini sadlavan sdz keonusu o«  kurutma » sicaklidinda
islenmektedir. Emayeler alaninda, kurutma sicaklidi, emaye
bilesiminin « yeterli » bir sinterlemesinin gdzlemlendidi en
disiik  sicakliktir, bu vyeterli sinterleme &zellikle panel
camina asili olarak doénlismektedir. Teknikte wuzman kisilerce
drnedin, emaye vyizeyinden (isleme sicaklidina getirildikten wve
sodutulduktan sonra) 20 Newton'luk bir giic sadlavan bkir vay
ile bhadgli metal ug¢lu bir kalem geg¢irilerek ve emayenin camdan
¢ikamayacagl en digiik islem sicakliginin not edilmesiyle, bu

kurutma sicaklidinin &lglilmesi bhilinmektedir.

Kurutma sicakliga cam fritinin kurutulmasa ve camin
sertlegstirilmesi i¢in vyeteri kadar vyiksek, ancak cam levhanin

istenmeyen gdrintl bozukluklari sunmamasi 1i¢in fazla yiksek
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olmamalidir. Genelde, kurutma sicakliga 620 ila 700°C,

tercihen 640 ila 660°C dir,

d} adiminda, serigrafi edilen motiflerin disinda bulunan wve
emayeye =sabitlenmeyen pigmentler ortadan kaldirilmaktadir.
Crtadan kaldirilmalari, ornedin mekanik, ozellikle silme, kuru
vevya 1slak fircalama veva su Jeti yoluyla

gerceklestirilebilmektedir.

Muhtemel olarak, <¢) adimindan &nce emaye tTabakasi lzerine
birinci tabaka wve emaye tabakasindaki pigmentlerden farkli
renkte ilave bir pigment tabakasi wuygulanabilmektedir. Bu
ilave tabaka genelde, emaye tabakasinin yilizeyini kismen
kaplavacak sekilde uygulanmaktadir, bu daha fazla vevya daha az

karmasik polikrom motiflerin elde edilmesini sadlamaktadir.

Gerekli durumlarda, bir tabaka verlestirildikten sonra wve
sonraki tabakanin uygulanmasindan dnce, organik ortamin
miktarinin azaltilmasi ig¢in 1s11 islem uygulanabilmektedir.
Tglem sicakligr genelde 70 ila 150°C arasindadir ve tercihen
en az 140°C’ye esittir. Islem teknikte uzman kisilerce bilinen
bir yénteme gére, Srnedin kizildtesi lambalar yvoluyla

gerceklestirilebilmektedir.

Elde edilen baskili cam panel, motiflerdeki pigmentlerin
farkla katmanlar olusturmasivla dikkat cekicidir ;
pigmentlerin ver dedistirmedidi, sadece badlanmis pigmentlerin
cam panelin viizevine eritildidi cam fritinin oldudu
anlasilmaktadir. Motifler karsa yilzlerinde plgmentlerin
herhangi bir sekilde karismasiyla renklendirilmeyen koyu

renkler sunmaktadir.

Bulusz gé&re vintemle elde edilen baskili cam panel tek basina
kullanilabilmektedir ; bu durumda séz konusu panelin emniyetle

kullanilabilmesi amaciyla panelin daha ©6nce, son camin en
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azindan sertlegecedi sekilde, sicaklik kosullari altinda 1isil
iglemden gecgirilmis ve tercihen sertlestirilmis c¢lmasi tercih

edilmektedir.

Bulusz gbdre vyéntemle elde edilen cam panel her tir camdan,
drnegin siliko-scdo-kalsik bir cam, Ozellikle « Float »
yontemiyle elde edilen tirden olabilmektedir. Genelde,
kalinlig: izlenen uygulamaya gbdre Dbluylik dlg¢iide dedisiklik
gosteren bir c¢am levhadir. Binanin cam vyapimina girmesi
planlanan bir panelin bir gdstergesi olarak, bu kalinlik 2 ila

20 mm arasinda, tercihen 4 ila 12 arasindadir.

Tercihen, Hzellikle insanlarin emniveti i¢in, cam panel,
katmerli bir cam panelin olusturulmasi icgin sicak yaplstirica
Ozelliklere sahip termoplastik bir malzemeden yapilan bir veya
daha fazla levha aracilidiyla ©onceden verilen tanimlamaya
biyiik Slclide uyan bir vevya daha fazla cam levhavya

baglanmaktadir.

Termoplastik malzemeden yapilan levhaya érnek olarak,
polivinil bitiral bitirat (PVB), etilen-vinil asetat (EVA)},

poliliretan ve polikarbonat levhalar savilabilmektedir.

Katmerli cam panel levhalarinin sayisi Dboyutuna ve maruz
kaldigil mekanik strese badlidir. Genelde katmerli panel
baskili1 cam panel de dahil olmak {izere en fazla 6 cam levha ve
tercihen Z ila 4 cam levha icermektedir.

Baskili panelin wve cam panellerin termoplastik malzemeden
yvapllan levhalara baglanmasi bilinen yontemlere gdre,

bzellikle bir otoklav kullanilmasiyla gergeklestirilmektedir,

Bulus, sinirlayica olmayan asagidaki Srneklerle tarif

edilmektedir.

Bu &rneklerde sunlar Olcilmektedir:



10

15

20

25

30

35

- bir lazer difraktometre (Malvern Mastersizer MS2000)
yardimiyla partikillerin boyut dadilimzi.

- bir perometre lazer (MAHR LS10) vardimiyla test edilecek
vizeyin tarama ile tabakalarin ortalama kalinliga.

- 8° (CM 600 Minolta) yayan SCE modunda (vansitici bilesen
harig) 10°'de bir gdzlemci, bir De 151k verici kullanan

CIE (1931) sartlarinda berraklik (L*}.

ORNEK 1

Siliko-sodo-kalsik bir cam panelin bir ylzl {izerine, serigrafi
yoluyla siyah pigmentler igeren (PEMCO sirketi tarafindan
VV31/60/2 referansiyla pivasaya surilen ve krom igermeyen) bir
bilesimin bir birinci tabakasi wve organik bir ortam (PEMCO
sirketi tarafindan 243 referansiyla pivasaya slUrilen) 90 birim
(bir viskozimetre VT550 : donme hizi 23,2 rpm ile &lglilen) bir
viskozite elde edilmesini saglavyan bir miktarda

yerlestirilmektedir.

Siyah pigmentler partikillerin %507sinin 4 upm’den disuk bir
boyuta sahip olacak wve bu partikiillerin %90'1inin 6 um’den

diisiik bir boyuta sahip clacak sekilde bir dadilim sunmaktadir.

Cam izerine yerlestirilen pigment tabakasinin (nemli) ortalama

kalinligd:r 6 pm’ye esittir.

Daha sonra serigrafi vyoluyla, bir cam friti ve Ti0, pigmentleri
(FERRC sirketi tarafindan TDF 9070 referansiyla piyasava
slUrilen) ve bir organik ortam (FERRO sirketi tarafindan 801022
referansiyla piyasaya slrilen) iceren Dbir ikinci emaye
bilesimi tabakasi 200 birim (&nceden tanimlanan sartlarda
Slciilen) bir wviskeozite elde edilmesini sadlavan bir miktarda

yverlestirilmektedir.
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Cam friti partikillerin %50'sinin 5 um’den distik bir bovuta
sahip oclacak ve bu partikillerin %9071nin & pm’den dusik bir

boyuta sahip clacak sekilde bir dadilim sunmaktadir.

Cam friti su bilesime sahiptir (adirlikca vizde cinsinden)
%54 SiOg, %28,5 BizOg, %8 Nza-0, %3,5 AT-O ve %3 TiOQ, geri
kalani Ba0O ; Ca0, K0, P;05, SrC ve Zn0O'"dan colusmaktadir,.

Serigrafi ekrani, kaplama orani %55'e esit olacak sekilde
dagitilan 2 mm ¢apindaki vyuvarlak motiflerin bir Dbitdnunin
olusturulmasini sadlayan c¢cm bkasina 150 i1iplik icgeren Z2Z7 um
capinda bir polyester ipliklerinden vyapilan bir kumastan

olusmaktadir.

Cam izerine yerlestirilen emaye tabakasinin (nemli) ortalama

kalinligzs 50 pm’ye esittir.

Her bir tabakanin vyerlestirilmesinden sonra, cam panel,
organik ortamin ortadan kaldirilmasi ve tabakalarin
saglamlastirilmas: amaciyla 145 ila 155°C arasinda bir
sicaklikta calisan kizildtesi lambkalarla donatilan bir kurutma
cihazina sokulmaktadir. Pigment tabakasinin ve emaye
tabakasinin ortalama kalinlidi: sirasiyla 1 pum’ye ve 30 um’ye

egittir.

Panel daha sonra, cam fritin kurulmasi Ve pigment
partikiillerini kuran emayenin olusturulmasi amaciyla bir
firinda 655°C’1ik bkir sicakliga 1sitilmaktadir. Kurutmadan
sonra, pligment tabakasinin ve emaye tabakasinin ortalama

kalinlaiklari sirasiyla 1 pm ve 23,5 um’ye esittir.

Sabitlenmeyen pigmentler fircalama ve suyla yikama ile ortadan

kaldairilmaktadir.

Elde edilen panel {zerinde, siyah ({yesil icinden) wve beyaz

10
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(karsit yuzde) olarak ortaya ¢ikan motifler seviyesinde

berraklik &lg¢lilmektedir.

L* deferi sivah vylzde 107dan disik wve beyaz ylzde 75 den
vilksektir.

ORNEK 2 (karsilastirmali)

Ornek 1'deki sartlardan farkli olarak 1lk olarak motifleri
tasiyan ekranin vyardimiyla serigrafi yoluyla emaye bilegimi
tabakasi verlestirilmektedir, daha sonra ayni ekran vardimiyla
serigrafi yvoluyla siyah pigment bilesimi tabakasa
yerlestirilmektedir. Tabkakalar, ayni cakismalara maruz

birakilacak sekilde yerlestirilmektedir.

L* deferi siyah vyizde 26"a esit ve beyaz yiizde 55'e egittir.

ORNEK 3 (karsilastirmali)

Ornek  17deki gsartlarda devam edilmektedir. Cam {zerine
verlestirilen pigment tabakasinin (nemli} ortalama kalinliga

20 um’vye esittir.

Cam 1izerine vyerlestirilen emaye tabakasinin (nemli) ortalama

kalinlig1 50 pm’'ye esittir.

Her bir tabkakanin verlestirilmesinden sonra, cam panel,
organik ortamin ortadan kaldirilmasi ve tabakalarin
saglamlastirilmasi amacivyla 145 ila 155°C arasinda Dbir
si1caklikta galisan kizildtesl lambalarla donatilan bir kurutma
cihazina sokulmaktadir. Panel daha sonra, cam fritin kurulmasi
ve pigment partikiillerini kuran emayenin olusturulmasa
amaciyla bir firinda 655°C’1lik bir sicakliga 1sitilmaktadair.
Kurutmadan sonra, pigment tabakasinin wve emaye tabakasinin

ortalama kalinliklari sirasiyla 2,6 pm ve 21 jpm’ye egsittir.

11
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Sabitlenmeyen pigmentler firgcalama ve suyla yikama ile ortadan

kaldirilmaktadir.
Bu konfiglrasyon ile, pigmentler cam lzerine
sabitlenmemektedir Ve tim baski camdan cilkarilmaktadir,

boéylece yapisma imkansizdir.

ORNEK 4 (kargilastirmali)

Ornek 17deki gartlarda devam edilmektedir. Cam lizerine
verlestirilen pigment tabakasinin (nemli) ortalama kalainligi 7

um’ ye esittir.

Cam izerine yerlestirilen emaye tabakasinin (nemli) ortalama

kalinligir 15 pm’ye esittir,.

Her bir tabakanin vyerlegtirilmesinden sonra, cam panel,
organik ortamin ortadan kaldirilmasz ve tabakalarin
sadlamlastirilmasi amacivyla 145 ila 155°C arasinda bir
s1caklikta ¢aligsan kizildtesi lambalarla donatilan bir kurutma
c¢ihazina sckulmaktadir. Panel daha sconra, cam fritin kurulmasi
ve pigment partikillerini kuran emayenin olusturulmasi
amaciyla bir firinda 655°C’1lik bir sicaklida aisitilmaktadir.
Kurutmadan sonra, pigment tabakasinin ve emaye tabakasinin

ortalama kalinliklari sirasiyla 0,33 pm ve 6 pm’ye esittir.

Sabitlenmeven pigmentler fircalama ve suyla yikama ile ortadan

kaldirilmaktadair.
Elde edilen panel tUzerinde, siyah (yesil ig¢inden) ve beyaz
(karsi1t vyizde) olarak ortaya ¢ikan motifler seviyesinde

berraklik &lclilmektedir.

L* deferi sivah vyluzde 10'dan dugik wve bkeyaz vyizde 55 ila 60

arasindadir. Beyaz bu nedenle gri gdrinmektedir.

12
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ORNEK 5

Ornek 17deki sartlarda devam edilmektedir. Cam {lzerine
verlestirilen pigment tzabakasinin (nemli) ortalama kalinligi 7

pm’ ye esittir.

Daha sonra serigrafi yoluyla bir cam friti wve renkli
pigmentler (beyazdan farkli) wve organik bir ortam (FERRO
girketi tarafindan 801022 referansiyla ©piyasaya slrilen)

i¢eren bir emaye bilesimi tabakasi yerlestirilmektedir.

Cam f{lizerine vyerlestirilen renkli emaye tabakasinin (nemli)

ortalama kalinlidi 47 pm’ye esittir.

Her ©kir tabakanin vyerlestirilmesinden saonra, cam panel,
organik ortamin ortadan kaldirilmasa ve tabakalarain
saglamlastirilmasi:i amaciyla 145 ila 155°C arasinda bir
sicaklikta ¢aligsan kizildtesi lambalarla donatilan bir kurutma
cihazina sokulmaktadir. Panel daha sonra, cam fritin kurulmasi
ve pigment partikillerini kuran emayenin olusturulmasi
amaciyla bir firinda 655°C’lik bir sicaklida isitilmaktadair.
Kurutmadan sonra, pigment tabakasinin wve emaye tabakasinin
ortalama kalinliklari sirasiyla 1 pm ve 22,5 um’'ye esittir.
Sabitlenmeyen pigmentler firgalama ve suyla yikama ile

ortadan kaldirilmaktadar.

Elde edilen panel {zerinde, sivyvah (yvesil icinden) olarak

ortayva ¢ikan motifler sevivyesinde berraklik &lcilmektedir.

L* dederi 10’'dan disiktir.
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