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Keksinn®n kohteena on menetelmid kalan mddin erottamiseksi
kala-raaka-aineesta.

Kdsite kala-raaka-aine tarkoittaa tidssi kalan perkausjat-
teita ja/tai raaka-ainetta, joka saadaan, kun kala pilkotaan
palasiksi, puristetaan kevyesti ja johdetaan vesisuihkuilla varus-
tettuun rumpuun, jossa suurin osa middisti ja sisdlmyksistd eroaa
kalasta.

Mé&din erotus kala-raaka-aineesta on aikaisemmin suoritettu
seuraavasti: perkausjdte on ker&tty verkkopohjaisiin laatikoihin,
joissa mddin puhdistus on suoritettu vesisuihkun avulla. Miti
on sen jédlkeen valutettu ja siirretty jatkojalostukseen. Epédkoh-
tana tdssd menetelmdssid on ollut kdsitybn runsaus ja se, ettd ka-
sittelyyn on voitu ottaa ainoastaan osa kalassa olevasta midisti.
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Valmistuskustannukset ovat olleet korkeat eiki menetelmi ole so-
pinut teolliseen tuotantoon.

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan uusi, teollinen
menetelmd kalan middin erottamiseksi.

Keksinndn mukaiselle menetelmille on tunnusomaista se, ettd
johdetaan kala-raaka-aine liikkuvalla kuljetinverkolla sininsi
tunnetun puristuslaitteen l#pi mitimunien irroittamiseksi niits
ympardivistd kalvoista kuljetinverkolle, etti painetaan vesisuih-
kujen avulla irrotetut mitimunat kuljetinverkon ldpi ker#yskouruun
tms., johdetaan m&ti pesuyksikk®dn jdljelld olevien epipuhtauksien,
kuten veripaakkujen, poistamiseksi, poistetaan irtovesi mddistd ja
otetaan mdti talteen.

Midtimunien irrotus niit4 ympidrdivistd kalvoista suoritetaan
edullisesti siten, ettd kala-raaka-aine vied&i#n kuljetinverkolla
telan ja vastalevyn tai kahden telan muodostaman puristusnipin 14-
pi, jolloin tela mitimunien rikkoutumisen vdlttdmiseksi, edullises-
ti on passiivinen tai kdytetty kuljettimen liikkumisnopeudella.

Kun irronnut mdti painetaan kuljetinverkon ldpi vesisuihkuilla,

vesi alustavasti puhdistaa mi#din. Mitiin jd8 kuitenkin jonkin ver-
ran epdpuhtauksia, kuten veripaakkuja ja sen vuoksi suoritetaan vie-
ld lopullinen pesu esim. kaltevassa, pybrivéssd rummussa. Rumpu
pySrii niin hitaasti, ettid miti ei pysy sen kehdlld koko py®rimis-
kierroksella vaan putoaa alas ja etenee rummun l&pi t&m&n kaltevuu-
den seurauksena. M&din mukana pesun jdlkeen seuraava irtovesi pois-
tetaan edullisesti tirytt&mill4 mitii kaltevalla reikdlevylld, jol-
loin vesi poistuu reik#levyn 1l&pi ja m&ti johdetaan kerdysastioihin.

Kokeiden avulla on voitu osoittaa, ett4 uudella menetelmil1lX
mdtid saadaan otettua talteen huomattavasti runsaammin kuin aikai-
semmin, tydvoiman tarve vidhenee ja valmistuskustannukset laskevat.
Tdmédn menetelmdn avulla midin teollinen kdsittely on mahdollista,
ja médistd saadaan lisiksi tasalaatuinen tuote.

Seuraavassa selitet#8n keksintd3i vksityiskohtaisesti viita-
ten oheisiin piirustuksiin.
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Kuvio 1 esittdd mddin ensimmédisen vaiheen erotusyksikkdi
sivulta n&htynd,

kuvio 2 esittdd leikkausta pitkin kuvion 1 viivaa II-II,

kuvio 3 esittdd toisessa erotusvaiheessa kdytettyd pesu-
yksikkd&d sivulta ndhtyni,

kuvio 4 esittdd leikkausta pitkin kuvion 3 viivaa IvV-1v,

kuvio 5 esittdd pesuyksikkd4 piidystd ndhtyni,

kuvio 6 esittdd kuivausyksikk84 sivulta ndhtyni, ja

kuvio 7 esittdd kuivausyksikkd4 ylh&41t4 nihtyni.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetty m&din erotusyksikk® késittd4 jal-
kojen 1 varaan sijoitetun rungon 2, jossa on esim. hammasvaihdemoot-
torin 10 pydrittimi padttymdtén kuljetinverkko 4. Toisessa pAissi
on vastaanottosuppilo 3, joka ohjaa tulevan kala-raaka-aineen kul-
jettimelle, sekd kumip&#llysteinen puristintela 5 vastalevyineen 5°'.
Puristusvoiman s&&t6 tapahtuu jousen 6 avulla. Painepesuri 7 suo-
juksineen on sijoitettu kuljettimen yldpuolelle. Kuljettimen p&dille
on asetettu liikkumattomia ohjauskumeja 8. Toisessa pd4ssid kuljetin-
ta on puhdistusharja 11, joka irrottaa verkkoon tarttuneet miti-
pussien ja sisdlmysten jiinndkset. Kuljettimen alapuolella on vas-
taanottokouru 9, joka kerdi kuljetinverkon l&pi tulleen miti-vesi-
seoksen ja ohjaa sen pesuyksikk®®én. Kuljetinverkon 4 silmikokoa voi-
daan muuttaa sopivaksi kulloinkin kyseeseen tulevien eri kalojen
mddille.

Kuvioiden 3-5 mukainen pesuyksikk® kisittdi suhteellisen
hitaasti pydrivdn pesurummun 13, jonka sisikehd on varustettu
Olennaisesti pitkittdisilld kohoumilla eli ohjauslevyilld 14 m#din
piddttdmiseksi keh&dlld ja siten sen levitt#miseksi suuremmalle
alueelle, jolloin pesu tehostuu. Pesuvesl suihkutetaan rummun kehH1l-
le keskeisesti suutinputkesta 20. Rummun kaltevuus on siidettHdvissi
jalkojen 12 pituutta muuttamalla.

Kuivausyksikkd (kuviot 6 ja 7) muodostuu jalkojen varaan
sijoitetusta reik&levyst¥ 16, jota vibraattori 17 tdryttdd. MHidin
ohjaus tasaisesti reik#levylle tapahtuu uritetun kaarevan levyn 18
avulla. Systeemin kaltevuutta voidaan s##t#4. Kumityynyt 19 toimi-
vat tdrindn vaimentimina.

Laitteisto toimii seuraavasti: avataan pesurin 7 vesihana,
sdddetddn veden tulo ja kdynnistetHin moottori 10, jolloin kuljetin-
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verkko 4 ja sitd puhdistava harja 11 alkavat py¥ri#. Vastaanotto-
suppiloon 3 sy&tetddn kala-raaka-aine, joka kulkee puristintelan

5 ja vastalevyn 5' vdlistd, jolloin mitimunat irtautuvat niiti
suojaavista kalvoista. Kala-raaka-aine joutuu sen jHlkeen paine-
vesisuihkuun, joka painaa mitimunat kuljetinverkon lipi kerdyskou-
ruun 9. Sisdlmykset ja mdtipussien kalvot jHHv&t kuljetinverkolle,
josta ne irrotetaan puhdistinharjalla. M&ti ja vesi johdetaan pe-
surumpuun 13, jossa siihen tarttuneet veripaakut ym. epdpuhtaudet
pestddn pois vesisuihkulla. M&ti johdetaan t&ryttimelle, jossa
siitd poistetaan ylimddrdinen vesi.

Keksinndn tuoma etu perinteiseen m#dinerotusmenetelmiin ver-
rattuna on erittdin suuri. Aikaisemmin kala-raaka-aine on ker#tty
verkkopohjaisiin laatikoihin, joissa m#din pesu on tapahtunut.
Laatikoita on ladottu p&d&llekkdin ja vesisuihkun avulla miti on
painettu ylimmdn laatikon verkkopohjan l#dpi tihedmpiverkkoiseen
alempaan laatikkoon. Kalvot ym. epdpuhtaudet ovat j&ineet ylimp#in
laatikkoon. N&in on jatkettu 2-3 kertaa ts. kunnes mdti on ollut
puhdasta. T&118 menetelm&llid mdtid on saatu 30-50 kg kun kalaa on
kdsitelty n. 7000 kg. Ty3h¥n on tarvittu 2-3 henkil®¥.

Keksinndn mukaisella menetelmdlll, jossa méti erotetaan ko-
neellisesti kala-raaka-aineesta puristamalla se eroon mitipusseista
Ja sen jédlkeen pesemdlld se rummussa ja poistamalla irtovesi tHryt-
tdmdlld, on suoritetuissa kokeissa miti¥ saatu talteen 100-150 kg
kdsiteltdessd n. 7000 kg kalaa. Ty8h&n tarvitaan 1-2 henkildy.

Keksinnbn mukainen menetelmd soveltuu hyvin k#ytettdviksi
nykyaikaisten kalaperkauskoneiden yhteydessi, jolloin mi#din erotus-
yksikk® sijoitetaan suoraan vastaanottamaan perkausjitteet.

Piirustuksissa esitetty laitteisto voi luonnollisesti yksi-
tyiskohdiltaan vaihdella. Puristuslaite voi vastalevyn 5' asemesta
kdsittdd toisen telan. Teloja voisi olla useampia per&kk#in, jol-
loin niiden ymp&ri my®s voisi kulkea hihna. Puristuspaineen sii-
tdminen toisin kuin kuviossa 1 esitetyn jousen 6 avulla olisi mah-
dollista useilla tavoilla. Painepesurin 7 vesi ei ole vHlttdmitén
mddin edelleenkuljettamiseksi, silld perkauskoneesta tulevien
perkausjdtteiden mukana seuraa my®s vetti tai siti voitaisiin so-
pivasti lis&td, ja ndin ollen puristuslaitteen irroittama

mdti on periaatteessa painettavissa kuljetin-
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verkon 4 lipi sopivalla mekaanisella laitteella tai paineilman
avulla. Kuljetinverkolle jddvien sisdlmyksien ja mitipussien kalvo-
jen poistaminen toisin kuin harjan 11 avulla ei my8skddn tuota
ammattimiehelle vaikeuksia.

Pesurummun 13 sijasta voidaan ajatella kéytett&vdksi peri-
aatteessa samantapaista jirjestelyd kuin esitetyssd erotusyksiktssd
(pesuri 7), jolloin kuljetusverkko olisi riittdvidn tihed pid4ttdmddn

miti, ja mddin kuivaukseen voitaisiin kdyttad ilmasuihkuja tai
linkoa.



Patenttivaatimus:

Menetelmd kalan mddin erottamiseksi kala-raaka-aineesta,
tunnettu siitd, ettd johdetaan kala-raaka-aine liikkuvalla
kuljetinverkolla sin&nsi tunnetun puristuslaitteen lipi mitimunien
irrottamiseksi niiti ympdrdivistid kalvoista kuljetinverkolle, ett}
painetaan vesisuihkujen avulla irrotetut mdtimunat kuljetinverkon
ldpi kerdyskouruun tms., johdetaan miti pesuyksikkédn jdljelld
olevien ep&dpuhtauksien, kuten veripaakkujen, poistamiseksi, pois-
tetaan irtovesi mddistid ja otetaan miti talteen.

Patentkrav:

FOorfarande f&r skiljande av rom fran fiskrdmaterial, k 4 n -
netecknat dirav, att fiskridmaterialet pd ett rérligt
transportnédt ledes genom en i och f&r sig kdnd pressanordning f&r
18sgdrande av romkornen ut pa transportndtet fri&n hinnorna som
omger desamma, att de 18sgjorda romkornen tryckes genom transport-
ndtet ned i en uppsamlingsr&nna el.dyl., rommen ledes vidare till
en tvattenhet f6r avligsnande av kvarblivna f8roreningar, s&som

blodklumpar, Sverflddigt vatten avldgsnas fr&n rommen och rommen
tillvaratages.

Viitejulkaisuja—Anforda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 111 939 (34 1 15/01).
Saksan Liittotasavalta-Férbundsrepubliken Tyskland(DE) 1 753 126 (A 22 C
25/02), 1 066 948 (81 e 13), 366 185 (34 1 15/01), 86 667 (82 a 16).
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