POLS

RZEGZPOSPOLITA

| OPIS PATENTOWY | 115120

LUDOWA

CLYTELNIA

Patent dodatkowy
do patentu nr

Uredu Patentowego
b, Nenmmety Ludowe)

Zglpszo.no: 03.08.78 (P. 2081377) ‘ fnt. CL.
Pierwszenstwo: ' B29D 7/22.
, IR o B29F 3/08 -
“RZA“ ‘ v Zglcszeme oglosxzmo 24.03.80 :
PATENTOWY o
Opis patentowy opubhkowano 30.09.1982 : o “

PAL

Twoércy wynalazku. Stamslaw Zwohnskl Janusz Szweda He.nryk Wa-

niek

Uprawniony z patentu: Biuro Projektéow i Dostaw Inwestycy]nych
' ;,Meftalchem" Gliwice (Polska)

¥ ~ v e

A rhw’ Lh e e e ey

Urzadzenie do wytwarzania rur z tworzyw sztucznych

N

1

Przedmiotem wymnalazku jest urzadzemie do
wytwarzania rur z tworzyw szbtucznych metoda
wyttaczania.

Z polskiego opisu patentowego nr 88534 zname
sg urzgdzemia do wytwarzania rur z tworzyw
sztucznych charakteryzujace sie tym, ze po ufor-
mowaniu w ghowicy plastyczna rura przechodzi
do strefy kalibrowania przy Jedznoczlasnym sma-
rowaniu jej zewmetrzmej powierzchni woda, a
nastepnie przechodzi do wanny chlodzacej urza-

dzenia kalibrujgcege podzielonej “"p-rze-gr'oda.mif

na strefy.

Celem wynalazku bylo opra»cowame‘ takiej konr
strukeji urzadzenia, kt6ra zapewnilaby dobre

smarowanie wytlaczanej rury i jednoczesnie 23—
bezpieczalaby glowice przed ochlodzeniem.

W urzadzeniu wedilug wynalazki kalibrator
jest odsuniety od glowicy o 1 do 3 mm tworzac
pier§cieniowsa szczeline, do ktérej doprowadzana

jest woda do smarowania zewmetrznej po--

wierzchni rury, przy czym S$rednica kalibratora
jest co majmmiej 2% wieksza od $rednicy ustni-
ka, w wyniku czego powstaje wodny klin sma-
rowy zmniejszajacy opory kalibrowania. Dla za-
bezpieczenia glowicy przed ochlodzeniem urza-

dzenie posiada pieréciefi izolacyjny np, teﬂ-omo-‘

wy szczelnie docisniety do stozk-owe; pow1erzcn-
ni ustnika glowicy przy pomocy pierscienia

osadzomego we wglebieniu wykonanym na p&- Ses

wierzchni czotowej ustnika.
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W celu zintensyfikowania chtodzenia wanna
urzgdzenia kalibrujacego podzielona jest na stre-
fy potrédjnymi przegrodami. Przegrody $rodkowe
powoduja mieszanie przeplywajacej wody oraz

g dodatkowo . r umozliwiajg podczas uruchamiania -

' linii,’ napelnianie wodg kolejnych stref wanny

‘zapewniajac chlodzenie przesuwajacej sie rury

w poczatkowej fazie wytlaczamia.

+ -Smezeliny pier§cieniowe w przegrodach skraj-

‘jov Dych ' zabezpieczaja réwmnomierny przeplyw wody
w:zdlfuz ‘Scianek wytlaczanej rury.

Ptrze;immt wymalazku- jest uwidoczmiony w

. .’przyddadfue wykonania na rysunku, na ktérym

- fx*g 1 przedstawia schematycznie glowice i urza-
‘dzenia. kalibrujage, a fig. 2 — szczeg6l polacze-
nia glowicy z kalibratorem, w przekroju wzdiuz-
- nym przechodzacym przez of symetrii glowicy
i urzadzenia kalibrujgcegor Urzadzenie kalibru-
jace 1 polaczome jest centrycznie z. glowicg 2

15

“*zo przy pomocy piersScienia 3.

Woda do smarowania rury 1 doprowadzona
jest szczeling 5 o szeroko$ci 1 do 3 mm, poprzez
zawébr 6 i komore 7. Ustnik 8 glowicy 2 zabez-

. bieczony jest przed ochlcdzeniem pierscieniem
1mdacyyny1m 9, dociSnietym szczelnie do stozko-

. we‘] pro'W1ermh.n1 10 przy pomocy pierscienia 11
‘osadzonego we wglebieniu 12 wykonanym na

powierzchni czolowej ustnika 8.

" ¢-Srednica kalibratora 13 jest o min. 2% wieksza

39 od Srednicy ustnika 8 glowicy 2 w celu lagod-
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nego przejScia plastycznej rury 4 i stworzenia
wodnego klina swarowego 14. Wanna chlodzaca
urzadzenia, kalibrujagcego 1 podzielona jest prze-
grodami 15, 16 na strefy 17, 18, 19. Do strefy
17 doprowadzoma jest woda poprzez zawér od-
cinajgcy 20 i rurowy pierscien 21, z ktérego
wyplywa otworkami symetrycznie rozmieszczo-
nymi na obwodzie. "

Woda w wannie przeplywa zgodnie ze strzal-
kami 22, Szczeliny 23 w przegrodach 15 zabez-
pieczaja rownomierny przeplyw wody wzdluz
chiodzonej rury 4. Przegrody 16 powodujg mie-
szanie wody oraz dodatkowo umozliwiaja kolej-
no mapehienie woda stref 17, 18, 19. -

Ze strefy 19 szczeling 23 przeplywa woda do
komory 24, skad ponad przegrody- 25 odplywa
grawitacyjnie z ukladu chlodzenia.

8 6 2 13 5%
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania rur z tworzyw
sztuczmych zawierajace glowice, urzgdzenie kali-
brujgce sktadajace sie z kalibratora i wanny
chiodzacej podzielonej przegrodami na strefy,
znamienne tym, ze do stozkowej powierzchni
(10) ustnika (8) glowicy (2) docisniety jest przy
pomocy pierscienia (11) osadzonego we wglebie-
niu (12), pierscien izolacyjny (9) oddalony od
kalibratora (13) tworzac pier§cieniowsa szczeline
(5) o szeroko$ci 1 do 3 mm, przy czym Srednica
kalibratora (13) jest co najmniej 2% wieksza od
§rednicy ustnika (8) glowicy (2), a ponadto wan-
na chlodzgca (2) urzadzemia kalibrujgcego jest
podzielona trzema przegrodami (15 16) na strefy
17, 18, 19).
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