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Spoiwa kwasoodporne otrzymuje sig,
jak wiadomo, z maczki kwarcowej lub
podobnych mielonych mineraléw, zawiera-
jacych gléwnie krzemionke z dodatkiem
szkla wodnego. Takie spoiwa wzglednie
cementy posiadaja jednak te wade, ze
twardnieja bardzo powoli i to przewaznie
na powierzchni, Zaprawa o grubosci 2 —3
cm, sporzadzona z takiego spoiwa, jest na-
wet po 14 dniach jeszcze wewnatrz migkka
i moze by¢ z tego powodu dopiero po dtuz-
szym okresie czasu poddana dzialaniu kwa-
sé6w. Te same objawy wystepuja przy wy-
Yozeniu zbiornikéw kwasoodpornymi plyt-
kami kamionkowymi przy uzyciu spoiwa
zawierajagcego szklo wodne, albowiem
plytki chronig zaprawe od dostepu powie-

trza, wskutek czego proces twardnienia od-
bywa si¢ bardzo powoli.

Stwierdzono, ze szybkosé twardnienia
i dobro¢ kwasoodpornego spoiwa, zarobio-
nego szklem wodnym poprawia sie znacz-
nie przez dobér i przygotowanie odpowied-
nich surowcéw oraz zastosowanie specjal-
nych domieszek.

Stosuje sie wylacznie takie surowce,
ktére sa odporne na kwasy zaréwno zimne,
jak i gorace, wigc np. kwarc, szpat polny
(skaleri) i inne krzemiany. Précz odporno-
$ci na kwasy powinny te materialy wyka-
zywaé zdolnosé reakcji z zasadami; surow-
ce, wystepujace w przyrodzie, nie zawsze
wykazuja jednak te zdolnosé reakcyjna.

Wedtug wynalazku niniejszego surowce,



przeznaczone do wyrobu spolwa kwasood-
pornego wzglednie cementu, o stabej
wzglednie Zadnej " zdolnosci reakcyjnej
prazy sie w temperaturach powyzej 870°,
wskutek czego zdolnosé ta wzrasta niepo-
miernie. Jako przyklad posluzyé moze
kwarc, ktéry przez prazenie w temperatu-
rach powyzej 870° przechodzi czesciowo
lub catkowicie w tridymit odznaczajacy sie
znaczng zdolnoscia reakcyjna. Maczka
tridymitowa, zmieszana ze szklem wod-
nym, daje spoiwo szybciej twardniejgce i
wigzace w calej masie (nie tylko na po-
wierzchni), anizeli podobne spoiwo z nie
prazonej maczki kwarcowe;j.

Dobrym materialem wyjsciowym o wy-
bitnej zdolnosci reakcyjnej sa miedzy in-
nymi pozostalosci, zawierajace krzemion-
ke, otrzymywane przy rozkladzie krzemia-
néw w kwasach. Czas wigzania i twardnie-
nia spoiwa moze byé znacznie skrécony
przez uzycie spoiwa z maczki tridymitowej
i szkta wodnego, sporzadzonego wedlug
powyzszego przepisu, z dodatkiem 1 —
5% (w odniesieniu do maczki ‘tridymito-
wej) bogatej w krzemionke pozostatosci po
rozkladzie glinki tupkowej w kwasach, o-
trzymywanej np. przy wytwarzaniu siar-
czanu glinowego. Okazalo si¢ réwniez, ze
przez stosowanie matego dodatku boroflu-
orku sodowego w ilo§ci 1 -~ 5% czas wia-
zania i twardnienia spoiwa znacznie sie
gmniejsza,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu spoiwa kwasoodpor-
nego, znamienny tym, Ze surowce o malej
wzglednie zadnej zdolnosci reakcji z zasa-
dami, np. kwarc lub szpat polny, przezna-
czone do wyrobu spoiwa kwasoodpornego
przez zmieszanie ich ze szklem wodnym,
prazy si¢ w temperaturze powyzej 870° w
celu otrzymania materialu o duze1 zdol-
nosci reakcji z zasadami.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze do wyprazanych su-
rowcéw, przeznaczonych do wyrobu spoiwa
kwasoodpornego przez zmieszanie ich ze
szklem wodnym, dodaje si¢ krzemionki,
pozostalej po rozkladzie w kwasach glin-
ki lupkowej wzglednie innych mineraléw
zawierajacych glinke.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2,
znamienna tym, ze do wyprazonych su-
rowcéw, przeznaczonych do wyrobu spoiwa
kwasoodpornego przez zmieszanie ich ze
szktem wodnym, dodaje sie mate ilosci bo-
rofluorku sodowego, samego lub zmiesza-
nego z pozostaloscia po rozkladzie w kwa-
sach glinki tupkowej wzglednie innych mi-
neralow zawierajacych glinke.
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