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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest opakowanie do jaj oraz sposéb i urza-
dzenie do wytwarzania tego opakowania.
Opakowanie to wylacza stluczenie, zaosz-
czedza miejsce oraz jest latwe do przewie-
trzania tych jaj. Sposéb niniejszy w po-
réwnaniu ze znanymi sposobami ma prze-
de wszystkim te wyzszos$¢, ze opakowanie
moze byé otrzymane ze zwyklego papieru,
znajdujacego sie w handlu, a wige pasma
papierowego o dowolnej, a nawet najgor-
szej jakosci.

W opakowaniu wedlug wynalazku
warstwa opakunkowa sklada sie z dwéch
uzupekliajacych sie pasm opakunkowych,
z ktérych wytworzone korytka do jaj

zawieraja rozszerzenia w postaci ko-
moérek, ktére, powtarzajac sie jako ca-
lo&¢, ciagng si¢ przez cala szerokoSé pa-
sma opakunkowego tak, ze stale sie roz-
szerzaja i znéw zwezaja, przy czym two-
rza otwarte z obu stron kanaly przewie-
trzajace.

Najwiecej obecnie znane i uzywane sg
opakowania tekturowe, posiadajace wklad-
ki, tworzace przedziatki, w ktérych jaja
sa ustawione obok siebie i jedne nad dru-
gimi prosto lub po przekatnej; te prze-
dzialki zawieraja prostokatne powierzch-
nie ograniczajace; niezaleznie od tego
istniejg liczne rodzaje opakowan z wklad-
kami opakunkowymi, uksztaltowanymi



wypuklo, przy czym wglebienia najroz-
maitszych wytloczen stuzg do umieszcza-
nia jaj. Wytwarzanie znanych rodzajéw
wkladek opakunkowych ze znacznie wy-
tloczonymi wglebieniami i wypukloSciami
jest mozliwe jedynie przez ksztaltowanie
z masy papierowej za pomocg kosztownych
urzadzen maszynowych.

W przeciwienistwie do tego sposéb we-
dlug wynalazku posiada te wyzszo§é, ze
miedzy obracajacymi sie stale elementami
urzadzenia wytlacza sie¢ z pasma papiero-
wego, ktére moze skladaé sie z jednej lub
kilku polaczonych ze sobg warstw, pasmo
opakunkowe z wglebieniami w ksztalcie
jaj.

Znane sg roézne urzadzenia, w ktérych
z przesuwanej ta§my papierowej wytlacza
sie pasmo opakunkowe miedzy obracaja-
cymi sie walcami ksztaltujacymi. Jesli
elementy ksztaltujgce na obwodzie tych
walcéw sg powierzchniami obrotowymi, to
zwykle mozna zastosowaé ruch obrotowy
o tej samej szybkoSci wypuklego i wkle-
stego elementu ksztaltujgcego. Za pomoca
takiego ukladu mozna wytlaczaé w ta§mie
papierowej niezlozone zarysy, np. do bu-
telek, z ciaglym powtarzaniem sie wybrzu-

szen i szyjek. Natomiast za pomoca tego.

znanego sposobu nie mozna wytwarzaé
powyzszych opakowan do jaj z bardzo wy-
tloczong powierzchnia i z powtarzajacymi
sie¢ naglymi rozszerzeniami i zwezeniami
zarysu, wskutek bowiem zbyt naglego wy-
tlaczania, nastepujacego dopiero w chwi-
li calkowitego trafienia jednej cze$ci for-
my (tloczka) w druga (matryce), pasmo
papieru nie ma dostatecznego czasu i lu-
zu, by bez niebezpieczenistwa rozerwania
moglo rozdzieli¢ si¢ w iloSciach, odpowied-
nich w kazdym miejscu, i dopasowaé do
formy. 4

Urzadzenie wedtug wynalazku rézni sie
od urzadzen znanych zasadniczo specjal-
nymi stosunkami kinematycznymi elemen-
téw ksztaltujgcych.

Wedlug wynalazku bowiem ciagle
weigganie 1 wwalcowywanie pasma papie-
rowego w matryce jednego z walcow
ksztaltujacych otrzymuje sie w ten spo-
séb, ze w przeciwieristwie do zwyklego
ukladu, w ktérym kola podzialowe obu
waleéw ksztaltujacych pokrywaja sie z ob-
wodami swoich wale6w o jednakowe]
szybkoSci obwodowej, kolo podzialowe

‘walca, tworzacego tloczak, zostaje zmniej-

szone, a kolo podzialowe walca, tworzace-
go matryce, — zwigkszone, osiaga sie wiec
przy§pieszenie ruchu obrotowego czeSci
wklestych formy wzgledem jej czeSci wy-
puklych.

Dzieki temu urzadzeniu i uwarunkowa-
nemu nim ksztaltowi opakowania, w prze-
ciwienstwie do wkladek opakunkowych z
masy papierowej, otrzymuje sie przy naj-
ciefiszych §ciankach duza statecznosdé
i umozliwia sie umieszczanie opakowywa-
nych jaj w najmniejszej przestrzeni przy
najwiekszej ochronie od zgniecenia i ude-
rzenia. Dalsza korzySciag opakowania we-
dlug wynalazku jest mozliwo§¢ nalezyte-
go przewietrzania, nie istniejaca w po-
dobnym stopniu w zadnym ze znanych ro-
dzajéw opakowan.

Dalsza korzy$§é polega na tym, zZe nie-
zaleznie od grubo$ci pasma papierowego
caly ksztalt opakowania od krawedzi do
krawedzi walcuje si¢ pod réwnomiernym
naciskiem, podczas gdy w znanych sposo-
bach wlasciwe wytlaczanie nastepuje do-
piero w chwili calkowitego wsuniecia jed-
nego elementu ksztattujacego w drugi, tak
ze zwykly nacisk walcéow dziala tylko w
najglebiej potozonym miejscu formy.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada
nastepujacy uklad walecéw ksztaltujacych.

Elementy ksztaltujace znajduja sie na
obwodzie dwéch walcéw, toczacych sie po
sobie pod sprezynujacym mnaciskiem; ele-
menty te stanowia wypukle wzglednie
wklesle powierzchnie obrotowe, z ktérych
kazda przesuwa sie ze zmiennym prze-



krojem jako jednostka przez cala szero-
ko$§é walca. Osie tych powierzchni obroto-
wych sa przelozone na zewnatrz geome-
trycznej bryly walcowej tak, ze osie wkle-
stych powierzchni obrotowych otrzymuja
pewne przy$pieszenie w ruchu obrotowym
wzgledem wypuklych powierzchni obroto-
wych. Dzigki temu osigga sie to, ze przy
odpowiednich wymiarach wzglednych ele-
mentéw ksztaltujacych za kazdym razem
ttoczak na obwodzie jednego walca toczy
sie od krawedzi do krawedzi odpowiednie]j
matrycy przeciwnego walca, przy czym
przejScie miedzy dwoma stykajacymi sie
matrycami ma ksztalt, odpowiedni do od-
wijania. W miejscu doprowadzania pas-
ma papierowego miedzy tloczak i matryce
pozostaje przy tym dostateczna przestrzen
poSrednia az do chwili caltkowitego wytlo-
czenia opakowania, by bez niebezpieczen-
stwa rozdarcia lub rozerwania przepuscié
papier, potrzebny do wytloczenia ksztaltu.
Elementy ksztaltujace sa przestawione tak,
ze kazde rozszerzenie powierzchni obroto-
we]j dolacza sie do zwezenia sasiednich po-
wierzchni obrotowych, przy czym krzywa
poludnikowa wkleslych powierzchni obro-
towych umieszcza sie¢ najlepiej tak, ze jej
rozszerzajaca sie cze§é jest podobna do
zwezajacej sie czesci, ale wygiecie jest od-
wrotne. By tak rozdzieli¢ papier na sze-
rokoSci pasma, a wiec poprzecznie do kie-
runku ruchu, by w kazdym miejscu znaj-
dowala sie dostateczna ilo§¢ papieru do
wytloczenia danego ksztaltu, przed wpro-
wadzeniem do walcéw ksztaltujacych pas-
mo papierowe za pomoca odpowiedniego
urzadzenia zostaje zgrubione falisto lub
faldzisto w kierunku poprzecznym wzgle-
dem kierunku podiluznego.

Kazdy szereg przedzialek wytloczonego
w ten sposéb pasma opakunkowego posia-
da ksztalt cienkoSciennej powierzchni ob-
rotowej, ktérej zmienne linie poprzeczne-
go przekroju wskutek polozenia wklesltych
elementéw ksztaltujacych na obwodzie je-

dnego z walcéw, uwarunkowanego stosun-
kami geometrycznymi i kinematycznymi,
s3 tukami két o rozwartoSci kata Srodko-
wego mniejszego od 180°. Wglebienia wiec
pasma opakunkowego sa albo za szerokie
i za plaskie albo nie s3 dostatecznie gle-
bokie, by mozliwie SciSle otoczyé opako-
wywane jajo az po jego plaszczyzne Srod-
kowa. Wskutek tego powierzchnia, wytlo-
czona sposobem wedlug wynalazku, musi
byé nastepnie przeksztalcona dodatkowo
tak, by powiekszyé gleboko§¢é komorek
kosztem ich szeroko$ci i by ich linie prze-
krojéw poprzecznych mozliwie zblizyly sie
do pétkregéw o zadanej Srednicy. To do-
datkowe przeksztalcanie nastepuje w spo-
séb ciagly przez zaginanie poszczegélnych
powierzchni.

Na rysunku uwidoczniono ostateczny
ksztalt opakowania do jaj, wytworzonego
tytulem przykladu sposobem wedlug wy-
nalazku. Fig. 1 przedstawia przekrdj po-
dluzny warstwy opakunkowej, fig. 2 —
widok z géry arkusza opakunkowego, fig.
3 — przekr6j poprzeczny kilku warstw
opakunkowych, fig. 4 — schematyczne

dzialanie tloczaké6w i matrye, a fig. 5 —

urzadzenie do poglebiania komoérek.
Zamkniete opakowanie (opakowanie
wewnetrzne) sklada sie¢ z wielu warstw
opakunkowych. Kazda z tych warstw
sklada sie z pary dopasowanych do siebie
potéwek, a mianowicie z poléwki podsta-
wowe]j 1 i przykrywajacej 2. Kazde z
wglebien 8 kazdej poléwki, przylegaja-
cych Scisle do siebie w przestawionej ko-
lejnoSci, uzupelnia sie¢ na jedna jajowatsg
komoérke, stuzaca do umieszczenia jaja 4.
Scianki tych wglebien sa zaopatrzone w
wytloczone poprzecznie zeberka 5 wzgle-
dnie rowki 6, utrzymujace jaja sprezynu-
jaco. Te zeberka wzglednie rowki sg prze-
stawione wzgledem rowkéw graniczacych
wglebien tak, Ze w kazdym miejscu na-
przeciwko wypuklego zeberka znajduje sie
wkleslty rowek. W obrebie najwiekszego



obwodu wglebienia rowkowanie jest prze-
rwane w miejscu 7, tak ze w tym miejscu,
najezulszym na nacisk i uderzenia, jajo
nie styka sie z opakowaniem. Przy ukla-
daniu tych warstw jedna na drugiej (fig.
1) wypukloSci kazdej Scianki zewnetrznej
wsuwa sie w tylne wglebienia przylegaja-
cej poléwki, mniej lub wiecej écisle w za-
leznoéci od obciazenia; w ten sposéb Scian-
ki te wzmacniajg sie wzajemnie. Dzieki
takiemu ulozeniu zamknigete opakowanie
wewnetrzne moze silnie sprezynowaé, tak
ze bez narazania jaj mozna je zamkngé w
opakowaniu zewnetrznym, np. w skrzynce
drewnianej. Calkowity nacisk obcigzenia
podejmuja i przenosza potéwki opakunko-
we dzigki ich statecznemu i uwypuklone-
mu ksztaltowi, tak ze kazde jajo mieSci sie
w swej komoérce i jest ochraniane od na-
cisku i uderzenia z zewnatrz.

Na fig. 4 uwidoczniono schematycznie
sposéb wytlaczania poléwek opakunko-
wych. Mianowicie przedstawiono schema-
tycznie w szeSciu roéznych polozeniach
przekrdj poprzeczny przez pare elemen-
téw ksztaltujacych, umieszczonych na ob-

wodzie obu walcéw o osiach 8 i 9 i tocza-

cych si¢ po sobie pod sprezynujacym na-
ciskiem. Wypukle powierzchnie ksztattuja-
ce 10 (tloczaki) o okraglym przekroju po-
przecznym 83 umieszczone na obwodzie
waleca 8 tak, ze mogg obracaé sie okoto
swych osi, toczacych sie po kole podziato-
wym 11. Odpowiadajace im wklesle po-
wierzchnie obrotowe 12 (matryce), tocza-
ce sie po kole podzialowym 13 na obwo-
dzie walca 9, wskutek geometrycznego po-
lozenia posiadajg przekrdj poprzeczny tu-
ku kola o kacie §rodkowym mniejszym niz
180°, Liczba 14 oznacza za kazdym razem
krawedz miedzy dwiema sasiednimi ma-
trycami, umieszczong po stronie doprowa-
dzania papieru, a 15 — odpowiednig kra-
wedZz po stronie odprowadzania. Zaczer-
nione miejsca miedzy tloczakiem i matry-
ca przedstawiajag w przyblizeniu zakres

nacisku w kazdym polozeniu. Strzatki
wskazuja szeroko$é szczeliny, ktéra pozo-
stawia dostateczny odstep w kazdym polo-
zeniu pasma papierowego, przycigganego
dodatkowo podczas ksztaltowania. 7
Wiskutek swych wzglednych wymiaréw
i polozenn swych osi na zewnatrz geome-
trycznych bryl walcowych 16 i 17 walcow,
obracajacych sie okolo osi 8 wzglednie 9,
elementy ksztaltujace tocza sie wzgledem
siebie tak, ze linia styku miedzy ich po-
wierzchniami stale posuwa si¢ od krawe-
dzi do krawedzi matrycy. Tarcie, ktore by
powstalo przy tym miedzy powierzchnia-
mi wskutek ich réznicy szybkoSci, zosta-
je zniesione dzigki obrotowemu umiesz-
czeniu tloczakéw. Material ksztaltuje sie
zatem po swobodnym weciggnieciu pasma
papierowego przez ciagle jego wwalcowy-
wanie do matryc bez tarcia i zgniatania.
Fig. 5 przedstawia schematycznie po-
przeczny przekréj postaci wykonania u-
rzadzenia do dodatkowego ksztaltowania.
Miedzy dwoma lancuchami przegubo-
wymi, z ktérych kazdy posuwa sie mie-
dzy dwoma kolami laficuchowymi 19, na
kazdym drugim ogniwie lancucha umiesz-
czone sa sztywno walki 20 tak, ze ich osie
posuwajg sie w pewnej odlegloSci od sie-
bie na zewnatrz kota podziatowego két lan-
cuchowych. Odstep tych watkéw od siebie,
ktory przy rozciggnietym laficuchu miedzy
obu parami két jest rowny podwdjnej po-
dzialce lancuchéw, powieksza sie przy za-
ginaniu lancuchéw naokolo két w stosun-
ku promienia kola, bedacego torem &rod-
kéw walkéw, do promienia kola podziato-
wego kot lanicuchowych. W obrebie zwigk-
szonego odstepu walkéw, uwarunkowane-
go zginaniem laficuchéw, kazdy z szere-
g6w wygietych powierzchni pasma opa-
kunkowego zostaje ujety miedzy walkiem
20 i umieszczong naprzeciwko niego pod-
kladka 21 w ksztalcie rusztu i zagiety
wraz z laficuchami na przejSciu z czeSci
zagietej lancuchéw w cze§é rozciggnieta.



Zastrzezenia patentowe.

1. Opakowanie do jaj, w ktérym kaz-
da warstwa opakunkowa sklada sie z
dwéch uzupehiajgcych sie pasm opakun-
kowych, znamienne tym, ze zawiera ko-
rytka do jaj z rozszerzeniami w postaci
komoérek, ktére, powtarzajgc sie jako ca-
lo§é, ciagng sie przez calg szeroko§é¢ pas-
ma opakunkowego i tworzg otwarte z obu
stron kanaly przewietrzajace.

2. Opakowanie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze w podluznym przekroju
Scianki kanaléw sg zaopatrzone w zeber-
ka i rowki usztywniajace, ktére sg prze-
stawione wzgledem rowkéw granicznych,
kazda za§ uwypuklong na zewnatrz ko-
moérke jednej powierzchni wlacza sie do
uwypuklonej do wewnatrz komérki przy-
leglej powierzchni.

3. Sposéb wytwarzania opakowania
wedlug zastrz. 1, za pomocg ktérego z tas-
my papierowej ksztaltuje sie pasmo opa-
kunkowe, skladajace sie z szeregu cienko-
Sciennych komoérek, rozszerzajgcych sie
i zwezajacych jajowato, znamienny tym,
ze korytka pasma opakunkowego wytlacza
sie najprzéd jajowato, a nastepnie w dru-
gim przebiegu roboczym ksztaltuje sie do-
datkowo tak, by powiekszyé gleboko$é ko-
moérek kosztem ich szerokosci, przed wpro-
wadzeniem za§ do walcéw ksztalttujacych
taSme papierowa za pomoca odpowiednie-
go urzadzenia zgrubia sie¢ falisto lub fal-
dzisto poprzecznie do kierunku jej ruchu
podluznego.

4. TUrzadzenie do wytwarzania opako-
wania do jaj wedlug zastrz. 1, za pomoca

ktérego z pasma papierowego przez cia-
gle wwalcowywanie miedzy elementami
ksztaltujacymi, ktére jako wypukle wzgle-
dnie wklesle powierzchnie obrotowe s3
umieszczone na obwodach dwéch walcow,
toczacych sie po sobie pod sprezynujgcym
naciskiem, wytlacza si¢ pasmo opakunko-
we, skladajace sie z przylegajgcych do
siebie szeregéw cienkoSciennych komoérek
obrotowych, znamienne tym, ze kolo po-
dzialowe walca, tworzacego tloczak, jest
zmniejszone, a kolo podzialowe walca, two-
rzacego matryce, zwiekszone, nastepuje
wiec przySpieszenie ruchu obrotowego wy-
puklych czesci ksztaltujacych wzgledem
czeSci wklesltych podcezas stalego wcigga-
nia i wwalcowywania pasma papierowego
do jednego walca ksztaltujgcego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze posiada przestawione ele-
menty ksztaltujace tak, iz kazde rozsze-
rzenie powierzchni obrotowej jest dolaczo-
ne do zwezenia sasiedniej powierzchni,
krzywa za8 poludnikowa wkleslej po-
wierzchni obrotowej w miejscach rozsze-
rzonych jest podobna do zwezajacej sie
czedci, ale wygiecie jest odwrotne.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tym, ze elementy ksztaltujace
nastepuja po sobie i s3 przestawione tak,
iz uwypuklone na zewnatrz rozszerzenia
kazdej formy mieszcza sie naprzeciwko
uwypuklonych do wewnatrz zwezen sa-
siedniej formy.

Gottfried Ruegenberg.
Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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