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Opornik spawalniczy o regulowanej oporności czynnej,
do elektrycznego spawania łukowego, stosowany w sieciach
spawalniczych względnie spawarkach wielostanowiskowych

Przedmiotem wynalazku jest opornik spawalni¬
czy o oporności czynnej, służący do regulacji prą¬
du elektrycznego spawania łukowego, oparty na
znanym sposobie programowego łączenia równo¬
ległego zespołu elementów oporowych.

Znane jest stosowanie opornika spawalniczego
o oporności czynnej, w którym druty oporowe na¬
winięte są na pełnych kształtkach ceramicznych
zamocowanych rozłącznie do płyty nośnej. Tak
zwane wspólne końce drutów oporowych wyprowa¬
dzone są poprzez otwory wykonane w osi symetrii
kształtek porcelanowych i połączone metalicznie
z płytą nośną, z czego wynika konieczność odizolo¬
wania wyżej wymienionej płyty od stalowego szkie¬
letu obudowy opornika.

Z płytą nośną połączony jest jeden z zewnętrz¬
nych zacisków prądowych opornika. Pozostałe koń¬
ce drutów oporowych połączone są poprzez zestyki
regulatora prądu z drugim zewnętrznym zaciskiem
prądowym. Regulator prądu w wykonaniu spec¬
jalnym przeznaczony jest wyłącznie do pracy
w układzie opornika spawalniczego o oporności
czynnej.

Opisany powyżej znany opornik spawalniczy po¬
siada szereg niedogodności, przy czym podstawową
jest brak dobrego chłodzenia. Silne nagrzewanie
się drutu oporowego podczas pracy opornika po¬
woduje stosunkowo duży przyrost oporności, co
z kolei przy większym natężeniu prądu spawania,
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wymaga skorygowania wielkości prądu za pomocą
regulatora, a tym samym chwilowego przerwania
spawania.

Połączenie wspólnych końców drutów oporowych
do płyty nośnej, wymaga starannego i pewnego jej
odizolowania od szkieletu obudowy opornika za po¬
mocą izolatorów ceramicznych, które ulegają usz¬
kodzeniom i wymagają następnie naprawy. Rów¬
nież stosowane regulatory prądu, przy pracy w cięż¬
kich warunkach ulegają przedwczesnemu zużyciu
wskutek nadpalenia się przegubów zestyków dźwig¬
niowych.

Celem wynalazku jest usunięcie tych niedogod¬
ności, a tym samym uniknięcie przerw w spawaniu,
spowodowanych koniecznością korygowania wiel¬
kości prądu jak również zmniejszenie częstości re¬
montów. Afoy osiągnąć ten cel, wytyczono sobie
zadanie Opracowania elementu oporowego umożli¬
wiającego maksymalnie intensywne chłodzenie
drutu oporowego otaczającym powietrzem, jak
również zrezygnowanie z izolacji płyty nośnej
względem szkieletu Obudowy opornika.

Według wynalazku, znane elementy oporowe wy¬
konane w postaci pełnego korpusu ceramicznego
zastąpiono elementami o wykonaniu ażurowym, na¬
tomiast wspólne końce drutów oporowych połączo¬
no z szyną prądową, która wyprowadzona jest na
jeden z zewnętrznych zacisików prądowych. Nato¬
miast zastosowanie nastawnika krzywkowego dźwi¬
gowego jako regulatora prądu, połączonego w zna-
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ny sposób, rozszerza stosowanie opornika według
wynalazku.

Zastosowanie opornika spawalniczego według
wynalazku eliminuje postoje w spawaniu spowodo¬
wane koniecznością korygowania natężenia prądu,
jak również zwiększa trwałość urządzenia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia opornik spawalniczy w widoku z boku,
fig. 2 — opornik spawalniczy w widoku z tyłu,
fr% 3 -^"Ifle^Hent oporowy w widoku aksonome-

* %tr^cznym, f^p. 4 —. schemat elektryczny, a fig. 5
\. ichef^t wj^czljiią, /b^S^iika do sieci.

<§iporni^s!pa,w^ln%z^r^składa się z olbudowy 1, do
której przymocowana jest śrubami 2 płyta czoło¬
wa 3. Do płyty czołowej 3, w górnej części przy¬
mocowany jest 'krzywkowy nastawnik dźwigowy 4,
a poniżej płytka izolacyjna 5 z zewnętrznymi za¬
ciskami prądowymi 6. W odległości, pozwalającej
na przeprowadzenie szyny 7 od płyty czołowej 3,
umieszczona jest płyta nośna 8 elementów oporo¬
wych 10. Stałą odległość między płytą czołową 3,
a płytą nośną 8 zapewniają cztery śruby dystanso¬
we 9. Ażurowy element oporowy 10 tworzą dwie
blachy 11 i 11* o kształcie trójkątów, rozstawionych
i połączonych ze soibą przyspawanymi do ich prze¬
ciwległych wierzchołków trzema płaskownikami 12.

iNa zewnętrznej krawędzi utworzonych w ten spo¬
sób z płaskowników 12 żeber, na całej ich długości,
nałożone są izolacyjne kształtki ceramiczne 13.
Blacha 11 zaopatrzona jest w przyspawaną na stałe
śrulbę 15, która uimożliwia przykręcenie elementu
oporowego 10 do płyty nośnej 8. Występ 14, umiesz¬
czony na blasze 11, ustala położenie elementu opo¬
rowego 10 po przykręceniu do płyty nośnej 8, w któ¬
rej przewidziano odpowiedni otwór.

Na kształtki porcelanowe 13 nawinięty jest drut
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oporowy 16 o odpowiednio obliczonym przekroju
oraz oporności. Końce drutu oporowego 46 zamoco¬
wane są do uchwytów śrubowych 17. Wspólne koń¬
ce drutów oporowych 16 zamocowane są do prętów

5 pośrednich 18, na stałe związanych z szyną prądo¬
wą 7. Szyna prądowa 7 połączona jest z zewnętrz¬
nym zaciskiem prądowym A. Drugie końce drutów
oporowych 16 wyprowadzone są poprzez tulejki
ceramiczne 19, osadzone w płycie nośnej 8 i połą-

10 czone ze stykami regulatora prądu 4. Wspólne sty¬
ki regulatora 4 połączone są z drugim zewnętrz¬
nym zaciskiem prądowym B.

Zastrzeżenia patentowe
15

1. Opornik spawalniczy o regulowanej oporności
czynnej do elektrycznego spawania łukowego,
stosowany w sieciach spawalniczych względnie
spawarkach wielostanowiskowych, składający się

20 z szeregu elementów oporowych, przymocowa¬
nych do płyty nośnej oraz regulatora prądu,
znamienny tym, że do nieizolowanej od obudo¬
wy opornika płyty nośnej (8) przymocowane są
rozłącznie ażurowe elementy oporowe (10) przy

25 czym wspólne końce drutów oporowych (16) na¬
winiętych na ażurowe elementy (10), przyłączo¬
ne są do szyny prądowej (7), łączącej się z za¬
ciskiem prądowym zewnętrznym (A).

2. Opornik spawalniczy według zastrz. 1, znamien-
30 ny tym, że ażurowy eleimenit oporowy (10) two¬

rzą dwie rozstawione blachy czołowe (11 i 11')
o kształcie trójkątów, do wierzchołków których
przyspawane są trzy ^płaskowniki (12), na które
nałożone są ceramiczne izolatory (13).

35 3. Opornik spawalniczy według zastrz,. 1 i 2, zna¬
mienny tym, że jako Tegulator prądu zastoso¬
wano typowy nastawnik krzywkowy dźwiggwy.



KI. 21 h, 32/02 53445 MKP H 05 b

vmv\


	PL53445B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


