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Przedmiotem wynalazku jest opornik spawalni-
czy o oporno$ci czynnej, stuzacy do regulacji pra-
du elektrycznego spawania lukowego, oparty na
znanym sposobie programowego lgczenia réwno-
leglego zespolu elementéw oporowych. -

Znane jest stosowanie opornika spawalniczego
0 opornosci cczynnej, w ktérym druty oporowe na-
winiete sa na pelnych ksztaltkach ceramicznych
zamocowanych rozlgcznie do plyty nosnej. Tak
zwane wsp6llne konce drutow oporowych wyprowa-
dzone sg poprzez otwory wykonane w osi symetrii
ksztaltek porcelanowych i poigczone metalicznie
z plyta noéna, z czego wynika koniecznoéé odizolo-
wania wyzej wymienionej plyty od stalowego szkie-
letu obudowy opornika.

Z plyta nosna polgczony jest jeden z zewnetrz-
nych zaciské6w pradowych opornika. Pozostate kon-
ce drutéw oporowych polgczone sg poprzez zestyki
regulatora pradu z drugim.zewnetrznym zaciskiem
pradowym. Regulator pradu w wykonaniu spec-

jalnym przeznaczony jest wylacznie do pracy
w ukladzie opornika spawalniczego o opornosci
czynnej.

Cpisany powyzej znany opornik spawalniczy po-
siada szereg niedogodno$ci, przy czym podstawowsa
jest brak dokrego chlodzenia. Silne nagrzewanie
sie drutu oporowego podczas pracy opornika po-
woduje stosunkowo duzy przyrost opornosci, co
z kolei przy wiekszym natezeniu pragdu spawania,
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wymaga skorygowania wielko§ci pradu za pomoca
regulatora, a tym samym chwilowego przerwania
spawania.

Polgczenie wspdlnych koficow drutéw oporowych
do plyty no$nej, wymaga starannego i pewnego jej
odizolowania od szkieletu obudowy opornika za po-
mocg izolatoréw ceramicznych, ktére ulegaja usz-
kodzeniom i wymagaja nastepnie naprawy. Row-
niez stosowane regulatory pradu, przy pracy w ciez-
kich warunkach ulegajg przedwczesnemu zuzyciu
wskutek nadpalenia sie przegubéw zestykéw dzwig-
niowych.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, a tym samym unikniecie przerw w spawaniu,
spowodowanych konieczno$§cig korygowania wiel-
kosci pradu jak r6éwniez zmniejszenie czestoSci re-
montéw. Aby osiggngé ten cel, wytyczono sobie
zadanie opracowania elementu oporowego umozli-
wiajgcego maksymalnie intensywne chtodzenie
drutu oporowego otaczajacym powietrzem, jak
rébwniez zrezygnowanie z izolacji plyty nosnej
wzgledem szkieletu obudowy opornika.

Wedlug wynalazku, znane elementy oporowe wy-
konane w postaci pelnego korpusu ceramicznego
zastgpiono elementami o wykonaniu azurowym, na-
tomiast wspbélne konce drutéw oporowych polaczo-
no z szyng pradowsa, ktéra wyprowadzona jest na
jeden z zewnetrznych zacisk6w pragdowych. Nato-
miast zastosowanie nastawnika krzywkowego dzwi-
gowego jako regulatora pradu, polagczonego w zna-



e

orF

. dghdmbt éﬁcﬁlifgbyo ika do sieci.

53445

3
ny spos6b, rozszerza stosowanie opornika wedlug
wynalazku. ’

Zastosowanie opornika spawalniczego wedlug
wynalazku eliminuje postoje w spawaniu spowodo-
wane koniecznoscig korygowania natezenia pradu,
jak réwniez zwieksza trwalo$é urzadzenia.

Przedm:ot wynalazku jést uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia opornik spawalniczy w widoku z boku,
fig. 2 — opornik spawalniczy w widoku z tytu,
fig. 3 =“%lément oporowy w widoku aksonome-

i ym, fig. 4 —*scl;;inat elektryczny, a fig. 5

Oporni¥ spawaliffthy ‘sklada sie z obudowy 1, do
kt6brej przymocowana jest Srubami 2 plyta czolto-
wa 3. Do plyty czolowej 3, w gbébrnej czeSci'przy-
mocowany jest krzywkowy nastawnik dZwigowy 4,
a ponizej pitytka izolacyjna 5 z zewnetrznymi za-

- ciskami pradowymi 6. W odleglosci,- pozwalajgcej

na przeprowadzenie szyny 7 od plyty czolowej 3,
umieszczona jest plyta no$na 8 elementéw oporo-
wych 10. Stalg odlegio§¢ miedzy plyta czotows 3,
a plyta noSng 8 zapewniajg cztery Sruby dystanso-
we 9. Azurowy element oporowy 10 tworza dwie
blachy 11 i 11’ o ksztalcie tréjkatéw, rozstawionych
i polaczonych ze soba przyspawanymi do ich prze-
ciwleglych wierzchotké6w trzema plaskownikami 12.

Na zewnetrznej krawedzi utworzonych w ten spo-
s6b z plaskownik6w 12 zeber, na calej ich ditugosci,
nalozone sg izolacyjne ksztaltki ceramiczne . 13.
Blacha 11 zaopatrzona jest w przyspawang na stale
§ruke 15, ktéra umozliwia przykrecenie elementu
oporowego 10 do ptyty nosnej 8. Wystep 14, umiesz-
czony na blasze 11, ustala poltozenie elementu opo-
rowego 10 po przykreceniu do ptyty noénej 8, w kt6-
rej przewidziano odpowiedni otwor.

Na ksztaltki porcelanowe 13 nawiniety jest drut
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oporowy 16 o odpowiednio obliczonym przekroju
oraz oporno$ci. Korfice drutu oporowego 16 zamoco-
wane sg do uchwytéw $rubowych 17. Wsp6lne kon-
ce drutéw oporowych 16 zamocowane sg do pretébw
poSrednich 18, na stale zwigzanych z szyng prado-
wg 7. Szyna pragdowa 7 polgczona. jest z zewnetrz-

‘nym zaciskiem pradowym A. Drugie kofice drutéw

oporowych 16 wyprowadzone 3 poprzez tulejki
ceramiczne 19, osadzone w plycie noénej 8 i po}a-
czone ze stykami regulatora pragdu 4. Wspblne sty-

ki regulatora 4 polgczone sg z drugim zewnetrz-

nym zaciskiem pragdowym B.
Zastrzezenia patentowe

1. Opornik spawalniczy o regulowanej oporno$ci
czynnej do elektrycznego spawania lukowego,
stosowany w sieciach spawalniczych wzglednie
spawarkach wielostanowiskowych, skladajacy sie
z szeregu elementéw oporowych, przymocowa-
nych do piyty no$nej oraz regulatora pradu,
znamienny tym, ze do nieizolowanej od obudo-
wy opornika plyty nos$nej (8) przymocowane sa
rozlgcznie azurowe elementy oporowe (10) przy
czym wispdlne konce drutéw oporowych (16) na-
winietych na azurowe elementy (10), przylgczo-
ne s3 do szyny pradowej (7), tgczacej sie z za-
ciskiem pradowym zewnetrznym (A).

- 2. Opornik spawalniczy wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze azurowy element oporowy (10) two-
rza dwie rozstawione blachy czolowe (11 i 11’)
o ksztalteie tr6éjkatéw, do wierzchotk6w ktérych

przyspawane s3 trzy plaskowniki (12), na ktére

nalozone sga ceramiczne izolatory (13).

3. Opornik spawalniczy wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze jako regulator pradu zastoso-
wano typowy nastawnik krzywkowy diwigowy.
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