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- Sposéb odzyskiwania baru ze szlamu po przerébce barytu
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Przedmiotem patentu nr 48579 jest sposéb dal-
szej przer6bki odpadowego szlamu pozostajacego
po prazeniu redukcyjnym mineralu barytu i
ekstrakeji woda utworzonego siarczku barowego.
Szlam poekstrakeyjny zawierajacy do 40% baru
poddaje sie wedlug tego patentu spiekaniu z
chlorkiem wapniowym. Spos6b przerobki polega-

- «-y .+ jacy -na spiekaniu z chlorkiem barowym, ktory w

zastosowaniu do barytu zawodzi, okazal sie sku-
teczny w zastosowaniu do przeréBki szlamu
poekstrakcyjnego. Przy zastosowaniu sposnbu
wuewaag pateniu nr 48579 w duzej skali przemysio-
wej zauwazono przyklejanie sie spieku do obmu-
réwki pieca wystepujace zwlaszcza przy przerébce
szlamu o .szczegb6lnie duzej zawartosci baru.
Przy uzyciu pieca obrotowego przyklejanie na-

stepuje w pewnej strefie pieca przez co tworzy,

sie tam pierScien wydatnie zmniejszajacy $wiatlo

* pieca, a przez to jego przelotowosé.

Proby unikniecia przyklejania sie spiekt’ wy-
kazaly, Ze droga obrizania temperatury spiekania
do dolnej granicy wymienionej w tym patencie
mozna czeSciowo unikngé przyklejania, jednakie
obniza sie ogélng wydajno$é procesu. Natomiast
okazatlo sie, ze po przekroczeniu temperatury spie-
kania 800° wymienionej jako gérna granica w
patencie nr 48579 nastepuje topienie sie spieku
przy pewnych rodzajach szlamu. Jezeli spiek sie
topi, Sciany wymurdéwki pozostajg czyste. Niekté-
re rodzaje szlamu, w zaleznosSci od pochodzenia
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przerabianego mineralu, wymagaja jak sie oka-
zalo, znacznie wyzszej temperatury do stopienia,
az do 1100°.

Ogrzewanie do tak wysokiej temperatury powo-
duje co prawda wigksze zuiycie paliwa, lecz jest
oplacalne, gdyz roéwnoczesnie wazrasta wydajnosé
procesu;, kiéra wedlug gléwnego Ppatentu wyno-
si 75% baru zawartego w szlamie. za$ przy zasto-
sowaniu temperatury przekraczajgcej temperature
topnienia dochodzi do 85%. Przy tym nie zachodza
zadne ujemne objawy w piecu, co umozliwia
zwiekszenie przerobu. )

Stop otrzymany wedlug wynalazku przerabia
sie podobnie jak spiek otrzymany wedlug patentu
nr 48579, to jest kruszy .sie go i luguje woda
w dowolnych urzgdzeniach ekstrakcyjnych.

Przyktlad. 100 kg szlamu zawierajacego 40%
baru i 6% wilgoci zmieszano z 55 kg staltego
chlorku wapniowego o zawarto§ci 75% CaCl,.
Mieszanine ogrzewano do*teraperatury okoto 1100°,
przekraczajgcej temperature topnienia tej miesza-
niny reakcyjnej. Dzieki temu nastapilo catkowite
stopienie mieszaniny. Stop otrzymany =z pieca
po zakrzepnieciu i ostygnieciu pokruszono w 1ia-
maczu i poddano lugowaniu wodg, a pozostalo§é
przemyto. Z ekstraktu, po zageszczeniu przez od-
parowanie czeSci wody do ciezaru wtasSciwego
1,25, wydzielit sie po ochlodzeniu krystaliczny
dwuwodny chlorek barowy. Ctrzymano okolo
41 kg tego krysztalu. Poradto oznaczono chilorek
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barowy zawarty w popluczkach, ktére przezna-
czono do ekstrakcji nastepnej partii szlamu, Po
wprowadzeniu poprawki na zawarte$¢ chlorkuba-
rowego w popluczkach, wydajno§é pracesu wy-
niosta 86%.

ZastrZezenie patentowe
Sposéb odzyskiwania baru ze szlamu po prze-

rébce barytu przez prazenie redukcyjne i tugowa-
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nie produktu praZenia wodé polegajgcy na mie-
szaniu szlamu ze stalym chlorkiem wapniowym
i ogrzewaniu, a nastepnie ekstrakcji wodg utwo-
rzonego chlorku barowego wedlug patentu
nr 48579, znamienny tym, Ze ogrzewanic miesza-
niny szlamu z chlorkiem wapniowym prowadzi
sie w temperaturze wyzszej niz temperatura
topnienia danej mieszaniny.
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