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Woézek urzgdzenia do walcowania szkla ornamentowego
i zbrojonego
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Przedmiotem wynalazku jest wdzek obstugujacy
-urzgdzenie do walcowania szkla ornamentowego
i zbrojonego. Wozek wedlug wynalazku jest urza-
dzeniem dotychczas nie stosowanym. Rozwigzuje

spos6b wymiany walcéw roboczych i mostka, oraz . _ s

wycilaggania urzadzenia do walcowania po tora€; ze
stanowiska roboczego. Obecnie pracujace urfzadze—
nie do walcowania szkla ornamentowego i zbrojo-
‘negb, w czasie wymiany jednego z walcéw robo-
czych o wadze 200 kg lub mostka, jest przez ludzi
recznie wyciggane ze stanowiska roboczego, de-
montowane, zamieniane, z powrotem montowane
i wpychane na stanowisko robocze.

Wozek wedlug wynalazku podany jesi przy-
‘ktadowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekr6j mechanizmu z urzadzeniem dzZwigowym
-do pionowego przesuwania tulei, fig. 2 — mecha-
nizm z urzadzeniem diwigowym do poziomego
przesuwania tulei, fig 3 — wahadlowe zawiesze-
nie mechanizméw tulei .z urzadzeniem diwigo-
wym, polaczonych z przeciwwaga, fig. 4 — sche-
‘mat napedu jazdy wdézka.

Wézek wedlug wynalazku wypeiniaé moze na-
stepujgce czynnosci

— wymiane gléwnych walcéw formujgcych,

— wymiane mostka i ptyty élizgowe'j,

— przemieszczanie urzadzenia do walcowania

po torze jezdnym.

W celu dokonania wymiany walcéw, woézek zbli-
28 sie swym zabierakiem 1 do czopa walca, po
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czym otwor tulei zabieraka 1 zostaje ustawiony
dokladnie wspdtosiowo w osi czopa za pomoca
pokretet 3 i 6, zamocowanych w korpusie 2 i §
i érub pociggowych 4 i 7 przesuwu poziomego
i pionowego zabieraka. Po wspdlosiowym usta-
wieniu, wézek zbliza sie do walca i czop wsuwa
sie 'do otworu tulei zabieraka 1 celem usuniecia
luzqh miedzy otworem tulei a czopem walca, po
czym za pomoca pokretla 10 z rzymska mnakretka
9 nastepuje opuszczenie przeciwciezaru 5, ktérego
zadaniem jest réwnowazyé ciezar walca.

Powoduje to uniesienie walca formujgcego wal-
carki z jego lozyskowania. Uniesienie nastepuje
jako obrét dookola osi poziomej czopa podporo-
wego, wspartego na podstawie (tozu) wozka 8.
W tym potozeniu caly wébzek odsuwa sie wraz
z walcem formujgcym od walcarki. Jest to polo-
senie transportowe. Z kolei zostaje wiaczony sil-
nik elektryczny 11, wbudowany na podstawie
wézka i zasilany przy jeidzie woézka przeno$nym
przewodem. Naped od silnika 11 za poSrednictwem
diwigni 17, przez przekladnie $limakows 12, §li-
mak i §limacznice 13 i 14 i lanicuchowa 15 zostaje
przekazany na of§ kol jezdnych 16 i caly wodzek
wraz z wyjetym walcem formujgcym jedzie
z predko$cia 6 m/min. po szynach do magazynu
(skladowiska) walcow, gdzie zostaje dokonana wy-
miana przy wykorzystaniu waézka jako urzgdze-
nia obstugujacego sktadowisko.
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Po powrocie po torach jezdnych z nowym wal-
cem, nastepuje wstawienie tego walca do wal-
carki przy zabiegach odwrotnych do opisanych.

Woézek wedlug wynalazku stuzy réwniez do prze-
prowadzania operacji przy wymianie nie tylko
kompletu walcéw, ale i mostka wzglednie piyty
§lizgowej, w przypadku gdy zachodzi konieczno$é
zmiany asortymentu produkcji szkla na przykiad
z ornamentowego na zbrojone i odwrotnie.

Do tego celu stuzy zamocowany na woézku wy-
siegnik 20 zakonczony zawiesiem z hakiem 19.
Kolumna wysiegnika 20 moze wykonywaé¢ ruchy
pionowe i poziome, wykonywane tymi samymi
elementami urzadzenia jak przy regulowaniu po-
lozenia zabieraka 1. Ramie wysiegnika jest osa-
dzone na wysiegniku 20 obrotowo i nastawiane
za pomoca recznej dzwigni 18. Opisany zespol
umozliwia zdjecie lub zakladanie mostka wzgled-
nie plyty S$lizgowej oraz przewozenie tych ele-
mentéow do skladowiska lub odwrotnie po torze
jezdnym.

Opisane czynnosci obstugi upraszczaja zabiegi
i manipulacje przy walcarce, powodujac znaczne
skrécenie czasé6w dotychczas traconych na czyn-
noéci przygotowawecze i jatowe.

Dotychczas normalnie stosowana wymiana wal-
co6w wymaga wstrzymania produkeji na stosunko-
wo diuzszy czas, przy posiadaniu jednej walcarki,
czas postoju jest stosunkowo dlugi, gdyz czyn-
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nosci obslugowe nie moga byé od razu podjete
przed ostygnieciem maszyny, dlatego lepiej zor-—
ganizowane huty dysponuja druga zastepcza wal-
carka, ktérg sie uprzednio przygotowuje jako go-
towa do zamiany, celem skroécenia przestoju.

Woébzek obstugowy, bedacy przedmiotem wyna-
lazku, stanowi wyposazenie urzgdzenia do walco-
wania szkla ornamentowego i zbrojonego. Woézek
obstugowy przyczyni sie do zwiekszenia wydaj-
nosci produkcji prowadzonej za pomocg urzgdze-
nia do walcowania szkla, przez zmniejszenie su-
my czaséw traconych na czynno$ci przygotowaw-
cze i przestojowe.

W zastosowaniu do obslugi walcarek innych
typéw, wozek moze znaleié zastosowanie jako
ciggnik transportowy oraz zuraw przejezdny, od-
powiadajacy ogdélnym wymiarom wiekszoSci spoty-—
kanych walcarek.

Zastrzezenie patentowe

Woézek urzagdzenia do walcowania szkla orna-
mentowego i Zbrojonego, znamienny tym, ze tule-
ja (1) z urzgdzeniem dzwigowym (20), polgczone
sa przeciwwaga (5) i zawieszone wahadlowo na
korpusie (8) w celu uzyskania kata (a), przy czym
tuleja (1) z wurzadzeniem dzwigowym (20) s3a
przesuwne Ww plaszczyznie pionowej i poziomej
wzgledem osi wozka.
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