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Urzadzenie do mocowania i napinania siatek maskujgcych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do mo-
cowania i napinania siatek maskujgcych, stosowa-
nych w procesie drukowania elektronicznych mi-
krouktadéw grubowarstwowych, metodg druku sito-
wego zwanego sitodrukiem.

Znane sg urzadzenia, w ktérych siatka przed jej
zamocowaniem podlega okreSlonemu napieciu na
specjalnych urzgdzeniach napinajgcych, a nastep-
nie jest klejona do monolitycznej ramy.

Znane sg urzadzenia do mocowania i napinania
siatki z korekcja naciggu uzyskiwang przez zasto-
sowanie ramy pneumatycznej. Nacigg siatki uzys-
kuje sie tu przez umieszézenie w odpowiednio
uksztaltowanych bokach ramy przewodu wypelnio-
nego powietrzem, ktoérego ci$nienie mozna zmienié.
Znane sg réwniez urzadzenia, w ktérych elementem
korygujacym nacigg siatki jest wkladka z gab-
czastej gumy umieszczona w dwuczeSciowej ramie
z drewna i metalu. Dwa ostatnie rozwigzania zna-
lazty zastosowanie w sitodruku stosowanym do
maskowania §ciezek przewodzgcych przy trawieniu
cbwodéw drukowanych.

Stwierdzono, Zze w procesie drukowania elektro-
nicznych ukladbéw grubowarstwowych istotna role
odgrywaja wtasnoSci dynamiczne siatki maskujg-
cej, uzyskane przez poprawne mocowanie, prawidto-
wy nacigg o okreSlonej wartosSci, oraz ptasko$é po-
wierzchni. W procesie sitodruku na skutek dzialania
rakli w chwili przeciskania drukowanej kompo-
zycji, siatka zmienia swe wymiary i ulega zwiot-
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czeniu. Ma to ujemny wplyw na odtwarzalno§é dru-
kowanych wzoréw i wymaga ponownej korekcji
naciggu siatki.

Stosowane dotychczas urzgdzenia mocujgce i na-
pinajace siatke maskujgcg przy wykonywaniu mi-
kroukladéw grubowarstwowych posiadajg szereg
niedegodnosci, a w szczegbélnosci brak mozliwosei
korekcji naciggu siatki w czasie drukowania, ktéra
warunkuje poprawno$é procesu w nowoczesnych
technologiach stosujgcych technike druku sitowego.
Ponadto przy produkcji szerokiego asortymentu wy-
rcbéw wykonywanych metoda sitodruku, a w szcze-
gélnosSci wymagajacych wielokrotnego drukowania
przez siatki o réznych wzorach, konieczna jest duza
iloé¢ wykonanych precyzyjnie urzgdzenh do napina-
rnia siatek maskujacych.

Wynealazek niniejszy ma na “celu usuniecie
wspomnianych niedogodnosci. Cel ten osigga sie
wedlug wynalazku przez zastosowanie urzgdzenia
skladajacego sie z dwoéch rozsuwnych ram, wyko-
nanych z oddzielnych elementéw, z ktérych ustala
sie rame zewnetrzng i rame wewnetrzna. Elementy
ramy wewnetrznej wykonane sg z tworzywa sztucz-
nego, na przyktad z winiduru i do nich mocuje sie
siatke wstepnie napietg. Tak uksztaltowang rame
umieszcza sie w wybraniu ramy zewnetrznej. Przy-
tozenie sit przeciwnie skierowanych do réwnoleg-
lych bokdéw ramy zewnetrznej powoduje réwno-
mierny nacigg siatki o wymaganej wartoSci, co



3
osigga sie¢ przez wkrecanie $rub naciggajgcych
specjalnym Kkluczem dynamometrycznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na do-
branie optymalnych wlasnoéci dynamicznych siatki,
od ktérych zalezg wyrazisto§é konturéw i jakos$é
powierzchni drukowanych wzoréw, jak réwniez
zywotno§é maskownicy i rakli przeciskajgcej kom-
pozycje. Pozwala ono réwniez na nieskomplikowang
i szybkg wymiane siatek maskujgcych przygoto-
wanych ma ramach z tworzywa sztucznego oraz
osigganie powtarzalnych naciggéw.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie widoku z géry, a fig. 2
urzadzenie w przekroju podiuznym wzdtuz jego
osi symetrii. Jak pokazano na fig. 1 i fig. 2 urzg-
dzenie sklada sie z dwéch ram rozsuwnych.

Rama zewnetrzna 1 posiada wybranie 2, w kto-
rym umieszcza sie rame wewnetrzng 3 po uprzed-
nim zamocowaniu na niej, na przykiad za pomoca
kleju wstepnie napietej siatki 4.

Poniewaz elementy ramy zewnetrznej 1, jak
i wewnetrznej 3 sg tak zlozone na narozach, ze
moga sie wzgledem siebie przesuwaé, wiec ré6wno-
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mierny i o wymaganej wartoci naciag siatki
uzyskuje sie przez wkrecanie §rub 5 ramy 1 odpo-
wiednio wyskalowanym kluczem dynamometrycz-
nym. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mocowania i napinania siatek
maskujacych stosowanych w procesie druku sito-
wego, znamienne tym, ze sklada sie z dwb6ch roz-
suwnych ram (1 i 3), z ktérych rama (1) posiada
wybranie (2), w ktérym umieszczona jest rama
wewnetrzna (3) z zamocowang do niej siatkg (4),
przy czym réwnomierny nacigg siatki (4) uzyskuje
sie przez nalozenie sit przeciwnie skierowanych do
réwnoleglych bok6éw ramy zewnetrznej (1).

2. Urzgdzenie wedlug zastrzezenia 1, znamienne
tym, ze w ramie (1) umieszczone sg Sruby (5), kt6-
rych wkrecanie powoduje wzajemne rozsuwanie
sie elementéw ramy (1) i ramy (3) powodujgc na-
cigg siatki.

3. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 1 i 2, zna-
mienne tym, ze elementy ramy wewnetrznej (3)
sg wykonane z tworzywa sztucznego.
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