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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn auf einer

Im Wesentlichen horizontalen Unterlage.

(57) Eine Vorrichtung zum Aufschwelssen einer vorgangig aus-
gelegten PBD-Bahn (2) auf einer im Wesentlichen horizontalen
Unterlage (4) umfasst ein in einer Langsrichtung (L) auf Laufra-
dern (6a, 6¢) verschiebliches Gefahrt (8), eine am Gefahrt ge-
lagerte Anhebewalze (12), welche um eine guer zur Langsrich-
tung (L) weisende Horizontalachse (Ay) frel drehbar ist, sowie
eine der Anhebewalze nachgeordnete Anpresswalze (18) mit el-
ner quer zur Langsrichtung (L) weisenden Walzenachse (Aw).
Zwischen der Anhebewalze (12) und der Anpresswalze (18) sind
Heizmittel (22) zum Aufheizen einer uber die Anhebewalze und
unter die Anpresswalze gefuhrten PBD-Bahn. Die Vorrichtung ist
zum Aufschweissen von PBD-Bahnen konfiguriert deren Bahn-
breite eine vorgegebene Arbeitsbreite nicht ubersteigt. Zur Ver-
besserung von Effizienz und Bedienungskomfort sind samtliche
Laufrader ausserhalb eines In Fahrtrichtung weisenden Strel-
fens der Arbeitsbreite angeordnet; weist die Anhebewalze el-
ne Mantelflache (14) auf, die sich zumindest uber die Arbeits-
breite erstreckt; Ist die Anpresswalze am Gefahrt hangend ge-
lagert und mittels einer Stellvorrichtung (20) zwischen einer frel
abgesenkten Wirkstellung und einer hochgezogenen Haltestel-
lung verstellbar; sind die Heizmittel (22) als Gasbrenner mit ei-
ner Mehrzahl von streifenformig quer zur Langsrichtung uber die
gesamte Arbeitsbreite angeordneten Brennerdusen (26) ausge-
bildet, welche auf einen bodennahen Bereich der Anpresswalze
gerichtet sind.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufschweissen von Polymerbitumen-Dichtungsbahnen (PBD-Bahnen)
gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein entsprechendes Verfahren.

Stand der Technik

[0002] Bei Eisenbahn- und Strassentunnels, die als Stahlbetongebilde im Tagbau erstellt werden, mussen die Aussen-
wande einschliesslich der Dachflache in geeigneter Weise abgedichtet werden. Wie dem Fachhandbuch Tunnel/Geotech-
nik (FHB T/G) des schweizerischen Bundesamtes fur Strassen ASTRA (Ausgabe 2019/Januar) zu entnehmen ist, kon-
nen zur Abdichtung der Aussenwande von Tagbautunnels sogenannte PBD-Bahnen verwendet werden. Ebenso werden

PBD-Bahnen zur Abdichtung von Flachdachern eingesetzt.

[0003] PBD-Bahnen sind aus einem mit Bitumen getranktem Tragermaterial (Tragereinlage) gebildet, das beidseitig mit
einer zusatzlichen Polymerbitumendeckschicht versehen ist und in aller Regel eine mineralische Bestreuung enthalt (Talk,
Sand). Die Tragereinlage bestimmt weitgehend das mechanische Verhalten wie Festigkeit, Dehnfahigkeit und Reissfes-
tigkeit, wogegen die Deckschichten fur die Bestandigkeit und Dichtheit der Bahnen massgeblich sind. Eine allgemeine
Einfuhrung zum Einsatz von PBD-Bahnen findet sich in R. Brandle, Bituminose Abdichtungen mit Polymer-Bitumen-Dich-
tungsbahnen, Schweizer Ingenieur und Architekt 102 (1984) 175-178.

[0004] Das fachgerechte Anbringen von PBD-Bahnen auf einer dafur bestimmten Unterlage ist anspruchsvoll. Grund-
satzlich werden die Bahnen lokal soweit aufgeheizt, dass das darin befindliche thermoplastische Bitumenmaterial aufge-
schmolzen bzw. fliessfahig wird. Durch gleichzeitige Einwirkung eines Anpressdruckes wird die PBD-Bahn auf der Unter-
lage fixiert.

[0005] Eine gattungsgemasse Vorrichtung und ein entsprechendes Verfahren ist in der CH 694088 A5 beschrieben. Bel
der besagten Vorrichtung wird ein hohl ausgebildeter Heizkeil unter eine zuvor ausgelegte Bitumenbahn eingefuhrt. Der
-Heizkell wird durch Zufuhr von Heissgas beheizt und bewirkt eine Erwarmung der damit in Kontakt stehenden Zone der
Bitumenbahn sowie des darunter befindlichen Untergrundes.

[0006] Eine weitere Vorrichtung istinder EP 2453072 A2 beschrieben. Insbesondere wird zur Beheizung der Bitumenbahn
ein Infrarotstrahler eingesetzt, und zum Anheben der Bitumenbahn wird ein rampenformiges Hebeelement verwendet.

[0007] Insbesondere fur die grossflachige Anwendung wie sie insbesondere bei Dachflachen von Tunnels oder grossen
Gebauden, aber generell auch bel anderen abzudichtenden Flachen wurde jegliche Vereinfachung des Vorgangs eine
erhebliche Einsparung von Zeit und Geld bedeuten wurde.

Darstellung der Erfindung

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es somit, eine verbesserte Vorrichtung zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten

PBD-Bahn auf einer im Wesentlichen horizontalen Unterlage. Eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt in der Bereitstellung
eines Verfahrens unter Verwendung der erfindungsgemassen Vorrichtung.

[0009] Gelost werden diese Aufgaben durch die im Anspruch 1 definierte Vorrichtung sowie durch das im Anspruch 10 de-
finierte Verfahren.

[0010] Die erfindungsgemasse Vorrichtung zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn auf einer im We-
sentlichen horizontalen Unterlage umfasst:

— ein in einer Langsrichtung auf Laufradern verschiebliches Gefahrt

— eine am Gefahrt gelagerte Anhebewalze, welche um eine quer zur Langsrichtung weisende Horizontalachse frei dreh-
bar ist;

— eine der Anhebewalze nachgeordnete Anpresswalze mit einer quer zur Langsrichtung weisenden Walzenachse, und

— zwischen der Anhebewalze und der Anpresswalze angeordnete Heizmittel zum Aufheizen einer uber die Anhebewalze
und unter die Anpresswalze gefuhrten PBD-Bahn.

[0011] Die Vorrichtung ist grundsatzlich zum Aufschweissen von PBD-Bahnen konfiguriert, deren Bahnbreite eine vorge-
gebene Arbeitsbreite der Vorrichtung nicht ubersteigt.

[0012] Dadurch, dass

— samtliche Laufrader ausserhalb eines in Fahrtrichtung weisenden Streifens der Arbeitsbreite angeordnet sind;

— die Anhebewalze eine Mantelflache aufweist, die sich zumindest uber die Arbeitsbreite erstreckt:

— die Anpresswalze am Gefahrt hangend gelagert und mittels einer Stellvorrichtung zwischen einer frel abgesenkten
Wirkstellung und einer hochgezogenen Haltestellung verstellbar ist;

— die Heizmittel als Gasbrenner mit einer Mehrzahl von streifenformig quer zur Langsrichtung tber die gesamte Arbeits-
breite angeordneten Brennerdusen ausgebildet sind, welche auf einen bodennahen Bereich der Anpresswalze gerich-
tet sind:

ergeben sich gegenuber dem Stand der Technik diverse Vortelle.
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[0013] Bei dem erfindungsgemassen Verfahren zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn auf der im
Wesentlichen horizontalen Unterlage mittels einer erfindungsgemassen Vorrichtung wird die Vorrichtung entlang der PBD-
Bahn durchfahren gelassen derart, dass die aufzuschweissende PBD-Bahn kontinuierlich zunachst uber die Anhebewalze
und danach unter die in Wirkstellung befindliche Anpresswalze gefuhrt wird, wobel die PBD-Bahn und die darunter befind-
iche Unterlage in einer Zone kurz vor der Anpresswalze aufgeheizt werden und dabel das in der PBD-Bahn befindliche
Polymerbitumen aufgeschmolzen wird.

[0014] Durch die erfindungsgemassen Massnahmen wird das Anbringen von PBD-Bahnen auf horizontalen Unterlagen
von Bauwerken verschiedenster Art verbessert. Insbesondere gelingt dadurch eine von Bahn zu Bahn reproduzierbare
Anbringung.

[0015] Im Gegensatz zur Lehre der CH 694088 A5, wo der als Hohlprofil ausgestaltete Heizkeil sowohl als Anhebetlache
fur die zugefuhrte PBD-Bahn als auch als Heizelement fur die PBD-Bahn und ggf. die darunter befindliche Unterlage,
sind diese Funktionen bei der vorliegenden Erfindung raumlich entkoppelt. Die PBD-Bahn wird zuerst, in noch kaltem
Zustand, mittels der Anhebewalze von der Unterlage abgehoben und erst anschliessend, kurz vor dem Erfassen durch
die Anpresswalze und der Zuruckfuhrung auf die Unterlage erhitzt. Damit kann die Abhebefunktion praktisch reibungslos,
d.h. lediglich gegen den Rollwiderstand der Abhebewalze vollzogen werden. Demgegenuber ist beim Heizkeil der CH
694088 A5 eine Flachenreibung zwischen PBD-Bahn und oberer Heizkeilflache zu uberwinden, die durch das Erhitzen
der PBD-Bahn noch verstarkt wird.

[0016] Beider EP 2453072 A2 wird neben der Verwendung eines Heizkeils auch eine Ausfuhrungsform mit einem vorge-
ordneten und demzufolge kalten flachigen Hebeelement vorgeschlagen. Damit wird die Flachenreibung moglicherweise
reduziert. Die als Heizvorrichtung vorgeschlagenen Infrarotstrahler weisen jedoch im Gegensatz zu den gerichteten Gas-
brennern der vorliegenden Erfindung eine geringere Selektivitat der Warmedeposition.

[0017] Im vorliegenden Zusammenhang sind Begriffe wie ,Bauwerk” und ,Dachebene” nicht auf besondere Ausfuhrungs-
formen beschrankt. Vorausgesetzt ist lediglich ein Bauwerk, welches eine im wesentlichen annahernd horizontale, wenn
auch ggf. mit Steigung versehene Unterlage aufweist, die mit PBD-Bahnen zu versehen ist. Im Sinn der vorliegenden
Erfindung kann es sich also bel einer ,Dachebene” auch um ein Zwischendach eines grosseren Bauwerks handeln.

[0018] Ein wichtiger Anwendungsbereich der Erfindung betrifft Tunnelbauten, d.h. freistehende Tunnels mit einer zugang-
lichen Tunneldachebene. Ein weiterer Anwendungsbereich betrifft Gebaude, insbesondere Industriegebaude, aber auch
Wohnhauser mit vergleichsweise grossen freien Deckenabschnitten.

[0019] Begriffe wie ,horizontal”, ,vertikal®, ,quer” und ,langs” sind nicht im streng geometrischen Sinn zu verstehen, son-
dern |edenfalls Im Rahmen der beil den massgeblichen Bauwerken anwendbaren Toleranzen.

[0020] Wenn hier von PBD-Bahnen die Rede ist, braucht dies nicht im strengsten Sinn auf Dichtbahnen aus Polymerbitu-
men beschrankt zu sein. Es konnten also auch Dichtbahnen mit etwas anderer Beschaffenheit verwendet werden, solang
deren Eigenschaften aquivalent zu PBD-Bahnen sind.

[0021] Die Dimensionierung und Materialauswahl der verschiedenen Komponenten richten sich nach dem vorgesehenen

Zweck und auch nach den im Fachgebiet verfugbaren Produkten. Mit anderen Worten ist die Vorrichtung in grundsatzlich
wetterfester, baustellentauglicher Form zu gestalten.

[0022] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Ausfuhrungsformen sind in den abhangigen Anspruchen definiert.

[0023] Grundsatzlich konnte der Vorschub der Vorrichtung entlang der PBD-Bahn manuell erfolgen. Wesentlich vorteil-
hafter ist es jedoch, wenn die Vorrichtung mit Antriebsmitteln fur zumindest einen Teil der Laufrader ausgestattet ist (An-
spruch 2). Insbesondere lasst sich dadurch eine regelmassige Vorschubgeschwindigkeit einrichten, was wiederum zu ei-
ner konstanten Qualitat der Verschweissung beitragt. Als Antriebsmittel kommen insbesondere Elektromotoren in Frage.

[0024] Wie in manchen anderen Anwendungen ist es insbesondere vorteilhaft, wenn die Laufrader ein mittels einer Lenk-
vorrichtung (32) einschlagbares erstes Raderpaar (6a, 6b) sowie ein vorzugsweise starrachsig verbundenes zweites Ra-
derpaar (6¢, 6d) umfassen.

[0025] Zweckmassig ist es zudem, dass das erste Raderpaar bezuglich der Anhebewalze vorgeordnet und das zweite

Raderpaar bezuglich der Anpresswalze nachgeordnet ist (Anspruch 4). Damit lasst sich eine gute Gewichtsverteilung
ohne Kippgefahr erreichen.

[0026] Gemass einer weiteren Ausfuhrungsform (Anspruch 5) ist die Anhebewalze hohenverstellbar gelagert. Damit lasst
sich insbesondere eine etwaig notwendige Anpassung der Bahnfuhrung an den verarbeiteten Typus von PBD-Bahn vor-
nehmen. Vorteilhaft ist es zudem, wenn die Anhebewalze mit endnahen Fuhrungskragen versehen ist (Anspruch 6). Damit
wird ein unerwunschtes seitliches Weggleiten der PBD-Bahn vermieden.

[0027] Vorteilhafterweise ist die Anpresswalze in ersten Enden von zugehorigen Schwenkgliedern gelagert, deren zwelte
Enden um eine parallel zur Walzenachse weisende Schwenkachse schwenkbar am Gefahrt gelagert sind (Anspruch 7).

Durch eine solche Konstruktion ist das Auf- und Absenken der Anpresswalze erleichtert, und zudem wird im angehobenen
Zustand ein hochst unerwunschtes seitliches Ausscheren der Anpresswalze verhindert.
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[0028] Gemass noch einer weiteren Ausfuhrungsform (Anspruch 8) ist die Anpresswalze aus einer Mehrzahl von mindes-
tens drei koaxialen Walzensegmenten gebildet. Diese sind vorteilhafterweise jewells einzeln frei drehbar.

[0029] Besonders vorteilhatft ist es, wenn die Heizmittel um eine quer zur Langsrichtung weisende Heizmittelachse drehbar
sind, um die Wirkrichtung der Brennerdusen einzustellen (Anspruch 9). Damit lasst sich die Aufteilung der Heizenergie
zwischen PBD-Bahn und Unterlage einstellen. Als zweckmassige Aufteilung haben sich 70% auf die PBD-Bahn und 30%
auf die Unterlage erwiesen.

[0030] Zweckmassige Abmessungen einzelner Komponenten sind.

— Breite der PBD-Bahnen und damit auch der Anpresswalze: ca. 100 cm
— Aussendurchmesser der Anpresswalze ca. 16 cm

— Eigengewicht der Anpresswalze ca. 200 bis 250 kg

— Abstand zwischen Anhebewalze und anpresswalze: ca. 50 cm

[0031] Es versteht sich, dass die Steuerung und Betatigung einzelner Teile der Vorrichtung zweckmassigerweise an einer
geeignheten Bedienungskonsole oder dergleichen zusammengefuhrt wird. Insbesondere kann die Steuerung der Antriebs-
mittel wie auch die Zundung der Gasbrenner von einem an der Rahemstruktur montierten Bedienungspaneel erolgen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0032] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher beschrieben, dabel zel-
gen:

Fig. 1 eine erfindungsgemasse Vorrichtung, in einer vertikalen Schnittansicht; und

Fig. 2 die Vorrichtung der Fig. 1, in Draufsicht.

Wege zur Ausfuhrung der Erfindung

[0033] Zur besseren Veranschaulichung der einzelnen Elemente weichen die Abbildungen teilweise erheblich von einer
massstablichen Darstellung ab. Ferner sind einige der grundsatzlich bekannten Komponenten wie beispielsweise An-
triebsmotor oder Gasflasche stark vereinfacht dargestellt. In der Fig. 2 ist die PBD-Bahn im Bereich der Anhebewalze
transpartent-grau dargestellt.

[0034] Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn 2 auf el-
ner horizontalen Unterlage 4 umfasst ein in einer Langsrichtung L auf Laufradern 6a, 6b, 6¢, 6d verschiebliches Gefahrt
8. Die Vorrichtung ist grundsatzlich so konfiguriert, dass PBD-Bahnen mit einer Bahnbreite B verarbeitbar sind, die eine
vorgegebene Arbeitsbreite Bmax nicht Ubersteigt. Dementsprechend sind samtliche Laufrader ausserhalb eines in Fahrt-
richtung weisenden Streifens der Arbeitsbreite Bmax angeordnet. Die Laufrichtung L ist als Pfeil dargestellt, welcher die
Fahrtrichtung beim Einsatz der Vorrichtung angibt, in den Figuren lauft also die Vorrichtung von rechts nach links.

[0035] Im gezeigten Beispiel umfasst das Gefahrt eine Rahmenstruktur 10, welche insbesondere verschweisst und/oder
verschraubt sein kann. Desweiteren umfasst die Vorrichtung eine am Gefahrt gelagerte Anhebewalze 12, welche um eine
quer zur Langsrichtung L weisende Horizontalachse Ay frei drehbar ist. Im gezeigten Beispiel besteht die Anhebewalze
aus einem zylindrischen Mittelteil 14 und einen paar endnah, d.h. seitlich angeordneten Fuhrungskragen 16. Die freie
Lange des zylindrischen Mittelteils bzw. der Abstand zwischen den beiden Fuhrungskragen entspricht der Arbeitsbreite
Bmax oder ubersteigt diese um eine gewisse Toleranz zu gewahren. Bel gewissen Ausfuhrungsformen ist die Anhebewalze
12 hohenverstellbar.

[0036] Weiterhin umfasst die Vorrichtung eine der Anhebewalze 12 nachgeordnete Anpresswalze 18 mit einer quer zur
Langsrichtung L weisenden Walzenachse Aw. Wie aus den Figuren ersichtlich, bedeutet ,nachgeordnet”, dass beim Vor-
schub der Vorrichtung entlang der PBD-Bahn eine vorgegebene Stelle der PBD-Bahn zuerst von der Anhebewalze 12 und
erst spater von der nachgeordneten Anpresswalze 18 erreicht wird. Die Anpresswalze ist am Gefahrt hangend gelagert
und mittels einer Stellvorrichtung 20, hier schematisch als Seilzug dargestellt, zwischen einer frei abgesenkten Wirkstel-
lung und einer hochgezogenen Haltestellung verstellbar ist. In der Fig. 1 ist die Wirkstellung gezeigt, bel der das gesamte
Eigengewicht der Anpresswalze 18 auf der PBD-Bahn lastet. Dabel hat sich ein Eigengewicht von ca. 200 bis 250 kg als
zweckmassig erwiesen.

[0037] Zwischen der Anhebewalze 12 und der Anpresswalze 18 sind generell als 22 bezeichnete Heizmittel 22 zum
Aufheizen der uber die Anhebewalze und unter die Anpresswalze gefuhrten PBD-Bahn vorhanden. Diese Heizmittel sind
als Gasbrenner mit einer Mehrzahl von streifenformig quer zur Langsrichtung Uber die gesamte Arbeitsbreite in einem
rohrformigen Brennerkorper 24 angeordneten Brennerdusen 26 ausgebildet, welche auf einen bodennahen Bereich der
Anpresswalze gerichtet sind. Zur Versorgung der Gasbrenner dient eine Gasflasche 28, welche sich vorteilhafterweise auf
einer entsprechend ausgebildeten Stellflache des Gefahrts befindet. Zur Einstellung der Wirkrichtung der Brennerdusen
26 Ist der Brennerkorper 24 um eine quer zur Langsrichtung weisende Heizmittelachse Ag drehbar.
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[0038] Im gezeigten Beispiel ist die Anpresswalze 18 in ersten Enden von zugehorigen Schwenkgliedern 30 gelagert,
deren zweite Enden um eine parallel zur Walzenachse Ay weisende Schwenkachse Ag schwenkbar am Gefahrt gelagert
sind.

[0039] Bei der dargestellten Vorrichtung umfassen die Laufrader ein mittels einer Lenkvorrichtung 32 einschlagbares
erstes Raderpaar 6a, 6b sowie ein starrachsig verbundenes zweites Raderpaar 6¢, 6d. Im praktischen Betrieb hat sich
gezeigt, dass die Lenkvorrichtung stark untersetzt sein sollte, da schnelle Richtungswechsel bzw. ein unruhiger Vortrieb
des Gefahrts sich sehr nachteilig auswirken.

[0040] Wie aus den Figuren ebenfalls ersichtlich, ist das erste Raderpaar 6a, 6b bezuglich der Anhebewalze 12 vorge-
ordnet, wahrend das zweite Raderpaar 6c, 6d bezuglich der Anpresswalze 18 nachgeordnet ist.

[0041] Beiderdargestellten Vorrichtung sind zudem generisch als 34 bezeichnete Antriebsmittel fur das zweite Raderpaar
6¢c, 6d vorhanden. Vorzugsweise handelt es sich dabel um einen Elektromotor. Im gezeigten Beispiel ist der Elektromotor
Uber einen Kettenantrieb 36 mit dem starrachsig verbundenen zweites Raderpaar 6¢, 6d gekoppelt.

[0042] Bel dem erfindungsgemassen Verfahren zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn 2 auf der
im Wesentlichen horizontalen Unterlage 4 mittels einer erfindungsgemassen Vorrichtung wird letztere entlang der PBD-
Bahn durchfahren gelassen. Dabel wird die aufzuschweissende PBD-Bahn kontinuierlich zunachst uber die Anhebewalze
12 und danach unter die in Wirkstellung befindliche Anpresswalze 18 gefuhrt wird, wobei die PBD-Bahn und die darunter
befindliche Unterlage in einer Zone kurz vor der Anpresswalze aufgeheizt werden. Dabei wird das in der PBD-Bahn befind-
liche Polymerbitumen aufgeschmolzen; durch die gleichzeitige Vorheizung der Unterlage wird ein zu fruhes Erstarren des
Polymerbitumens vermieden. Durch Wirkung der Anpresswalze wird die PBD-Bahn etwas komprimiert und insbesondere
gegen die Unterlage angedruckt, sodass nach Erstarren des Bitumenmaterials eine dauerhafte, vollflachige Verbindung
zwischen PBD-Bahn und Unterlage entsteht.

[0043] Es versteht sich, dass zu Beginn des Verfahrens ein erstes Ende der zuvor ausgelegten PBD-Bahn in die Vorrich-
tung eingefuhrt werden muss. Es wird also das Ende angehoben und auf die Anhebewalze gelegt und danach bel langsa-
mem Vortrieb des Gefahrts unter die zunachst noch in abgehobener Stellung befindliche Anpresswalze gebracht. Danach
werden die Gasbrenner gestartet und die Anpresswalze in die Wirkstellung abgesenkt und das oben beschriebene Verfah-
ren kann beginnen. Der endnahe Abschnitt der PBD-Bahn wird durch manuelles Flammen auf die Unterlage geschwelsst.

Patentanspruche

1. Vorrichtung zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn (2) auf einer im Wesentlichen horizontalen
Unterlage (4), umfassend.:
- ein in einer Langsrichtung (L) auf Laufradern (6a, 6b, 6¢, 6d) verschiebliches Gefahrt (8);
- eine am Gefahrt gelagerte Anhebewalze (12), welche um eine quer zur Langsrichtung (L) weisende Horizontalachse
(Ap) frei drehbar ist;
- eine der Anhebewalze nachgeordnete Anpresswalze (18) mit einer quer zur Langsrichtung (L) weisenden Walzen-
achse (Aw),
- zwischen der Anhebewalze (12) und der Anpresswalze (18) angeordnete Heizmittel (22) zum Aufheizen einer Uber
die Anhebewalze und unter die Anpresswalze gefuhrten PBD-Bahn;
wobel die Vorrichtung zum Aufschweissen von PBD-Bahnen konfiguriert ist, deren Bahnbreite (B) eine vorgegebene
Arbeitsbreite (Bmax) nicht Ubersteigt; dadurch gekennzeichnet, dass
- samtliche Laufrader ausserhalb eines in Fahrtrichtung weisenden Streifens der Arbeitsbreite (B,ax) angeordnet sind;
- die Anhebewalze eine Mantelflache (14) aufwelist, die sich zumindest uber die Arbeitsbreite (Bhax) erstreckt;
- die Anpresswalze am Gefahrt hangend gelagert und mittels einer Stellvorrichtung (20) zwischen einer frei abge-
senkten Wirkstellung und einer hochgezogenen Haltestellung verstellbar ist;
- die Heizmittel (22) als Gasbrenner mit einer Mehrzahl von streifenformig quer zur Langsrichtung uber die gesamte
Arbeitsbreite angeordneten Brennerdusen (26) ausgebildet sind, welche auf einen bodennahen Bereich der Anpress-
walze gerichtet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, umfassend Antriebsmittel (34) fur zumindest einen Teil der Laufrader (6¢, 6d).

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobel die Laufrader ein mittels einer Lenkvorrichtung (32) einschlagbares erstes
Raderpaar (6a, 6b) sowie ein vorzugsweise starrachsig verbundenes zweites Raderpaar (6¢, 6d) umfassen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, wobel das erste Raderpaar (6a, 6b) bezuglich der Anhebewalze (12) vorgeordnet und
das zweite Raderpaar (6¢, 6d) bezuglich der Anpresswalze (18) nachgeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobel die Anhebewalze (12) hohenverstellbar gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei die Anhebewalze mit endnahen Fuhrungskragen (16) versehen
Ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobel die Anpresswalze in ersten Enden von zugehorigen Schwenk-

gliedern (30) gelagert ist, deren zweite Enden um eine parallel zur Walzenachse (Aw) weisende Schwenkachse (Ag)
schwenkbar am Gefahrt gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, wobei die Anpresswalze (18) aus einer Mehrzahl von mindestens drel
koaxialen Walzensegmenten (18a, 18b, 18c, 18d) gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, wobei die Heizmittel um eine quer zur Langsrichtung (L) weisende
Heizmittelachse (Ag) drehbar sind, um die Wirkrichtung der Brennerdusen (26) einzustellen.

Verfahren zum Aufschweissen einer vorgangig ausgelegten PBD-Bahn (2) auf einer im Wesentlichen horizontalen
Unterlage (4) mittels einer Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspruche, wobei die Vorrichtung entlang der
PBD-Bahn durchfahrt derart, dass die aufzuschweissende PBD-Bahn kontinuierlich zunachst uber die Anhebewalze
(12) und danach unter die in Wirkstellung befindliche Anpresswalze (18) gefuhrt wird, wobei die PBD-Bahn und die
darunter befindliche Unterlage in einer Zone kurz vor der Anpresswalze aufgeheizt werden und dabei das in der
PBD-Bahn befindliche Polymerbitumen aufgeschmolzen wird.
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