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Sposob usztywmama
zewnetrznych' pretow wirnika silnika elektrycznego,
stanowigcego naped urzadzen wibracyjnych i wibroudarowych
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposo6b
usztywniania zewnetrznych pretéw wirnika elek-
trycznego silnika dwuklatkogvego, stanowigcego na-
ped urzadzen wibracyjnych i wibroudarowych, w
celu zabezpieczenia tych pretéw przed uszkodze-
niami mechanicznymi.

Praktyka wykazala, ze w znanych urzadzeniach.

wibracyjnych i wibroudarowych wirniki dwuklat-
kowe silniké6w stanowiacych naped tych urzadzen
ulegajg szybkiemu uszkodzeniu. Szyokie niszczenie
tych wirnikéw nastepowalc przewaznie wskutek
tego, ze wystajace prety czynne wirnika sg za-
konczone ciezkimi pier§cieniami miedzianymi i pod
wplywem dzialania przy$pieszen o wielkosci rzedu
200 g wystepowaly poosiowe ruchy tych pretéow
wraz z pierScieniami i stopniowe ich niszczenie,
zwlaszcza w miejscu ich wyjécia z blachowego
rdzenia wirnika.

Koncepcja usztywnienia zewnetrznych pretow
wirnika, stanowigca przedmiot niniejszego wyna-
lazku, jest rozwinieciem rozwigzania technicznego
podanego w opisie patentowym nr 48086, ktéry do-
tyczy sposobu wykonania uzwojen stojanéw elek-
trycznych silnikéw urzadzen wibracyjnych i wi-
bracyjno-udarowych.

Roéznica obu rozwigzan polega na tym, ze wedlug
patantu nr 48086 pakiety blach stojana z ulozonymi
w nieizolowanych zloblach nieimpregnowanymi
przewodami umieszcza sie w metalowej tulei, ca-
to$¢ zanurza sie w rzadkoplynnej zywicy, a na-
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stepnie po stwardnieniu zywicy cewki izoluje sie
tkaning szklang, bandaZuje sie czola cewek i w
koncowym etapie przestrzei miedzy tulejg a cew-
kami wypelnia sie zywicg syntetyczng z wypelnia-
czami. Natomiast zgodnie z wynalazkiem sposéb
usziywniania zewnetrznych pretéw wirnika dwu-
klatkowego silnika elektrycznego, przeznaczonego
do wspomnianego wyzej celu, polega, na tym, ze
taéma z laminatéw owija sie prety zewnetrzne,
wychodzgce z blachowanego rdzenia wirnika, az
do utworzenia pelnego pier§cienia cylindrycznego.
W iak powstalg tuleje wlewa sie zywice syntetycz-
ng z wypelniaczami w postaci proszku szklanego
lub kwarcowego wzglednie wlékna szklanego, a na-
stepnie poddaje sie jg procesowi utwardzania. Po
stwardnieniu zywicy jest ona nofnikiem zaréwno
pretéw czynnych, jak i pierScieni lgczacych te prety.

Wynalazek jest objasniony szczegélowo na pod-
stawie rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematyczne wykonanie wirnika dwuklatkowego
silnika elektrycznego, a fig. 2 —"ten sam wirnik
usztywniony przedmiotowym sposotem zabezpie-
czajgcym od uszkodzen mechanicznych.

Jak to przedstawiono na fig. 1, na wale 1 wirni-
ka %est osadzony blachowany rdzen 2, zaopatrzony
w-podwdjne prety czynne 3 i 4. Prety te sg pola-
czone pierScieniami miedzianymi 5 i 6. Najnieko-
rzystniejszy przypadek pracy wirnikbw w zna-
nych urzgdzeniach wibracyjnych i wibroudarowych
wystepuje wtedy, kiedy drgania urzadzenia wibra-
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cyjnego sg przekazywane wirnikowi w kierunkach
zaznaczonych sirzalkdmi 7, 8. Wskutek tych drgan
ulegajg szybkiemu zniszczeniu prety 3 i 4 w miej-
scach 9 i 10, a to ze wzgledu na znaczny ciezar
pierScieni 5, 6. )

Sposéb usztywniania zewnetrznych pretéw tra-
dycyjnych wykonan wirnikéw (fig. 1) polega na
tym, ze zewnetrzne prety 3 owija sie laminatami 14
az do utworzenia cylindrycznej tulei o postaci
zbiorn}ka. Przestrzen zawartg pomiedzy pretami
3, 4, pierScieniami 5, 6, walem 1 .i blachowanym
rdzeniem 2, a utworzong przez laminaty 11 tuleje
wypelnia sie kompozycjg poliestrowej zywicy syn-
tetycznej 12 z takimi wypelniaczami, jak proszek
kwarcu lub szkla lub tez krétkie odcinki wiokna
/sgklanego. Po utwardzeniumicy 12 tradycyjne
wykonanie wirnika jest calkowicie zabezpieczone
od ewentualnych uszkodzeri mechanicznych wywo-
tanych wibracjg urzadzenn wibracyjnych i wibra-
cyjno-udarowych.
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Bardzo korzystnym jest to, ze spos6éb wedlug wy-
nalazku nadaje sie do zastosowania dla juz istnie-
igeyeh silnikéw, stanowigéych napedy urzadzen
wibracyjnych i wibroudarowych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b usztywniania zewnetrznych pretéw wir-
nika silnika elekirycznegn stanowigcego naped
urzgdzen wibracyjnych i wibroudarowych, wedtug
patentu nr 48086, znamienny tym, Ze zewnetrzne

prety (3) wirnika wystajace z blachowanego rdze-

nia (2) owija sie laminatami (11) w celu utworze-
nia tulei o postaci szczelnego zbiornika, a nastep-
nie powstalg w ten sposOb przestrzen miedzy pre-
tami (3, 4), pierScieniami (5, 6), walem (1) i bla-
chami (2) wypelia sie kompozycjg zywicy synte-
tycznej (12), na przykiad poliestrowej, z takimi
wypelniaczami, jak proszek szklany lub kwarcowy
albo ciete wldkno szklane.
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