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64 Gehduse fiir ein Gerat, insbesondere Sensor fiir Kraftfahrzeuge.

Ein Gehause (11) eines Gerats (10) ist mit zwei Be- 1
festigungsflanschen (12 und 13) versehen, welche je _— /19
einen Durchbruch (14) far den Durchtritt eines Schrauben- K:;\\
bolzens (15) aufweisen. Die Durchbriiche (14) liegen in- :P l 13
- 18

nerhalb von die Befestigungsflansche (12, 13) durchdrin-
genden Buchsen (18). Die Buchsen (18) bestehen aus

12] ‘Iq
T
Metall und sind innig mit dem Gehéausewerkstoff verbun- '
den. Die Durchbriche (14) der Befestigungsflansche (12 . .
und 13) sind als Langloch ausgebildet, deren Breite dem H-f /] l
J
|
B 3

Durchmesser der Schraubenbolzen (15) entspricht. Lang- pamy ,’ il
lochformige Durchbriche (14) in beiden Befestigungsflan- "-L ! 15 T
schen (12 und 13) erlauben die Befestigung des Geréts

(10) an einer Anbauflache auch bei grossen Abstandstole- \ )

ranzen der Schraubenboizen (15). & y

Das Gerat (10) kann ein Sensor fUr Kraftfahrzeuge
sein, welcher an einem Karosseriebauteil zu befestigen ist.
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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einem Gehéause fir
ein Gerat nach dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Es ist schon ein derartiges Gerdtegehause be-
kannt (DE 4 211615 C2), bei dem eine aus Blech
bestehende Gehiuseummantelung bis in die Befes-
tigungsflansche hinein fortgefiihrt und dort zu Buch-
sen kreisrunden Querschnitts gerollt ist, welche um-
fangsseitig von dem aus Kunststoff bestehenden
Werkstoft des Gehauses umspritzt sind. Passend in
den Buchsen aufgenommene Befestigungsmittel,
wie Schraubenbolzen oder dergleichen, erfordern
deren toleranzarme Anordnung an einer Anbaufla-
che fir das Gerat. Grosseres Spiel zwischen den
Befestigungsmittein und den Buchsen kann dage-
gen zu einer relativ lageungenauen Anbringung des
Geréats an der Anbauflache fihren.

Aus DE 9111106 U1 ist es bekannt, einen von
zwei, dem Durchtritt von Befestigungsmittein die-
nenden Durchbriichen in Befestigungsflanschen ei-
nes Gerategehduses als Langloch auszubilden.
Hierdurch ist es moglich, grossere Abstandstoleran-
zen der Befestigungsmittel auszugleichen.

Vorteile der Erfindung

Das erindungsgemasse Gehduse fir ein Gerét
mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 hat dem-
gegeniber den Vorteil, dass das Gerét auch dann an
der Anbauflache befestigt werden kann, wenn der
Abstand zwischen den Befestigungsmittein sehr
grossen Abweichungen unterworfen ist. Dennoch ist
das Gerét quer zur langeren Achse der langlochfor-
migen Durchbriche im jeweiligen Befestigungs-
flansch weitgehend spielfrei am Befestigungsmittel
abgestitzt, sodass wenigstens in der Querrichtung
des Langiochs eine lagegenaue Anordnung des Ge-
réts gegeben ist. Dabei ist die form- und massge-
naue Ausbildung des Langlochs im jeweiligen Befes-
tigungsflansch vom Spritzwerkzeug des Gehéauses
erzielt, wahrend den Buchsen die Aufgabe iibertra-
gen ist, die von einem Schraubenkopf oder einer
Mutter des Befestigungsmittels auf die Buchsen aus-
getbten Spannkrafte auf ein die Anbauflache fir das
Gerat aufweisendes Bauteil zu Obertragen. Die inni-
ge formschliissige Verbindung der Buchsen mit dem
Gehéausewerkstoff verhindert deren Losen und stellt
die Ableitung von auf das Gerat wirkenden Kraften
auf das Bauteil sicher. Ausserdem erlaubt die fehlen-
de unterseitige Umhillung der Buchsen beispielswei-
se einen bei der Verwendung von Anschweiss-
Schraubenbolzen auftretenden Schweisswulst oder
einen Bund am Schraubenbolzen aufzunehmen. Die-
ser Freiraum ist durch einen entsprechend geformten
Kern des Spritzwerkzeugs fur das Gehause erzeug-
bar, wobei dieser Kern gieichzeitig zur Lagefixierung
der Buchse wahrend des Spritzvorgangs dient.

Durch die in den abhangigen Ansprichen aufge-
fuhrten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildun-
gen und Verbesserungen des im Patentanspruch 1
angegebenen Gerategehauses moglich.
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Die im Anspruch 2 gekennzeichnete Ausgestal-
tung verhindert weitgehend eine Belastung oder De-
formation des Gerategehduses durch in der Anbau-
flache zwischen den Befestigungspunkten liegende
Unebenheiten.

Mit der im Anspruch 3 angegebenen Weiterbil-
dung werden Kostenvorteile gegeniiber einer als
Drehteil ausgebildeten Buchse erzielt.

Die Massnahme nach Anspruch 4 erlaubt eine
Befestigung des Gerédtegehauses auch bei beson-
ders grossen Abstandstoleranzen der Befestigungs-
mittel oder bei geringen Abstandsabweichungen der
Befestigungsmittel ein Ausrichten des Gerategehau-
ses durch begrenztes Verschieben in Richtung der
erwdhnten Achse.

Mit der Weiterbildung nach Anspruch 5 ist es
maglich, auch eine begrenzte Verschwenkung des
Gerategehduses um die Achse eines der Befesti-
gungsmittel vorzunehmen. Hierdurch kann eine ge-
forderte Orientierung des Gerats bezlglich des die
Anbaufliche aufweisenden Bauteils eingestelit und
anschliessend das Gerét befestigt werden.

Zeichnung

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung vereinfacht dargestellt und in der nach-
folgenden Beschreibung néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Gerat mit zwei Be-
festigungsflanschen,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Gerats mit entlang
der Linie lI-l in Fig. 1 geschnittenen Befestigungs-
flanschen,

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen abweichend ge-
stalteten Befestigungsflansch und

Fig. 4 in raumbildiicher Darstellung eine in die
Befestigungsflansche eingeformte Buchse in gros-
serem Massstab.

Beschreibung des Ausflhrungsbeispiels

Ein mit 10 bezeichnetes Gerat, zum Beispiel ein
Sensor fiir Kraftfahrzeuge, hat ein durch Spritzgies-
sen geformtes Gehause 11 aus Kunststoff mit an
voneinander abgewandten Seiten angeformten Be-
festigungsflanschen 12 und 13 (Fig. 1 und 2). Die
Befestigungsflansche 12 und 13 sind ebenso wie
die Unterseite des Gehduses 11 durch eine ge-
meinsame Ebene begrenzt. In die Befestigungsflan-
sche 12 und 13 ist jeweils ein als Langloch ausge-
bildeter Durchbruch 14 eingeformt. Die Durchbriiche
14 der Befestigungsflansche 12 und 13 sind zur
Aufnahme von Befestigungsmittein bestimmt. Im
Ausflihrungsbeispiel handelt es sich um An-
schweiss-Schraubenbolzen 15, welche rechtwinkiig
von einer Anbauflache 16 eines Bauteils 17, zum
Beispiel eines Karosseriebauteils eines Kraftfahr-
zeugs, mit parallel verlaufender Achse ausgehen.
Die rechtwinklig zu dieser Anbauflache 16 verlau-
fenden Durchbriche 14 liegen innerhalb von Buch-
sen 18, welche die Befestigungsflansche 12 und 13
durchdringen. Wéhrend die Durchbriiche 14 mit ei-
ner dem Durchmesser der Schraubenbolzen 15 ent-
sprechenden Breite und einer demgegeniiber gros-
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seren Lange ausgebildet sind, umschliessen die
Buchsen 18 den jeweiligen Durchbruch 14 mit
gleichméssigem radialem Abstand.

Die in Fig. 4 raumbildlich dargestellte Buchse 18
besteht aus Metall und ist aus einem Blechstreifen
in ihre dem Durchbruch 14 in den Befestigungsflan-
schen 12 und 13 folgende Form gerollt. Die Buchse
18 ist in ihrer Wandung mit Durchgangsbohrungen
21 versehen, zwischen denen am Aussenumfang
verteilte, eingepragte Vertiefungen 22 liegen. Im
Ausfiihrungsbeispiel sind drei Durchgangsbohrun-
gen 21 und sechs Vertiefungen 22 vorgesehen. Die
Buchse 18 hat eine grgssere axiale Lange, als dies
der Hohe der Befestigungsflansche 12 und 13 ent-
spricht. Wie aus Fig. 2 deutlich zu erkennen ist,
schliesst die jeweilige Buchse 18 mit der Oberseite
der Befestigungsflansche 12 und 13 biindig ab. Sie
tritt dagegen um ein geringes Mass Uber die Unter-
seite der Befestigungsflansche 12 und 13 hervor.
Die jeweilige Buchse 18 ist somit nahezu auf ihrer
gesamten axialen Lange vom Werkstoff des Gehéu-
ses 11 aussenumfangsseitig umhiilit. Der Gehéuse-
werkstoff umschliesst die beiden Buchsen 18 der
Befestigungsflansche 12 und 13. auch - innenum-
fangsseitig zu einem wesentlichen Teil ihrer axialen
Lange. Gegen die Unterseite der Befestigungsflan-
sche 12 und 13 ist jedoch ein Freiraum 23 gelas-
sen. Der aussenumfangsseitig sowie innenumfangs-
seitig  befindliche Gehausewerkstoff durchdringt
auch die Durchgangsbohrungen 21 der Buchsen 18
und falit die Vertiefungen 22 am Buchsen-Aussen-
umfang aus. Hierdurch ist eine innige, formschitissi-
ge Verbindung zwischen den Buchsen und den Be-
festigungsflanschen 12 und 13 geschaffen.

Das Geréat 10 ist lediglich mit der Stirnseite der
Buchsen 18 an der Anbaufliche 16 des Bauteils 17
abgestitzt. Im Ubrigen befindet sich zwischen der
Unterseite des Gehduses 11 und der Befestigungs-
flansche 12 sowie 13 ein geringer Abstand. Die am
Bauteil 17 angeschweissten Schraubenbolzen 15
weisen einen Schweisswulst 26 auf, welcher im
ausreichend grossen Freiraum 23 innerhalb der je-
weiligen Buchse 18 aufgenommen ist. Auf die
Schraubenbolzen 15, welche mit ihrem Aussen-
durchmesser passend den jeweiligen Durchbruch
14 in den Befestigungsflanschen 12 und 13 durch-
dringen, sind Sechskantmuttern 27 mit angepress-
tem Flansch 28 aufgeschraubt. Die Sechskantmut-
tern 27 greifen mit ihrem Flansch 28 an der frei lie-
genden Stirnseite der Buchsen 18 an. Die Spann-
kraft der Schraubverbindung wird somit lediglich
von den Buchsen 18 auf das Bauteil 17 abgeleitet.

Wie Fig. 1 zeigt, sind die Buchsen 18 beziiglich
der Langsachse 31 ihres Umrisses ebenso wie die
Durchbriiche 14 in beiden Befestigungsflanschen 12
und 13 des Gehéuses 11 gleichachsig ausgerichtet.
Hierdurch ist trotz grosser Abstandstoleranzen der
Schraubenbolzen 14 eine Befestigung des Gerats
10 am Bauteil 17 moglich, wie dies an der Lage der
Schraubenboizenquerschnitte in den Durchbriichen
14 der Befestigungsflansche 12 und 13 2u erken-
nen ist. Bei nicht ausgeschopfter Abstandstoleranz
der Schraubenbolzen 15 ist es auch méglich, das
Gerét 10 in Grenzen in Richtung der Langsachse
31 zu verschieben und am Bauteil 17 zu befesti-
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gen. Bei den gewéhiten Abmessungen der Buchsen
18 greift in jeder Toleranzlage der Schraubenbolzen
15 der Flansch 28 der Mutter 27 nahezu an der ge-
samten Stirnfldche der zugeordneten Buchse an.

Anhand der Fig. 3 ist dargestellt, beim Formen
des Gehduses 11 den Durchbruch 14 und die
Buchse 18 lediglich im Befestigungsflansch 12 der-
art zu orientieren, dass die Langsachse 31 am Be-
festigungsflansch 12 gegenlber der Langsachse 31
am Befestigungsflansch 13 um 90° gegeneinander
versetzt ausgerichtet ist. Bei einer solchen Orientie-
rung der Durchbriiche 14 ist es moglich, das Geréat
10 um ein geringes Mass um den Schraubenbolzen
15 des Befestigungsflansches 13 zu schwenken
und am Bauteil 17 zu befestigen.

Patentanspriiche

1. Gehause (11) flr ein an einer Anbaufliche
(16) zu befestigendes Gerat (10), insbesondere
Sensor fir Kraftftahrzeuge, mit den folgenden Merk-
malen:
~ das Gehéuse (11) ist mit zwei Befestigungsflan-
schen (12, 13) versehen, welche je einen recht-
winklig zur Anbauflache (16) verlaufenden Durch-
bruch (14) tir den Durchtritt eines Schraubenbol-
zens (15) aufweisen,

- die Durchbrliche (14) liegen innerhalb von Buch-
sen (18), von denen die Befestigungsflansche (12,
13) durchdrungen sind,

- die Buchsen (18) bestehen aus Metall und sind
mit dem Werkstoff des Geh&duses (11) umspritzt,
gekennzeichnet durch die weiteren Merkmale:

- beide Durchbriiche (14) sind als Langloch ausge-
bildet, deren Breite dem Durchmesser der Schrau-
benbolzen (15) entspricht,

— die Buchsen (18) sind dem Umriss der Durchbrii-
che (14) angepasst und umschliessen diese mit ra-
dialem Abstand,

~ die Buchsen (18) weisen umfangsseitig Vertiefun-
gen (22) und /oder Durchgangsbohrungen (21) auf,
welche vom Werkstoff des Gehauses (11) ausgefiillt
sind,

~ gegen die Unterseite der Befestigungsflansche
(12, 13) hin sind die Buchsen (18) innenumfangs-
seitig auf einem Teil ihrer axialen Lange frei vom
Werkstoff des Gehauses (11).

2. Gerategehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Buchsen (18) Uber die Un-
terseite der Befestigungsflansche (12, 13) hervorra-
gen.

3. Gerategehause nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Buchsen (18) von einem ge-
rollten Blechstreifen gebildet sind.

4. Gerategehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Buchsen (18) bezlglich der
Langsachse (31) ihres Umrisses gieichachsig aus-
gerichtet sind.

5. Gerategehause nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Buchsen (18) beziiglich der
Léngsachse (31) ihres Umrisses um 90° gegenei-
nander versetzt ausgerichtet sind.
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