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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Blendrahmen fiir ein Fenster oder eine Tir aus miteinander
verbundenen Blendrahmenprofilen, wobei jeweils zwei Blendrahmenprofile eine Ecke ausbil-
den, und wobei gegebenenfalls an einer in Einbaulage der Blendrahmenprofile &uBeren Ober-
flache eine Vorsatzschale angeordnet ist, die aus Vorsatzschalenprofilen gebildet ist, und wobei
die Blendrahmenprofile und/oder die Vorsatzschalenprofile zumindest eine Ausnehmung auf-
weist bzw. aufweisen, sowie ein Fenster bzw. eine Tir mit einem Fligelrahmen und einem
Blendrahmen.

[0002] Aufgrund der vielfaltigen Anforderungen an moderne Fenster unterliegen diese einer
strengen Priifung und Normung. Insbesondere werden auch die Schlagregendichtheit sowie die
Winddichtheit Gberprift.

[0003] Der steigende Energieverbrauch fiihrt dazu, dass moderne Wohnbauten als so genann-
te Niedrigstenergiehduser bzw. Passivhduser ausgefihrt sind. Vielfach sind diese Wohnbauten
in Holzriegelbauweise ausgefihrt mit entsprechenden Dammungen sowohl innerhalb des Holz-
riegels als auch auf der AuBenseite der Wand. Um hier eine entsprechende Dichtheit gegen
Regen zu erreichen werden auBenseitig dampfdiffusionsoffene Folien verwendet, die das Ein-
treten von Wasser vermeiden und gleichzeitig von innen nach auBen Wasserdampf durchlas-
sen.

[0004] Die Uberpriifung der Schlagregensicherheit bzw. generell der Wasserdichtheit von Fens-
tern wird an den Fenstern selbst durchgefiihrt. In der Regel erflllen moderne Fenster die ent-
sprechenden Normungen hierfir.

[0005] Im Rahmen eines Forschungsprojektes hat sich nun herausgestellt, dass die Priifung
entsprechend Norm fir das Fenster zwar zutreffend ist, dabei jedoch Ubersehen wird, dass in
der fertigen Wand, als bei eingesetztem Fenster, andere Gegebenheiten vorherrschen. Dies
insbesondere deswegen, da jedes moderne Fenster im Blendrahmen eine umlaufende Nut
aufweist, um mehrere Fenster miteinander koppeln zu kénnen. Gerade diese Nut stellt aber im
fertigen Bau ein Problem dar, da das Wasser, insbesondere bei Schlagregen, nicht mehr aus-
reichend nach vorne oder unten abgeflhrt wird, sondern sich in dieser Nut ausbreitet. Die rela-
tive Breite der Uberddmmung der Blendrahmen von Fenstern aufgrund von Warmeschutzmas-
nahmen hat dazu geflihrt, dass die Blendrahmen breiter sind, als die Lange der eingebauten
Fensterbinke, sodass also diese Nut in der Wand endet und somit die Wasserabfiihrung Uber
die Fensterbank nicht mehr méglich ist, wodurch das (ber diese Nut transportierte Wasser
direkt in die Mauer eindringt, und aufgrund der Folienausflhrung nicht mehr bzw. nicht in aus-
reichender Geschwindigkeit an die AuBenluft abgegeben werden kann. Dies flhrt in der Folge
zur Verrottung der Wand sowie zum Schimmelbefall.

[0006] Firr den Bauanschluss von Fenstern werden neben der Verschraubung Ublicher Weise
auch Polyurethanschdume verwendet, um den Zwischenraum zwischen der Wand, das heif3t
den Wandauslass fur das Fenster, und dem Blendrahmen, auszufiillen. Raumseitig kann dann
zur Erhdhung der Wasserdichtheit sowie zur Erhdhung der Winddichtheit ein Klebeband umlau-
fend um den Blendrahmen und den ausgeschaumten Zwischenraum Uberbriickend angeordnet
werden. Ein derartiges Klebeband ist beispielsweise aus der DE 297 15 660 U1 bekannt. Diese
Bauausfihrung kann aber das oben geschilderte Problem ebenfalls nicht I1ésen, da die Abdich-
tung raumseitig erfolgt.

[0007] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen Blendrahmen bzw. ein Fenster zu schaffen,
welches dem voranstehend geschilderten Problem abhilft.

[0008] Diese Aufgabe der Erfindung wird durch den eingangs genannten Blendrahmen erfllt,
bei dem in den Bereichen zumindest der in Einbaulage untersten Ecken an der Oberflache der
Blendrahmenprofile und/oder der Vorsatzschalenprofile ein die Ausnehmung in diesem Bereich
Uberdeckendes und/oder ausflllendes Dichtelement angeordnet ist, sowie eigenstandig durch
das mit diesem Blendrahmen ausgestattete Fenster.
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[0009] Der Vorteil dieser Lésung liegt in der Einfachheit dieser MaBnahme. Indem namlich
diese Ausnehmung bzw. Nut im Eckbereich, das heit im Bereich des Wandeinstandes bzw.
des Uberdammungsbereiches, durch das Dichtelement abgedeckt und/oder ausgefillt wird,
kann zwar das Wasser in ersterem Fall in diesem Eckbereich in der Nut eindringen, jedoch wird
das weitere Vordringen in die Wand durch das Dichtelement gestoppt bzw. wird bei der Ausfih-
rungsvariante mit der Ausfillung der Nut mit dem Dichtelement verhindert, dass das Wasser
Uberhaupt in diesen Bereich eindringt. Diese Abdeckung bzw. Ausflllung der Nut, das heiBt der
Ausnehmung im Eckbereich des Fensters, ist dabei so breit ausgeflihrt, dass das Wasser sicher
auf die Fensterbank zur Entwésserung abgeleitet werden kann. Durch diese einfache und kos-
tenglnstige MaBnahme ist es also somit nicht erforderlich, dass die Fensterkonstruktion und
damit die entsprechenden ProduktionsstraBen umgebaut werden missen, sondern kann die
Wasserdichtheit im einfachsten Fall durch das Aufkleben dieses Dichtelements auf die entspre-
chenden Stellen erreicht werden.

[0010] Gemé&B einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, dass das Dichtelement
einen zwischen zwei Blendrahmenprofilen und/oder Vorsatzschalenprofilen ausgebildeten
Gehrungsbereich zumindest teilweise Uberdeckend angeordnet ist, sodass also dieses Dich-
telement nicht nur die oben angesprochene umlaufende Nut bzw. die an der Unterseite des
Blendrahmens vorgesehenen Ausnehmungen abdeckt, sondern zumindest teilweise auch den
Gehrungsbereich in der Ecke des Fensters. Es wird damit der Vorteil erreicht, dass auch dieser
Bereich der auf Gehrung geschnittenen Profilelemente besser abgedichtet ist, da dieser Bereich
aufgrund von Kapillarfugen bislang ebenfalls anfallig gegen Wassereintritt war. Dies ist insbe-
sondere auch von Bedeutung bei Vorsatzschalen, da diese Vorsatzschalen in der Regel ledig-
lich auf den Blendrahmen geklipst werden und daher im Bereich der Gehrung zwischen zwei
Profilelementen eine Fuge ausgebildet ist, die aufgrund von Warmedehnungen im Jahreszeiten-
lauf eine unterschiedliche GréBe aufweisen kann.

[0011] Vorzugsweise ist das Dichtelement als Dichtband ausgebildet, womit eine sehr einfache
und rasche nachiragliche Applikation auf den Blendrahmen erfolgen kann. Zudem bietet ein
bandférmiges Dichtelement den Vorteil, dass es in jeder beliebigen Breite den Erfordernissen
entsprechend, das heif3t zumindest in der Breite der Uberdammung des Blendrahmens einfach
zugeschnitten werden kann.

[0012] Dieses Dichtband kann zumindest teilweise aus einem Elastomer gebildet sein, wodurch
Warmespannungen aufgrund von Temperaturunterschieden vom Dichtelement besser ausge-
glichen werden kénnen. Es wird damit eine dauerhaftere Abdichtung erreicht. Zudem ist ein
elastomeres Dichtband besser an die Konturen des Blendrahmens anpassbar, sodass nicht nur
die Montage rascher erfolgen kann, sondern auch die Dichtheit erhéht werden kann.

[0013] Bevorzugt ist das Elastomer ein Butylkautschuk bzw. butylkautschukbasierend, da die-
ser Werkstoff selbstklebend ist und an sehr vielen Oberflachen, also beispielsweise aus Holz
bzw. Holzwerkstoffen, Metall, insbesondere Aluminium, oder Kunststoff, eine sehr hohe Haftfes-
tigkeit aufweist. Dartiber hinaus ist Butylkautschuk bzw. sind butylkautschukbasierende Elasto-
mere selbstverschweiBend, das hei3t, dass bei der Ausbildung von Falzungen, welche entste-
hen, wenn das Dichtband dreidimensional verformt wird, um zumindest vier Seiten im Eckbe-
reich des Blendrahmens zu Uberdecken, diese Falzungen eine hohe Haftfestigkeit aufweisen
und nur mehr unter Anwendung eines hdheren Kraftaufwandes, der in der Regel zur Zerstérung
des Dichtbandes fuhrt, I6sbar ist. Es kann also damit auf zusatzliche Klebemittel zur Anordnung
des Dichtbandes an den Oberflachen des Blendrahmens verzichtet werden.

[0014] Das Dichtelement kann aber auch zumindest annahernd kappenférmig ausgebildet sein,
sodass es im Wesentlichen lediglich auf den Eckbereich bzw. die Eckbereiche des Blendrah-
mens aufgesteckt und dichtend mit diesem verbunden werden muss. Ein nachtrégliches Zu-
rechtschneiden des Dichtelementes bzw. Falzen oder dgl. kann damit gegebenenfalls entfallen.

[0015] Bevorzugt ist das Dichtelement dampfdiffusionsoffen ausgebildet, um die Atmungsaktivi-
tat der Wand zu erhalten.
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[0016] Zur besseren Verarbeitbarkeit und insbesondere zur Verbesserung der Anlage des
Dichtelementes in den Eckbereich des Blendrahmens ist dieses vorzugsweise biegeschlaff
ausgebildet.

[0017] Mit biegeschlaff ist entsprechen dem allgemeinen Verstandnis gemeint, dass damit
keine Momente (bertragen werden kénnen.

[0018] Die Erfindung betrifft weiters Verwendung eines bandférmigen, biegeschlaffen Dichtele-
mentes zur Abdichtung eines Blendrahmens eines Fensters oder einer Tir an einer auBeren
Blendrahmenoberflache.

[0019] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
néher erldutert.

[0020] Es zeigen dabei in jeweils schematisch vereinfachter Darstellung.
[0021] Fig. 1 bis Fig. 4  Querschnitte durch Profilelemente herkdmmlicher Fenster;

[0022] Fig. 5 einen Ausschnitt aus einem Blendrahmen in Stirnansicht mit einem
erfindungsgeméaBem Dichtelement;

[0023] Fig. 6 einen Ausschnitt eines Blendrahmens in Schragansicht von unten mit
einem erfindungsgemafBem Dichtelement.

[0024] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageanderung sinngemaB auf die neue Lage zu bertragen.

[0025] Die Fig. 1 bis 4 zeigen ausschnittsweise Fenster 1 bzw. Tlren im Querschnitt. Diese aus
dem Stand der Technik bekannten Fenster 1 - die dargestellien Querschnitte stehen fir eine
Vielzahl an mdéglichen anderen bekannten Ausflihrungsvarianten von Fenstern 1 -bestehen aus
einem Blendrahmen 2, der durch Blendrahmenprofile gebildet wird, und einem Fligelrahmen 4,
der durch Fligelrahmenprofile 5 gebildet wird und der ein Glaselement 6 tragt.

[0026] Sowohl der Blendrahmen 2 als auch der Fliigelrahmen 4 kénnen aus unterschiedlichs-
ten, aus dem Stand der Technik bekannten Werkstoffen wie Holz, Metall, insbesondere Alumi-
nium, Kunststoff, insbesondere PVC, Holzkunststoffverbundprodukte, etc. bestehen.

[0027] Auch hinsichtlich des Glaselementes 6 sind die Darstellungen nicht beschrénkend zu
sehen, da dieses Glaselement 6 fir die Erfindung keine Rolle spielt. Es kdnnen insbesondere
auch mehr als zwei Glasscheiben verwendet werden, wie dies ebenfalls bereits aus dem Stand
der Technik bekannt ist.

[0028] Bei der Ausfiihrung nach Fig. 1 bestehen der Blendrahmen 2 und der Fligelrahmen 4
aus Holz. An einer auBeren, bewitterten, also raumseitig abgewandten, Blendrahmenoberflache
7 sowie einer duBeren Fligelrahmenoberflache 8 sind so genannte Vorsatzschalen 9, 10, ins-
besondere aus Aluminium, angeordnet, wobei bei dieser Ausflhrungsvariante diese Vorsatz-
schalen 9, 10, die wiederum aus Vorsatzschalenprofilen 11 gebildet werden, Uber geeignete
Befestigungsmittel 12, 13 befestigt sind, insbesondere aufgeklipst sind.

[0029] Selbstversténdlich sind bei diesen Fenstern 1 bzw. Tiren entsprechende Dichtungen 14
vorgesehen, um eine entsprechende Wasser- und Winddichtheit zwischen dem Fligelrahmen 4
und dem Blendrahmen 2 zu erreichen.

[0030] Bei der Ausfiihrungsvariante nach Fig. 2 sind zwischen den Vorsatzschalen 9, 10 und
dem Blendrahmen 2 bzw. dem Fligelrahmen 4 Dammelemente 15, 16 zur Erhdhung der Wéar-
medammung angeordnet, wobei derartige DAmmelemente 15, 16 entweder mit der Blendrah-
menoberflache 7 verklebt sein kdnnen, ebenso wie mit der Vorsatzschale 9, oder (iber entspre-
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chende Befestigungsmittel 17, beispielsweise am Fligelrahmen 4, das hei3t der Fligelrahmen-
oberflache 8, angeordnet sein kénnen. Auch diese Dammelemente 15, 16 sind bereits aus dem
Stand der Technik bekannt.

[0031] Fig. 3 zeigt eine Ausflihrungsvariante eines Fensters 1, wobei die Blendrahmenprofile 3
sowie die Fligelrahmenprofile 5 als so genannte Hohlkammerprofile ausgebildet sind, mit meh-
reren Hohlkammern 18, die gegebenenfalls ein Verstarkungselement 19, beispielsweise ein
Stahlprofil, in zumindest einer der Hohlkammern 18 aufweisen kénnen.

[0032] Auch bei dieser Variante ist die Anordnung von Vorsatzschalen 9, 10 méglich, wie dies
aus Fig. 4 ersichtlich ist. Gegebenenfalls kdnnen wiederum zwischen den Vorsatzschalen 9, 10
und dem Blendrahmen 2 bzw. Fliigelrahmen 4 die Dammelemente 15, 16 nach Fig. 2 angeord-
net werden.

[0033] Da diese Einzelheiten prinzipiell aus dem Stand der Technik bekannt sind, sei diesbe-
zliglich an die einschlégige Literatur verwiesen.

[0034] All diesen Ausflhrungsvarianten von Fenstern 1 bzw. Tiren gemeinsam ist, dass im
Bereich einer vorderen unteren Stirnkante 20 des Blendrahmens 2 zumindest eine Ausneh-
mung 21 vorgesehen ist. Diese Ausnehmung 21 ist dabei in Form einer um den Umfang das
Fenster 1 bzw. Tir, beispielsweise eine Balkontlr, umlaufende Nut ausgebildet. Diese Nut dient
dazu, um eine Kopplung mehrerer nebeneinander angeordneter Fenster zu ermdéglichen bzw.
um darin beispielsweise die Vorsatzschale 9, wie dies aus Fig. 4 ersichtlich ist, zu befestigen.
Diese Ausnehmung 21 kann dabei einerseits in den Vorsatzschalenprofilen 11 ausgebildet sein
(Fig. 1, Fig. 2) oder aber im Blendrahmen 2, das heiBt in den Blendrahmenprofilen 3 selbst (Fig.
3, Fig. 4), wobei dies unabhangig vom verwendeten Werkstoff ist, also diese Ausnehmung 21
Ublicher Weise auch bei Holzfenstern oder Metallfenstern und nicht nur bei Kunststofffenstern
vorhanden ist. Selbst bei Einzelfenstern sind diese Ausnehmungen 21 vorhanden, da diese
Einzelfenster nicht speziell produziert werden, sondern prinzipiell jedes Fenster dazu geeignet
ist, mit anderen Fenstern (iber diese Ausnehmungen 21 gekoppelt zu werden.

[0035] Die Entwasserung von zwischen dem Blendrahmen 2 und dem Fllgelrahmen 3 gegebe-
nenfalls eintretendem Wasser erfolgt tblicher Weise Uber in den Fig. 1 bis 4 nicht dargestellte
Kandle, sodass das Wasser beispielsweise durch das Dichtelement 15 des Blendrahmens 2
oder durch entsprechende Kanéle innerhalb der Blendrahmenprofile 3 nach auBen auf eine
Fensterbank abgeleitet wird. Dabei kann die Ableitung sowohl nach vorne als auch seitlich
erfolgen.

[0036] Aufgrund der steigenden Energiekosten und aus Umweltschutzgriinden werden moder-
ne Wohn- und Industriebauten immer stéarker ged@mmt. Damit verbunden ist auch die zumin-
dest teilweise Uberdammung des Blendrahmens 2, wie dies in Fig. 5 strichliert angedeutet ist.
Diese Uberddmmung kann dabei so weit gehen, dass der Blendrahmen 2 in Frontalansicht von
auBen nicht mehr sichtbar ist. Aus optischen Griinden ist damit verbunden, dass die unterhalb
der Stirnkante 20 angeordneten Fensterb&nke schmaler sind als der Blendrahmen 2 in diesem
Bereich, sodass ein durch zwei Blendrahmenprofile 3 ausgebildeter Eckbereich 22 (Fig. 5) nicht
mehr oberhalb der Fensterbank angeordnet ist, sondern in die das Fenster 1 bzw. die Tar um-
gebende Wand hineinragt. Wie bereits einleitend ausgefihrt, ist damit das Problem verbunden,
dass insbesondere bei starker Bewitterung, also beispielsweise Schlagregen, Uberraschender-
weise groBe Mengen an Wasser innerhalb der Ausnehmung 21, also der Nut, in den Eckbe-
reich 22 transportiert wird und so in die Wand ablauft, wodurch es zu Schadigungen dieser
Wand kommt.

[0037] Zur Vermeidung dieses Problems ist erfindungsgeman ein Dichtelement 23 vorgesehen,
wie dies aus Fig. 5 ersichtlich ist. Dieses Dichtelement 23 wird an der &uBeren Blendrahmen-
oberflache 7 angeordnet, insbesondere mit dieser verklebt. Bei der Ausflihrungsvariante nach
Fig. 5 ist das Dichtelement 23 bandférmig ausgebildet, wobei dessen Abmessungen derart
gestaltet sind, dass das Dichtelement 23 einerseits teilweise einen Gehrungsbereich 24, der
zwischen zwei aneinander stoBenden und gegebenenfalls verbundenen Blendrahmenprofile 3
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bzw. Vorsatzschalenprofile 11 (Fig. 1) gebildet wird, Gberdeckt und zusétzlich auch die Aus-
nehmung 21 Uberdeckend angeordnet ist. Des Weiteren kann eine Breite 25 maximal so groB3
bemessen sein, dass eine Seitenkante 26 des Dichtelementes 23 zumindest annéghernd biindig
mit der spater aufgebrachten Uberddmmung ausgebildet ist.

[0038] Diese Ausfihrungsvariante des Dichtelementes 23 stellt eine bevorzugte Ausfihrungs-
variante dar, da es selbstverstandlich méglich ist, dass dieses Dichtelement 23 lediglich an der
Unterseite der Blendrahmenprofile 3 die Ausnehmungen 21 iberdeckend angeordnet wird, um
damit das Austreten des Wassers aus dem Eckbereich 22 zu verhindern. Mit der Ausfihrungs-
variante nach Fig. 5 wird jedoch zuséatzlich eine héhere Wasserdichtheit im Gehrungsbereich 24
erreicht, da beobachtet werden konnte, dass in diesem Gehrungsbereich 24 zwischen den
Blendrahmenprofilen 3 Wasser aufgrund von Kapillareffekten eintreten kann. Dies ist umso
ausgepragter zu beobachten, wenn die auBere Oberflache des Fensters 1 durch die Vorsatz-
schale 9, 10 gebildet, da diese Vorsatzschalen im Gehrungsbereich 24 (blicher Weise nicht
miteinander verbunden bzw. verschweiBt und/oder abgedichtet sind.

[0039] Das Dichtelement 23 ist bevorzugt aus einem Elastomer gebildet, beispielsweise EPDM
oder Butylkautschuk. Insbesondere letzterer weist den Vorteil auf, dass er an den Oberflachen
des Fensters 1 unabhangig vom Material selbsthaftend ist, sodass auf zuséatzliche Klebemittel
verzichtet werden kann, obwohl diese selbstverstandlich im Rahmen der Erfindung angewendet
werden kénnen, um das Dichtelement 23 mit der Blendrahmenoberflache 7 bzw. der Oberflédche
der Vorsatzschale 9 zu verkleben. Dieses bandférmige Dichtelement 23 weist eine Dicke im
Bereich zwischen 0,2 mm und 5 mm auf und ist insbesondere biegeschlaff ausgebildet, sodass
sich dieses Dichtelement 23 den Konturen der Oberflaichen, an denen es angeordnet wird,
problemlos anpasst und somit die Dichtheit erhdht. Das Dichtelement 23 ist bevorzugt wasser-
dampfdiffusionsoffen in Richtung nach auBen, das heiBt in Richtung auf die Witterungsseite des
Fensters 1, ausgebildet, wobei aber selbstverstandlich auch Ausfliihrungen mit niedriger bzw.
keiner Dampfdurchlassigkeit mdglich sind. Dazu kann an einer &uBeren Oberflache z.B. eine
wasserdampfundurchldssige Schicht angeordnet sein.

[0040] Des Weiteren kann dieses Dichtelement 23 an seiner auBeren, das heif3t nicht mit der
Blendrahmenoberflache 7 bzw. der Oberflache der Vorsatzschale 9 verbundenen Oberflache
Abdeckungen oder unterstitzende Mittel als Putztréager oder zur Verklebung der Uberdammung
aufweisen.

[0041] Dieses Dichtelement 23 wird bevorzugt als Meterware, insbesondere aufgerollt, vorratig
gehalten und gegebenenfalls an die jeweiligen, bendtigten Abmessungen angepasst. Es ist
damit keine gesonderte Fertigung von speziell ausgebildeten Dichtelementen 23, insbesondere
im Hinblick auf die variable Ausgestaltung der Uberddmmung, erforderlich.

[0042] Fig. 6 zeigt eine Ausfiihrung der Erfindung, bei der sich das Dichtelement 23 insgesamt
Uber vier Blendrahmenoberflachen 7 von zwei aneinander stoBenden Blendrahmenprofilen 3
erstreckt. Es werden also nicht nur die nach auBen weisenden Blendrahmenoberflachen 7 von
diesem Dichtelement 23 Uberdeckt, sondern auch die jeweils daran anschlieBenden im Bereich
des Wandanschlusses liegenden Blendrahmenoberflachen 7. Dieses Dichtelement 23 ist dabei
wiederum bevorzugt aus Butylkautschuk bzw. butylkautschukbasierend ausgebildet, insbeson-
dere bandférmig, wobei hier die elastomeren Eigenschaften des Butylkautschuk von Vorteil
sind, da das Dichtelement 23 problemlos dreidimensional ausgebildet werden kann und somit
insbesondere auch aufgrund der Haftung des Butylkautschuks jegliche Oberflachengeometrie
mit diesem Dichtelement 23 (iberdeckt werden kann.

[0043] Da das Dichtelement 23 im Eckbereich 22 des Blendrahmens 2 angeordnet wird, ergibt
sich bei einem einstuckigen bandférmigen Dichtelement 23 zwangsweise ein Materialiberstand
27. Dieser MaterialUberstand 27 wird dreieckférmig gefalzt und in der Folge so umgebogen,
dass er mit der Oberflache des Dichtelementes 23 in Berlihrung gebracht wird. Hierbei erweist
sich der Butylkautschuk als vorteilhaft, da damit eine Art VerschweiBung dieses Materiallber-
standes 27 mit dem restlichen Dichtelement 23 erzielt wird und somit dieser Materialiiberstand
27 mit hoher Haftung annahernd ebenflachig mit der Blendrahmenoberfldche 7 in diesem Be-
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reich - dieser Materialiberstand 27 kann sowohl nach unten als auch nach oben umgebogen
werden - ausgebildet ist. Das Dichtelement 23 ist also in Fall der Ausfiihrungsvariante nach Fig.
6 zumindest annahernd kappenférmig im montierten Zustand ausgebildet.

[0044] Selbstverstandlich besteht im Rahmen der Erfindung auch die Méglichkeit, dass das
Dichtelement 23 nicht einstlickig ausgebildet ist, sondern aus zumindest zwei Teilen, die mitei-
nander Uberlappend an den Blendrahmenoberflachen 7 angeordnet werden, wobei auch hier
wiederum die SelbstverschweiBbarkeit des Butylkautschuks von Vorteil ist, allerdings ist die
einstlckige Variante aufgrund der hdheren Dichtheit zu bevorzugen.

[0045] Neben der bevorzugten Ausbildung des Dichtelementes 23 in Bandform, insbesondere
biegeschlaff, besteht im Rahmen der Erfindung alternativ oder zusétzlich hierzu die Mdglichkeit,
das Dichtelement so auszuflihren, dass es die Ausnehmung 21 im Eckbereich 22 ausflillt,
wobei, sofern kein zusatzliches Dichtelement 23 in Bandform, das an der duBeren Oberflache
der Blendrahmenprofile 3 angeordnet wird, gewahrleistet sein muss, dass kein Wasser in die-
sen Eckbereich 22 eindringt, also das Dichtelement 23 beispielsweise diese Ausnehmungen 21
zur Ganze ausfillen muss. Beispiele fiir solche Dichtelemente kdénnen spezielle Dichtprofile
sein, die vorne, das heiBt in Richtung Fensterbank, geschlossen ausgeflhrt sind und beispiels-
weise profilartig bzw. schnurartig ausgebildet sind und in diese Ausnehmung 21 eingepresst
werden. Da die Ausnehmungen 21 durchaus unterschiedlich hinsichtlich ihres Querschnittes
ausgestaltet sind, sind in diesem Fall speziell angepasste Querschnitte dieses Dichtelementes
23 fir unterschiedlichste Fenstertypen erforderlich, sodass also diese Variante deutlich kosten-
intensiver ist als die bevorzugte Ausflihrungsvariante mit dem bandférmigen Dichtelement 23,
wie dies in den Fig. 5 und 6 dargestellt ist.

[0046] Es besteht weiters die Méglichkeit, dass das Dichtelement 23 vor Ort, das heiBt kurz vor
dem Einbau des Fensters 1 in die Wand, das heiBt in den Wandauslass, erzeugt wird, bei-
spielsweise durch Ausflllen der Ausnehmungen 21 im Eckbereich 22 mit Silikon oder einem
Kunststoffschaum, beispielsweise Polyurethanschaum, wobei sich allerdings in der Praxis
herausgestellt hat, dass die gewiinschte Wasserdichtheit im Eckbereich 22 nur durch entspre-
chend hohe Sorgfaltigkeit in der Verarbeitung und gegebenenfalls zusatzliche MaBnahmen
erreicht wird, wodurch auch diese Ausfihrungsvarianten aufgrund der damit verbundenen
hdheren Kosten nicht die bevorzugten sind.

[0047] Nach einer Ausflihrungsvariante der Erfindung hat es sich als vorteilhaft herausgestellt,
wenn die Ausnehmung 21 bzw. die Nut, die z.B. einen Querschnitt von 5 x 5 mm aufweisen
kann, im bzw. in den Eckbereich(en) 22 zuerst mit einem Dichtstoff, wie z.B. Silikon zumindest
anndhernd ausgefullt wird und danach das Dichtelement 23 dariber wie voranstehend be-
schrieben angeordnet wird, insbesondere wenn der Dichtstoff noch nass ist, also noch nicht
ganzlich abgebunden bzw. ausgehartet ist. Es wird damit erreicht, dass bei hohen Luftdriicken,
d.h. hohen Windgeschwindigkeiten, die in diese Ausnehmungen 21 bzw. Nut einstrébmende Luft
Uber diese Nut Uiber den Umfang des Fensters zumindest teilweise verteilt wird und dabei Was-
ser mitreiBen kann. Diesem Problem kann mit dieser Ausfihrungsvariante der Erfindung entge-
gen getreten werden.

[0048] Zur Erhdhung der Haftfestigkeit des Dichtelementes 23 auf der Blendrahmenoberflache
7 der Blendrahmenprofile 3 kdnnen Voranstriche, beispielsweise handelsibliche Primer, etc.
verwendet werden, wenngleich dies beispielsweise bei Verwendung von butylkautschukbasie-
renden Dichtelementen 23 in Bandform nicht erforderlich ist.

[0049] Es besteht weiters die Mdoglichkeit, das kappenférmige Dichtelement 23 aus einem
steiferen Werkstoff, der anders als bei obiger Ausfiihrung als bandférmiges Dichtelement 23
seine dreidimensionale Form bereits vor Anordnung auf der Blendrahmenoberflache aufweist,
auszubilden und dieses mit dem Blendrahmen zu verkleben. Auch diese Variante ist kostenin-
tensiver.

[0050] Das Dichtelement 23 kann auch hydrophob ausgeristet sein.
[0051] Neben der Anordnung auf vier aneinandergrenzende Oberflaichen des Blendrahmens 2
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oder der Vorsatzschale 9, wie dies in Fig. 6 gezeigt ist, kann sich das Dichtelement auch bis in
den Bereich der raumseitigen Oberflache des Blendrahmens 2 erstrecken.

[0052] Die Breite 25 des Dichtelementes 23 (Fig. 5) an der nach auBen weisenden Blendrah-
menoberflache 7 ist so zu bemessen, dass die Seitenkante 26 oberhalb der anzubringenden
Fensterbank bzw. eines seitlichen Abschlussprofils dieser Fensterbank endet, sodass das in die
Ausnehmungen 21 eintretende Wasser nach dessen Ruckfiihrung nach auBen tber die Fens-
terbank selbst abgefihrt werden kann.

[0053] Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfiihrungsvarianten des Blendrahmens 2,
wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Aus-
fihrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen
der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsméglich-
keit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen
des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

[0054] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
sténdnis des Aufbaus des Fensters 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaBstablich
und/oder vergréBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0055] Bezugszeichenaufstellung

Fenster
Blendrahmen
Blendrahmenprofil
Fligelrahmen
Fligelrahmenprofil
Glaselement
Blendrahmenoberflache
Fligelrahmenoberfldche
Vorsatzschale

10 Vorsatzschale

11 Vorsatzschalenprofil
12 Befestigungsmittel

13 Befestigungsmittel

14 Dichtung

15 Dammelement

16 Dammelement

17 Befestigungsmittel

18 Hohlkammer

19 Verstarkungselement
20 Stirnkante

21 Ausnehmung

22 Eckbereich

23 Dichtelement

24 Gehrungsbereich

25 Breite

26 Seitenkante

27 Materialliberstand
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Patentanspriiche

1. Blendrahmen (2) fur ein Fenster (1) oder eine Tir aus miteinander verbundenen Blend-
rahmenprofilen (3), wobei jeweils zwei Blendrahmenprofile (3) einen Eckbereich (22) aus-
bilden, und wobei gegebenenfalls an einer in Einbaulage der Blendrahmenprofile &uBeren
Blendrahmenoberflache (7) eine Vorsatzschale (9) angeordnet ist, die aus Vorsatzschalen-
profilen (11) gebildet ist, und wobei die Blendrahmenprofile (3) und/oder die Vorsatzscha-
lenprofile (11) zumindest eine Ausnehmung (21) aufweisen, wobei in den Bereichen zu-
mindest der in Einbaulage untersten Eckbereiche (22) an der Blendrahmenoberflache (7)
der Blendrahmenprofile (3) und/oder der Oberflache der Vorsatzschalenprofile (11) ein die
Ausnehmung (21) in diesen Bereichen Uberdeckendes und/oder ausflllendes Dichtelement
(23) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass zur Vermeidung eines Wasseraus-
tritts aus der Ausnehmung (21) in den unteren Eckbereichen der Blendrahmenprofile (3)
oder der Vorsatzschalenprofile (11) das Dichtelement (23) sich von einer unteren Blend-
rahmenoberflache (7) auf die auBere, vordere Blendrahmenoberflache (7) erstreckend am
Blendrahmen (2) angeordnet ist, wobei eine Breite (25) des Dichtelementes (23) an der
nach auBen weisenden Blendrahmenoberflache (7) so bemessen ist, dass die Seitenkante
(26) des Dichtelementes (23) oberhalb einer am Blendrahmen (2) anordenbaren Fenster-
bank bzw. eines seitlichen Anschlussprofils dieser Fensterbank endet.

2. Blendrahmen (2) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtelement (23)
einen zwischen zwei Blendrahmenprofilen (3) und/oder Vorsatzschalenprofilen (11) ausge-
bildeten Gehrungsbereich (24) zumindest teilweise lUberdeckend angeordnet ist.

3. Blendrahmen (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtele-
ment (23) ein Dichtband ist.

4. Blendrahmen (2) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtband zumin-
dest teilweise aus einem Elastomer gebildet ist.

5. Blendrahmen (2) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Elastomer ein
Butylkautschuk bzw. butylkautschukbasierend ist.

6. Blendrahmen (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dichtelement (23) zumindest anndhernd kappenfdrmig ausgebildet ist.

7. Blendrahmen (2) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dichtelement (23) wasserdampfdiffusionsoffen ausgebildet ist.

8. Blendrahmen (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dichtelement (23) biegeschlaff ausgebildet ist.

9. Fenster (1) oder Tir mit einem Fligelrahmen (4) und einem Blendrahmen (2), dadurch
gekennzeichnet, dass der Blendrahmen (2) entsprechend einem der vorhergehenden An-
spriche ausgebildet ist.

10. Verwendung eines bandférmigen, biegeschlaffen Dichtelementes (23) zur Abdichtung
eines Blendrahmens (2) eines Fensters (1) oder einer Tir an einer auBeren Blendrahmen-
oberflache (7).

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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