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(57) Abstract

The invention relates to a furniture assembly system in
which the most important components are knot binding rods (1)
and plates (2), especially plates made of derived timber material.
The knot binding rods (1) are used to secure the plates (2)
together. They preferably take the form of a solid square-section
aluminium rod. Near both its faces, each knot binding rod (1)
has two threaded through-holes. Each hole runs perpendicularly
to two opposite parallel long sides of the binding rod and passes
through its longitudinal axis (6). The two frontal apertures can
take a special screw (3). The plates (2) are fitted with ordinary
commercial attachments (4) into which the downwardly directed
screws (3) of the binding rod (1) can be secured by being pushed
from the side and subsequently locking the attachment (4).

(57) Zusammenfassung

Gegenstand der Erfindung ist ein Mobelbausystem, dessen

.| wichtigste Bauelemente Knotenstibe (1) und Platten (2), ins-
besondere Holzwerkstoffplatten sind. Die Knotenstibe (1) di-
enen dazu, die Platten (2) miteinander zu verbinden. Sie
werden vorzugsweise durch einen Aluminium-Vollprofilstab mit
quadratischem Querschnitt gebildet. Jeder Knotenstab (1) weist
nahe seiner beiden Stirflichen je zwei durchgehende Gewinde-
bohrungen auf. Jede Bohrung verliuft rechtwinklig zu zwei
gegeniiberliegenden, parallelen Knotenstablidngsseiten und durch-
dringt die Knotenstablingsachse (6). Die beiden Stim6ffnungen
jeder Gewindebohrung kénnen je eine spezielle Schraube (3)

aufpehmen. Die Platten (2) sind mit im Handel erhiltlichen Verbindern (4) versehen, an welchen sich die abstehenden Schrauben (3)
des Knotenstabes (1) fixieren lassen, indem sie von der Seite her in die Verbinder (4) hineingeschoben und die Verbinder (4) anschliessend

verriegelt werden.
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MOBELBAUSYSTEM MIT KNOTENSTABEN

Mdbel sollten sich den wechselnden Bediirfnissen der Per-
sonen, welche sie beniitzen, und den wechselnden Raumanforde-
rungen anpassen lassen.

Es kann zum Beispiel vorkommen, dass jemand wiinscht, seinen
Fernseher, welcher vorher auf einem separaten Fernsehtisch-
chen stand, neu ihn in seine Wohnwand zu stellen. Bei einer
herkdmmlichen, unverinderbaren Wohnwand war dies nur dann
méglich, wenn die Wohnwand bereits ein geeignetes, geniigend
grosses Fach aufwies. War dies nicht der Fall, war man dazu
gezwungen, entweder seine Idee zu vergessen oder dann eine
neue Wohnwand zu kaufen.

Es ist zum Beispiel auch denkbar, dass nach einem Umzug eine
Wohnwand in der bisherigen Form nicht in den neuen Raum
passt. Sie kann zum Beispiel zu hoch oder zu breit sein,
oder eine ungeeignete Form aufweisen. Bei herkdmmlichen,
unverdnderbaren Wohnwénden blieb einem auch in diesem Fall
nichts anderes iibrig, als eine neue Wohnwand zu kaufen.

Die herkémmlichen, unverinderbaren MSbel wurden also dem
Bediirfnis der Menschen nach Veranderung nicht gerecht.

Man war daher auf der Suche nach Mdglichkeiten, um M&bel
veranderbar zu gestalten.

Gemdss dem heutigen Stand der Technik sind Mobelbausysteme
bekannt, welche eine gewisse Verdnderung von Mobeln zulas-
sen. Diese M8belbausysteme sind aber kompliziert und aufwen-
dig.

Es sind Mébelbausysteme bekannt, welche aus einem Tragsystem
und einem Einbausystem bestehen. Das Tragsystem wird aus
einer Vielzahl von Stdben und Knoten gebildet, welche zu
einem tragenden Gerippe zusammengesteckt werden. An diesem
Gerippe werden dann die Fiillemente des Einbausystems wie

Tablare, Seitenwdnde, Riickwinde, Tiren, usw. befestigt.
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Die Fiillelemente lassen sich zwar bei diesem System relativ
einfach auswechseln. Das Tragsystem kann aber nur mit gros-
sem Aufwand verdndert werden. Die Verwendung von einem Trag-
system und einem davon unabhé@ngigen Einbausystem ist ausser-
dem unndtig kompliziert und fiihrt zu hohen Herstellungsko-
sten.

Im weiteren sind MSbelbausysteme bekannt, welche mit ferti-
gen Modulen arbeiten. Die Module sind wiirfel- oder quader-
férmig. Sie werden aus Platten gebildet, welche auf geeigne-
te Art und Weise zusammengeschraubt sind. Zur Bildung eines
Mdbels werden eine Vielzahl von Modulen nebeneinander- oder
ibereinandergestellt. Die Module sind oft mit Klammern oder
Schrauben aneinander fixiert.

Diese Mdbelbausysteme erlauben keine freie Gestaltung, da
die einzelnen Module in ihrer Grdsse und Form nicht verin-
derbar sind. Die Module lassen sich zudem nur in einer be-
stimmten, vorgegebenen Art und Weise zusammenstellen und
lassen sich nicht frei kombinieren. Wenn man ein bestehendes
Mdbel verdndern will, muss man es vollstdndig oder zumindest
teilweise demontieren und dann wieder aufbauen.
Schliesslich sind noch Mobelbausysteme bekannt, welche als
Verbindungselemente fiir die flachenférmigen Bauelemente Ver-
bindungsstdbe verwenden. Die Bauelemente werden an ihren
Stirnseiten an den Verbindungsstiben fixiert.

Solche Verbindungsstibe wurden.in den Patentschriften CH 467
421 (Verdffentlichungsdatum 28.02.1969), DE 34 05 571 (0f-
fenleqgungstag 22.08.1985) und DE 28 48 523 (Offenlegungstag
31.05.1979) beschrieben.

Bei den Verbindungsstiben, welche in den Patentschriften DE
28 45 523 und DE 34 05 571 beschrieben wurden, haben die
Verbindungsvorrichtungen zur Befestigung der Bauelemente an
den Verbindungsstiben die Form von Bolzen, welche recht-
winklig von den Verbindungsst#ben abragen. Die Bolzen werden
in Aufnahmebohrungen der Stirnseiten der Bauelemente einge-
steckt und mit quer zu den Bolzen verlaufenden Schrauben (DE

34 05 571) festgeschraubt oder mit einem geeigneten Kleber
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(DE 28 45 523) in den Aufnahmebohrungen fixiert.

Beim Verbindungsstab, welcher in der Patentschrift CH 467
421 beschrieben ist, haben die Verbindungsvorrichtungen die
Form von Diibeln, welche einen Kopfteil und einen Schaftteil
aufweisen. Die Diibel sind mit ihren Kopfteilen in eine Off-
nung des Verbindungsstabes einsetzbar und anschliessend in
diesem befestigbar. Die vom Verbindungsstab abragenden
Schaftteile sind in den Aufnahmebohrungen der Bauelemente
formschliissig fixiert. Die Diibel miissen auf umstdndliche Art
und Weise am Verbindungsstab gesichert werden. Zur Sicherung
dienen zum Beispiel Sicherungsnadeln, welche quer durch die
Kopfteile der Diibel geschoben werden, oder Verriegelungs-
gabeln, welche die Hilse der Kopfteile umfassen.

Bei all diesen bekannten Mdbelbausystemen, welche Verbin-
dungsstdbe verwenden, ist die Befestigungstechnik zur Fixie-
rung der Bauteile an den Verbindungsstében ungeeignet. Keine
der bekannten Befestigungstechniken erlaubt es, bei einem
vollstdndig aufgebauten Mdbel einzelne Bauelemente an belie-
biger Stelle zu entfernen oder zu erganzen. Wenn man ein
Mobel nachtrdglich ver&ndern will, muss es zumindest teil-
weise abgebaut werden. Falls bei der Befestigungstechnik die
Verbindungsvorrichtungen sogar an den Bauelementen fest-
geleimt sind (DE 28 45 523), dann ist es nicht einmal mehr
méglich, die M&bel nachtriglich abzubauen.

Die Erfindung stellt sich nun die Aufgabe, ein MSbelbau-
system zu schaffen, welches einfach aufgebaut ist, dessen
Bauelemente beliebig zusammensteckbar und frei kombinierbar

sind, und dessen tragende Bauelemente nachtrdglich problem-
los ausgewechselt werden k&nnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiss mit Hilfe der Ausbildungs-
merkmale nach dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches
1 gelédst.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Mdbelbausy-
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stem, dessen wichtigste Bauelemente Knotenstdbe und Platten,
insbesondere Holzwerkstoffplatten sind.

Dieses Mdbelbausystem zeichnet sich vor allem durch die
Befestigungstechnik aus, welche zur Befestigung der einzel-
nen Bauelemente an den Knotenstiben eingesetzt wird. Diese
Befestigungstechnik erméglicht nicht nur ein schnelles, ein-
faches Fixieren der Bauelemente an den Knotenst#iben, sondern
auch ein problemloses Entfernen und Anbringen von Bauelemen-
ten an bereits bestehenden M&beln.

Die Knotenstibe dienen dazu, die Platten miteinander zu ver-
binden. Sie werden vorzugsweise durch einen Aluminium-Voll-
profilstab mit quadratischem Querschnitt gebildet. Jeder
Knotenstab weist nahe seiner beiden Stirnflidchen je zwei
durchgehende Gewindebohrungen auf. Jede Bohrung verliuft
rechtwinklig zu zwei gegeniiberliegenden, parallelen Knoten-
stabldngsseiten und durchdringt die Knotenstablingsachse.
Die beiden Stirn&ffnungen jeder Gewindebohrung k&nnen je
eine spezielle Schraube aufnehmen.

Die Platten sind mit im Handel erhdltlichen Verbindern ver-
sehen, in welche die abstehenden Schrauben der Knotenstibe
von der Seite her eingeschoben werden k&nnen und nicht von
der Stirnfliche her eingesteckt werden miissen, wie dies zum
Beispiel bei stirnseitigen Aufnahmebohrungen der Fall ist.

Die Erfindung ist unter anderem in den Zeichnungen erliu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 dreidimensionale Darstellung eines Knotenstabes
ohne Schrauben

Fig. 2 dreidimensionale Darstellung eines Knotenstabes mit
Schrauben und einer Platte mit Verbindern

Fig. 3  Querschnitt durch einen Knotenstab mit Schrauben

und durch zwei fiir die Befestigung richtig positio-
nierten Platte



WO 94/27053 - PCT/CH94/00030

Fig. 4 Aufsicht auf eine Platte mit vorgebohrten Ldchern
und vier Verbindern

Fig. 5 dreidimensionale Darstellung eines mit Hilfe des

vorgeschlagenen Mobelbausystem gebildeten, ein-
fachen M&belstiickes

Fig. 6 dreidimensionale Darstellung einer Wohnwand, welche

mit dem vorgeschlagenen Mtbelbausystem gebaut ist

Die Linge des Aluminium-Vollprofilstabes, aus welchem der
Knotenstab 1 gebildet wird, entspricht der Breite der zu
verbindenden Platten 2. ber Knotenstab 1 weist einen quadra-
tischen Querschnitt auf (vgl. Fig. 1). Seine Breite ent-
spricht der Dicke der zu verbindenden Platten 2. Seine Brei-
te kann aber auch etwas grésser sein als die Plattendicke.
Die Léngskanten 16 des Knotenstabes 1 sind vorzugsweise
leicht abgerundet. '

In den Knotenstab 1 lassen sich maximal acht Schrauben 3
einschrauben, an denen die Platten 2 mit speziellen Ver-
bindern 4 fixiert werden kdnnen. Dafiir ist der Knotenstab 1
mit acht durchgehenden Gewindebohrungen 5 versehen. Diese
Gewindebohrungen 5 sind paarweise nahe der beiden Stabenden
angeordnet. Die beiden Gewindebohrungen 5, welche ein Boh-
rungspaar bilden, stehen rechtwinklig aufeinander (vgl. Fig.
3). Die Gewindebohrungen 5 verlaufen ausserdem rechtwinkliqg
zu den Seitenflidchen 7 des Knotenstabes 1 und durchdringen
die Knotenstablingsachse 6.

Der Abstand zwischen den Gewindebohrungen 5 und den Knoten-
stabstirnfléchen 17 entspricht etwa einem Sechstel der Lange
des Knotenstabes 1 (vgl. Fig. 1).

Die beiden Stirndffnungen einer Gewindebohrung 5 vermdgen je
eine Schraube 3 aufzunehmen. Es werden spezielle Schrauben
3 verwendet, welche sich fiir die verwendeten Verbinder 4
eignen (vgl. Fig. 4). Die Schrauben 3 sind auf dem Markt er-
h&ltlich. Sie weisen oberhalb ihres Gewindes einen zylinder-
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férmigen Kragen 19 auf. Die Schrauben 3 werden soweit in die
Gewindebohrungen 5 eingeschraubt, bis die untere Seite die-
ses Kragens 19 an der Oberfliche des Knotenstabes 1 ansteht.
Dadurch wird erreicht, dass diejenigen Teile der Schrauben
3, welche an der Knotenstaboberfliche vorragen, immer gleich
lang sind. Dies ist eine wichtige Voraussetzung dafiir, dass
die Schraubenkdpfe durch die Verbinder 4 an den Platten 2
problemlos fixiert werden k&nnen. Pro Seitenfliche 7 des
Knotenstabes 1 kénnen zwei solche Schrauben 3 eingeschraubt
werden. Sie stehen im eingeschraubten Zustand rechtwinklig
auf den Seitenflichen 7 des Knotenstabes 1 (vgl. Fig. 1 und
2).

Die Platten 2 sind entweder quadratisch oder rechteckformig.
An ihren beiden seitlichen Stirnflichen 8 sind je zwel
Verbinder 4 befestigt. Es werden bekannte, auf dem Markt er-
hdltliche Verbinder 4 verwendet, welche Schrauben 3 fest-
klemmen kénnen. Bei den Verbindern 4 handelt es sich um vom
MGbelbau her bekannte Greiferkrallen-Schldsser. Bei diesen
Greiferkrallen-Schldssern wird die Verriegelung bzw. Verbin-
dung durch Verdrehen einer nach innen hin exzentrisch ver-
laufenden Greiferkralle 21 hergestellt (vgl. Fig. 3). Der
Abstand des Kragens 19 zum Kopf 20 einer Schraube 3 ist
grosser als das Eingreifende 22 der Greiferkralle 21 eines
Verbinders 4.

Die Verbinder 4 sind zylinderférmig und weisen eine Aus-
sparung auf, welche von der Aussenseite des Verbinders 4 bis
in dessen Mitte verl&uft und welche gegen eine Verbinder-
stirnseite hin geéffnet ist. Um eine Schraube 3 zu fixieren,
wird diese von der Stirnseite des Verbinders 4 her in die
Aussparung eingefiigt. Die Schraube 3 muss dabei parallel zur
Verbinderstirnseite gehalten werden und ihr Kopf 20 muss dem
Zentrum des Verbinder 4 zugewandt sein. Wenn die Schraube 3
in die Aussparung eingefiigt ist, wird mit einem Schrauben-
zieher die Greiferkralle 21 des Verbinders 4 von einer ge-
offneten Position in eine geschlossene Position gedreht. Das
Eingreifende 22 der Greiferkralle 21 wird dabei unter den
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Schraubenkopf 20 geschoben, wodurch dieser im Verbinder
4 fixiert wird.

Um die Verbinder 4 an den Platten 2 befestigen zu konnen,
sind diese mit vier Bohrungen 9 versehen. Je zwei dieser
Bohrungen 9 sind unmittelbar neben jeder seitlichen Stirn-
fléche 8 der Platten 2 angeordnet. Die Bohrungen 9 verlaufen
rechtwinklig zur Plattenoberfliche.

Sie sind nicht durchgehend. Ihre Tiefe und ihr Durchmesser
entsprechen der Hdhe bzw. dem Durchmesser der Verbinder 4.
Der Abstand zwischen den Langsachsen der Bohrungen 9 und den
seitlichen Stirnflichen 8 ist etwas kleiner als der Boh-
rungsdurchmesser, so dass die Stirnfléchen 8 durch die Boh-
rungen 9 durchbrochen werden. An den Stirnflichen 8 ent-
steht dadurch bei jeder Bohrung 9 eine schlitzférmige Off-
nung 10 (vgl. Fig. 3 und 4). Der Abstand zwischen diesen
schlitzférmigen Offnungen 10 und den Ecken 18 der Platten 2
entspricht dem Abstand zwischen den Gewindebohrungen 5 von
den Knotenstabstirnflichen 17.

Um eine Platte 2 an einem Knotenstab 1 zu befestigen, posi-
tioniert man die Platte 2 in der Art und Weise neben dem
Knotenstab 1, dass die untere Kante einer der seitlichen
Stirnflichen 8 der Platte 2 an einer der Knotenstablingskan-
ten 16 anliegt und die vordere und hintere Stirnfliche 12,
13 mit den Knotenstabstirnflichen 17 biindig sind.

Die beiden Schrauben 3 der Knotenstabseitenfliche 7 befin-
den sich in dieser Position unmittelbar vor den schlitzfor-
migen Offnungen 10 der seitlichen Stirnflichen 8 der Plat-
te 2. Die Platte 2 wird nun derartig in die Richtung des
Knotenstabes 1 beweqt, dass die Schrauben 3 in die schlitz-
férmigen Offnungen 10 hineingleiten. A

In der Endposition deckt sich die seitliche Stirnfliche 8§
der Platte 2 vollstdndig mit der entsprechenden Knotenstab-
seitenfliche 7, und die beiden Schrauben 3 sind vollsténdig
in die schlitzférmigen Offnungen 10 und somit auch in die
dazugehdrigen Verbinder 4 eingefiigt. Um die Schrauben 3 in
den Verbindern 4 zu fixieren, braucht man nun nur noch mit
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einem Kreuzschraubenzieher die Greiferkrallen 21 der Ver-
binder 4 zu schliessen.

In analoger Art und Weise lésst sich eine Platte 2 gleich-
zeitig an zwei parallelen Knotenst&ben 1 fixieren.

An jedem Knotenstab 1 kénnen maximal vier Platten 2 befe-
stigt werden.

Es ist aber auch méglich, an einem Knotenstab 1 nur drei
oder zwei Platten 2 anzubringen. Im Falle von zwei Platten
2 besteht die M8glichkeit, diese in einer Ebene oder recht-
winklig zueinander anzuordnen.

Mit Hilfe des Knotenstabes 1 lassen sich also alle Knoten-
punkte bilden, welche bei einem M&bel normalerweise vorkom-
men.

Es ist zu betonen, dass die abstehenden Schrauben 3 der Kno-
tenstdbe 1 von der Seite her in die Verbinder 4 eingescho-
ben werden kénnen, und nicht von der Stirnfliche her einge-
steckt werden miissen, wie dies zum Beispiel bei stirnseitji-
gen Aufnahmebohrungen der Fall ist. Dies bedeutet, dass die
Platten 2 von der Seite her zwischen zwei bereits montier-
te Knotenstdbe 1 geschoben und an diesen fixiert werden k&n-
nen. Eine bereits fixierte Platte 2 kann jederzeit problem-
los von den entsprechenden Knotenstiben 1 geldst und seit-
lich von den Knotenstiben 1 weggezogen werden.

Zur Befestigung von Einbauten wie Tablaren, Riickwédnden,
Trennwénden, Tdrscharnieren, Schubladen, etc. sind die Plat-
ten 2 mit vorgebohrten Léchern 11, 14 versehen.

Die Lécher 11 zur Befestigung von Tablaren und Schubladen
sind zum Beispiel auf je einer Linie, welche parallel zur
vorderen bzw. hinteren Stirnfl&che 12 + 13  der Platten 2
verlaufen und von diesen den gleichen Abstand haben wie die
schlitzfdrmigen Offnungen 10 der seitlichen Stirnflichen 8.
Die Ldcher 11 sind in regelméssigen Abstinden angeordnet.
Zur Befestiqung von Tirscharnieren und Winkelstiicken 15 fiir
die Fixierung der Riickwand dienen vier weitere Lochpaare 14,
welche nebeneinander in der Nihe der seitlichen Stirnflichen
8 der Platten 2 angeordnet sind.
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Dank dieser vorgebohrten Lécher 11, 14 wird die Montage zu-

sadtzlich vereinfacht, da dem Kunden sdmtliche Bohrarbeiten
abgenommen werden.

Vorteile auf:

Beim vorgeschlagenen Mobelbausystem k&nnen einzelne tragende
Teile problemlos ein- und ausgebaut werden, auch wenn das
M&bel bereits vollstdndig Zusammengebaut ist. Dies war bei
keinem der bisher bekannten M8belbausystemen mdglich, auch
nicht bei denjenigen, welche Verbindungsstibe verwendeten.
Gegenliber den bisher bekannten Verbindungsst#iben hat der
Knotenstab des vorgeschlagenen Mdbelbausystems ausserdem den
Vorteil, dass er mit wenigen einfachen Handgriffen an den
plattenfsrmigen Bauelementen befestigt und auch einfach von
diesen wieder geldst werden kann.

Die Teile des vorgeschlagenen MSbelbausystems sind beliebig
montierbar und die Einbauelemente kdénnen frei an den vorge-
sehenen Reihenbohrungen befestigt werden. Bei den bisher
bekannten Mdbelbausystemen mit getrenntem Trag- und Einbau-
system, waren die Montagemdglichkeiten fiir die Einbauelemen-
te durch das Traggeriist vordefiniert und dadurch-entspre-
chend eingeschrinkt.

Verdnderungen am Traggeriist waren kompliziert und aufwendig.
Die Mébelbausysteme, welche mit fertigen Modulen arbeiteten,
waren noch eingeschrénkter, da sich die Module nur in einer

begrenzten Anzahl von Anordnungen Z2usammenstellen liessen.
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Wenn man eine bestehende Anordnung &ndern wollte, musste man
das bestehende M&bel vollstdndig oder zumindest teilweise
abbauen.

Das vorgeschlagene Mdbelbausystem lisst der Phantasie hin-
gegen freien Spielraum und setzt den Anwendungsmdglichkeiten
praktisch keine Grenzen.

Mit dem vorgeschlagenen Mdbelbausystem lassen sich Wohn-
wande, Schreibtische, Biicherregale, Badezimmerschrinkchen
und viele weitere Mdbel bauen.

Bei einem Umzug oder bei einem Wechsel der R&umlichkeiten
kann man die MSbel einfach ohne die Hilfe von Fachleuten und
ohne spezielle Werkzeuge abbauen und nachher, den neuen

Raumanforderungen angepasst, wieder aufbauen. Der Kunde
bendtigt lediglich einen Schraubenzieher.

Zusammenfassend lidsst sich sagen, dass sich das vorge-
schlagene Mtbelbausystem durch seine Vielfdltigkeit, seine
Flexibilitdt und seine Einfachheit bei der Montage und bei
nachtrédglichen Verdnderungen auszeichnet. Es wird dank die-

sen Vorziigen auf grosses Interesse stossen.
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HINWEISNUMMERNVERZEICHNIS

Knotenstabe

Platten

Schrauben der Knotenstibe

Verbinder

durchgehende Gewindebohrungen

Langsachsen der Knotenstibe

Seitenflidchen der Knotenstibe

seitliche Stirnflichen der Platten

Bohrungen zur Aufnahme der Verbinder
schlitzférmige Offnungen in den seitlichen
Stirnflichen

Locher zur Befestigung von Tablaren und Schar-
nieren

vordere Stirnflichen der Platten

hintere Stirnflichen der Platten

Lochpaare zur Befestigung von Winkelstiicken
und Scharnieren

Winkelstiicke

Langskanten der Knotenst#be
Stirnflidchen der Knotenstibe
Ecken der Platten

Kragen der Schraube
Schraubenkopf

Greiferkralle

Eingreifende
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PATENTANSPRUECHE

Mobelbausystem, insbesondere zum Aufbau einer Regalwand,
bestehend aus horizontal verlaufenden Verbindungselementen
in Form von Knotenstdben, die mit Fiillelementen in Form von
Platten, insbesondere Holzwerkstoffplatten als Tablare,
Seiten- oder Ruckwidnde mittels lésbaren bzw.
verriegelbaren, in den Platten angeordneten Verbindern
verbunden sind,

dadurch gekennzeichnet, das

an den Seitenfldchen (7) der Knotenstibe (1) zur
Verankerung wenigstens eine abstehende Schraube (3) mit
einem verbreiterten Schraubenkopf (20) angeordnet ist, die
in Einbaustellung beziiglich der Platte (2) in eine dort
vorgesehene schlitzartige 6ffnung (10) eines
gegeniuberliegenden Verbinders (4) von der Seite her
einschiebbar ist, wobei die seitliche Stirnflache (8) der
Platte (2) durch die 6ffnung (10) zum seitlichen
Einschieben der Schraube (3) unterbrochen ist.

Mobelbausystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, das

mehrere Schrauben (3) in sich kreuzenden Gewindebohrungen
(5) in dem Knotenstab (1) vorgesehen sind.

Mébelbausystem nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Gewindebohrungen (5) jeweils um ca. 15% der Gesamtlange
der Knotenstabe (1) entfernt von dessen Stirnseiten (17)
angeordnet sind.

Mébelbausystem nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Knotenstdbe (1) als Aluminium-Vollprofilstébe
ausgebildet sind.

Moébelbausystem nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB
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die Breite der Knotenstdbe (1) der Dicke der zu
verbindenden Platten (2) entspricht.

Mobelbausystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, das

die Knotenstdbe (1) quadratische Querschnittsform
aufweisen.

Mobelbausystem nach einem der Anspriche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Schraube (3) einen durchmessergréBeren Kragen (19) zur
Anlage an der Seitenflache (7) des Knotenstabes (1)
aufweist.

Mébelbausystem nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Abstand des Kragens (19) zum Schraubenkopf (20) gréBer

ist als das Eingreifende (22) einer Greiferkralle (21) des
Verbinders (4).
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GEANDERTE ANSPRUCHE
[beim Internationalen Biiro am 11 August 1994 (11.08.94) eingegangen;
neue Anspriiche 9 und 10 hinzugefiigt; alle weiteren Anspriiche unverdndert (1 Seite)]

die Breite der Knotenstdbe (1) der Dicke der zu
verbindenden Platten (2) entspricht.

6. Mobelbausystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Knotenstdbe (1) quadratische Querschnittsform
aufweisen.

7. MObelbausystem nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
~ dadurch gekennzeichnet, daB
die Schraube (3) einen durchmessergréBeren Kragen (19) zur
Anlage an der Seitenfldache (7) des Knotenstabes (1)
aufweist.

8. Modbelbausystem nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Abstand des Kragens (19) zum Schraubenkopf (20) gréBer
ist als das Eingreifende (22) einer Greiferkralle (21) des
Verbinders (4).

9. Mbbelbausystem nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die Knotenstdbe (1) zusammen mit den Platten (2), die durch
verriegelbare, in den seitlichen Stirnflédchen (8) der Plat-
ten (2) angeordneten Verbindern mit den Knotenst&ben (1)
verbunden sind, das Traggeriist und die Seitenwdnde, B&éden
und Deckel des Mo6bels bilden.

10. Mobbelbausystem nach einem der Anspriche 1-9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
jede Platte (2) des Mbbels einzeln und ohne Ver&nderung an-
derer Knotenstdbe (1) oder Platten (2) seitlich ein- und
ausgebaut werden kann.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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IN ARTIKEL 19 GENANNTE ERKLARUNG

Beim Mébelbausystem mit Knotenstiben bilden die Knotenstébe
zusammen mit den Platten das Traggeriist und die Seiten, Béden
und Deckel des damit gebildeten Mébels. Das erméglicht eine
sehr einfachen und preisgiinstige Herstellung der Teile und einen
rationellen Bau der Mébel.

Im Gegensatz dazu stehen Mobelsysteme, die zuerst mit Staben
und Knoten ein Traggerlist bauen und anschliessen die Flachen
mit Platten ausfiillen. Diese Mébelbausysteme benétigen sehr vie-
le Teile und sind aufwendig beim Zusammenbau. Das im Interna-
tionalen Recherchenbericht angefiihrte Patent DE,U,87 15 469
(NOTHEN K.) 7. Januar 1988 (Prasentationsgestell) gehort zu
diesen Mébelbausystemen. Bei diesem System bilden die Eckver-
binder aus Holz zusammen mit den mit Schrankbeschliagen ver-
bundenen Holzstédben das Traggerist des Mébels.

Beim Mobelbausystem mit Knotenstaben kann jede Platte einzeln
und ohne Veranderung der anderen Knotenstébe oder Platten
nachtréglich seitlich ein- und ausgebaut werden. Dadurch wird der
Zusammenbau und die nachtrégliche Anderungen der Mébel ver-
einfacht.

Das im Internationalen Recherchenbericht angefiihrte Patent
DE,A,28 12 922 (KRALJ N.) 10. Mai 1979 (Montage-Randverbin-
dung der Platten, insbesondere fiir zusammensetzbare Mébel)
verwendet Verbindungselemente, bei denen der Verbindungsbol-
zen nur in der Plattenachse eingeschoben werden kénnen. Des-
halb kdnnen einzelne Platten nachtréglich nicht aus dem Mébelsy-
stem ein- oder ausgebaut werden. Fiir kleiner Anderungen muss
das ganze Mdbel von Aussen her abgebaut und nach der Ande-
rung von Innen her wieder aufgebaut werden.
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