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(54) Piidavny svafovaci materidl ke svafovani ocelov§ch vyrobkd

1

) Vyndlez se vztahuje na ptidavny svafovaci material ke svafovéni ocelov§ch vyroth.
izvléété vyrobkd z chromové oceli, 6dolné proti kerozi, jako jsou kola vodnich turbin, lod~
%ni srouby a podobné. _ a4 -

‘ 0b&Zné kola vodnich turbin se vyrdbdji 2z chromové oceli, jeZz obvykle obsahuje podle
'hmotnobti 0,1 % i vice uhliku a 14,0 % i vice chromu.‘fgfo kombinace velmi nepffznivé
ovliviuje kvalitu svaru. Ve svaru vznikaji trhliny. Ke sniZeni tohoto nebezpeli se spojo-
vané dily pred svatovinim ohfivaji{ na teplotu 200 a2 300 °C, naleZ se po svafeni nepro-
dlend popusti.

Podle sovétského autorského osvéd&eni &. 250 461 je jako piidavny svafovac{ materidl
‘vhodné ocel o sloZeni podle hmotnosti: 12,0 a 13,0 % chronu. 0,8 az 1,1 % m&di, 2,8 ai
3,2 % niklu, 0,6 aZ 0,8 % manganu, az 0,06 % uhliku, aZ 0,4 % kfemiku, a% 0,025 % siry,
az 0,025 % fosforu, zbytek Zelezo.

Tato ocel mé pomérnd malé nepfiznivé iéinky na kvalitu svaru, aviak pfedbdzné nahfi-
vani svafovanych dild a jejich neprodlené popousténi je i naddle nutné.

Lepsi vysledky davé piidavny nvaioyaoi materisl podle francouzského patentového spi-
su &, 1 591 973 o sloZeni podle hmotnosti: 11,0 aZ 14,0 % chromu, 3,0 a1 8,0 % niklu,
:0.005 az 0,030 % uhliku, 0,25 ai 2,00 % manganu, ai 3,5 % molybdenu, zbytek Zelezo. Piri
pfedehiivani svafovanych di1d a jejich popousténi vznika svar prakticky bez trhlin.
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z patont;vého spisu Sp. st. a. 2 891 859 je zném ptidavny svafovaci materisl o sloZeni
podle hmotnosti: 9,0 aZ 14,0 % chromu, az 0,4 % kto-iku. 0,02 a% 0,06 % uhlfku, 0,01 a}
0,04 % dusiku, az 4,0 % niklu a az 6,0 ¥ manganu, zbytek Zelezo, ptidemi dhrnny obsah uhlf-
ku a dusiku nesmf pfokroéit 0,08 %. I v tomto pripadé je nutnolsvaiované dily predehifivat
a popoustét,

Geelem vyndlezu je vytvofitipfidavny svaifovaci materidl pro svafovént chromovych nce-
1{, jenit by umoZnil svafovat dily z téchto oceli bez piedchoziho pfedehfivdni a nasledujf-
ciho popoustént.

Uloha je resena vytvoienim pfidavného svafovacftho materislu ke svafovdni ocelovjch v§-
robkd obsahujfciho podle hmotnosti 11,0 az 13,5 % chromu, 1,8 az 3,0 ¥ niklu, 0,1 aZ 0,5 %
kifemfku, 0,3 at 1,0 % manganu a zbytek Zelezo, podle vynilezu, Jeho% podstata spoéfva
v tom, Ze 6bnahuje 0,002 aZz 0,015 % uhliku,

" Pro snfzenf mezikrystalické koroze obsahuje materisl podle vynélezu piidavné 0,002 a2
0,010 % dusiku. .
Pro zibrlnént vzniku nadbyteéného J feritu ve struktule svaru nutno prvky vytvareji-

ci austenit, to jest nikl a mangan, udrZet v mezich, jeZ jsou podle vyndlezu dény vzorcem:

Cr + 1,5 Si
Ni + 0,5'Mn + 30.(C + N)

= 3,5 aZ 6,0,

ptitemi obsah jednotlivych prvkid Je uddvén v % hmotnostnich.

Podstatnd vyhoda pifdavného svafovaciho materidlu podle vyndlezu je v tom, Ze pFi je=
ho poutit{ se bez predehffvan{ a popousdténi svalovanych dili dosahne téze kva;ity svaru,
Jako u znémjch pfidavnych svafovacfch materisld pti pfedehtivani a popousténi. Tim odpad4
potfeba néroéného a u obéZnych kol vodnich turbin i rozmérného tepelného zarizent.

Jako pfiklad byla vyrobena tavnid elektroda o priméru 5 mm z materidlu podle vyndlezu,
vyrobeného ve vakuové indukéni peci, JehoZ sloZeni podle hmotnosti bylo: 0,01 % uhliku,
0,26 % kiemfku, 0,55 % nﬁnganu. 13,06 % chromu, 2,06 % niklu, 0,010 % dusiku, 0,010 % siry,
0,02 % fosforu, zbytek Zelezo. Elektroda byla opatfena obalem z fluoru a vidpniku.

Pomoci této elektrody se pti teplotd mistnosti svafovaly jednotlivé &4sti z oceli
obsahujici{ podle hmotnosti: 12,3 % chromu, 3,1 % niklu, 0,8 % médi, 0,65 % manganu, 0,04 %
uhliku, 0,1 % kiemiku, 0,012 % siry, 0,032 % fosforu, zhytek Zelezo.

Po svalteni nebyl popoustdn ani svar ani Jeho okoli,

Svatené dfly byly zé‘érné deformovany, anif se ve svaru objevily néjaké trhliny. PFi
shodném deformovan{ porovnévacich dild svafenych zndmymi pfidavnymi svafovacimi materidly
se viak trhliny projevily. )

Dalsf zkoudky pak uk&zaly, %e materidl svaru Je stejnd odolny proti korozi a ddinkim
kavitace, jako materisl zskladn{f.

Pridavny svalfovaci materisl podle vyndlezu je vhodny zejména pro vza jemné svafovan{
Jednotlivych df1d obdZnych kol vodnich turbin. :

Déle je vhodny pro svafovéni jodnoflivych df18 .n&dob, vystavenych i¢inkdm koroie, 8po=-
Jovén{ d{1d lodnfch sroubd, jakoZ i k navafovéni ochranngch povlékd na pleochy vystavené
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Héinkiim kavitace.

PREDMET VYNALEZU

1. Pridavny svafbvaci matériél ke svafovdni ocelovych vyrobkid, obsahujfci podle hmotnosti
11,0 az 13,5 % chromu, 1,8 éi 3,0 % niklu, 0,1 az 0,5 % kfemiku, 0,3 aZ 1,0 % manganu
a zbytek Zelezo, vyznalen§ tim, Ze obsahuje 0,002 az 0,015 ¥ uhliku.

2. Piidavny svafovaci materiédl podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze obsahuje 0,002 aZ 0,610 %
dusiku. A B _

3. Piidgvny svafovaci materidl podle bodu 2, vyznadeny tim, #e obsah uhliku a dusiku vzhle-

dem k obsahu chromu, niklu, manganu a kifemiku je urden vztahem:

Cr + 1,5 Si
" " Ni + 0,5 Nn + 30.(C + N)

= 3,5 aZ 6,0,

ptiemi obsah jednotlivych prvkd je uddvdn v % hmotnostnich,
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