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A taldlmédny szerint a kohaszati edény bazikus munkaré-
tegétgvlegalébb részben olyan szdraz dongdlt bazikus anyag
alkotja, amely vegyilég keményedd, legaldbb részben monoli-
tikus védéréteggeﬂﬁvan ellatva. A taldlmany egy mésik kivi-
teli alakjanal a munkaréteg(s)felsé' rétege legalabb részben
monolitikus O6sszesiilt kérget alkot. A taldlmény szerinti el-
jadras sor&n a koh&szati edények fenékbélését uGgy készitjiik
el, hogy szaraz bazikus ddngdldanyagbdl réteget készitiink
az edény fenéklapjan és/vagy szigeteldrétegen, az anyagot
besiritjiik vibralassal vagy dongdléssel, véddréteget alaki-
tunk ki kémiai Gton kikeményedd masszabdél a dongdlt rétegen,
majd szaritast és a t{iz4l1l6 massza kikeményitését végezzik
el, véqil pedig felhevitjiik a bélést. A bélés felhevitése
tdrténhet az edénybe bevezetett égdkkel, vagy pedig az elsd

fémolvadék adag bedntésével. A taldlmédny szerinti eljaréas
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egy masik valtozatanal széraz, bazikus, tdzalld anyagbdél az
edény fenekén és/vagy szigeteldrétegen réteget képeziink, a
réteget vibralassal vagy ddngdléssel besliritjiik és a ddngolt

bélést égdfejekkel felmelegitjiik. (1. abra)
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A jelen talalmany targya olyan kohészati edény acélgyar-
tashoz, amely bazikus munkaréteggel ell&tott tdzalld hélés-
sel van ellatva, valamint eljaras az edény tUzalld
fenékbélésének eldallitasara.

Az acélgyartdshoz hasznalt kohdszati edények (elektroke-
mencék, nyersvas szallitdé istdk, acélszallitdé vagy kezeld
iisték) béléseinek mindsége attdl fligg, hogy milyen metal-
lurgiai folyamatokrdl van szdé és milyen az acél, illetve a
salak Osszetétele, mindazondltal az esetek tobbségében ba-
zikus bélést alkalmaznak.

A béléstesteket A&ltaldban katradnnyal vagy migyantéaval,
esetleg egyéb mdédon kémiailag koététt és kiégetett magnezit
vagy dolomit tombokbdl készitik. Régodta kisérleteznek azon-
ban azzal, hogy az ilyen béléstesteket magnezites vagy dolo-
mitos masszaval lehessen helyettesiteni, hogy a béléstestek
eldallitasinak és felrakadsanak kdltségeit csokkenteni lehes-
sen. Valamennyi ilyen probalkozds a bazikus ddéngdlémasszak
alkalmazasaval olyan irdnyban tértént, hogy a szinterelt
magnezitet vagy dolomitot k&tdanyaggal lehessen helyettesi-
teni, mégpedig olyan k&étdanyaggal, amely vizzel aktivalhaté
és ily médon lehet&vé teszi, hogy a masszat monolit bélés-
ként lehessen kikeményiteni. Ezek a proébalkozasok azonban
nem bizonyultak gazdasagosnak.

Az ilyen bazikus, szobahdmérsékleten kémiailag reagald
kotdanyagot tartalmazé monolitikus bélések igen merevek
minden résziikben. A felhevitéskor ezért repedések keletkez-
nek és ezekbe a megolvadt acél egyre mélyebben behatol, majd
a bélést nagy feliileteken szétrombolja.

Ezen tidlmenSen az ilyen megolddsoknal a kémiai kotést
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viz hozzdadasaval hoztdk létre. Ez a viz azonban a kikemé-
nyedés és szaradads utd&n nem tavozik teljesen el a béléshdl
és a felmelegités soran ugyancsak repedéseket eredményez. A
viz alkalmaz§sa, kiilondsen a dolomitos anyagokndl hidrataci-
éhoz és ezen keresztiil a t@izallésdgi tulajdonsdgok romlasa-
hoz is vezet.

Alkalmaznak a fentieken kiviil szaraz bédzikus anyagbdl
dongolt béléseket is elektrokemencék vizszintes felliletein.
Ezeknél a megoldasokndl tdbbnyire inkdbb az a probléma, hogy
az els® feltdltéskor a dongdlt anyagot a folyékony acél
elmossa. Ezért ha az adaghoz olvadék is tartozik, a kemence
aljat hideg hulladék leteritésével kell védeni.

Olyan esetekben azonban, ahol a fémolvadék sugar
szabadon esik az list fenékre, kiiléndsen az acélszdallitd vagy
kezeld ilstdkben, valtozatlanul komoly problémat jelent, hogy
az edény elsd feltdltésekor az olvadéksugdr elmossa a ddén-
golt bélést.

A Jjelen talalménnyal ezért olyan megoldas kidolgozésa a
célunk, amely lehetdvé teszi ilyen koh&szati ilistdk fenékré-
szén doéngdlt Dbélés egyszerll és olcsd kialakitasat, oly
médon, hogy a fenti hatrdnyok ne jelentkezzenek.

A kitOzott feladatot a taldalmdny szerint dgy oldottuk
meg, hogy a koh&szati edény bazikus munkarétegét 1legaldbb
részben olyan sz&draz doéngdlt bazikus anyag alkotja, amely
vegyileg keményedd, legaldbb részben monolitikus véddréteg-
gel van ellatva.

A taldlmény egy médsik kiviteli alakjandl a munkaréteg
fels® rétege legaldbb részben monolitikus &sszesiilt kérget

alkot.
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A taldlmdny szerinti megoldads elsd valtozat&nal tulaj-
donképpen a munkarétegre visziink f61 egy olyan szaraz ba-
zikus déngdlt anyagot, amely még az edény elsd felmelegitése
eldtt kémiailag kikeményedd véddréteget alkot és a feltdl-
téskor legaldbb részben monolitikus réteget képez.

Ez a réteg tulajdonképpen a bélés legfontosabb rétege,
amely a folyékony acélolvadékkal kézvetleniil érintkezésbe
keriil és a kopastdl eltekintve tartdsan az edényben marad.
Ezt a bélést veszi korlil egy véddréteg. A munkaréteget sza-
raz anyagként visszik be az edénybe, azaz alkalmazdsa soréan
vizet nem haszndlunk. Adott esetben azonban az anyagot olaj-
jal, bitumennel, mlgyantdval vagy hasonléval itathatjuk A&t
példaul azért, hogy a formazast megkdnnyitsiik és a porkép-
z8dést elkeriiljiik. A bélés elsd felmelegitését vagy a fo-
lyékony acél bevezetésével, vagy pedig egy olyan mivelet
soran végezzik, amikoris a bélést égdk segitségével {lizemi
homérsékletre melegitjiik.

Szintermagnezit vagy szinterdolomit alkalmazisa esetén
az anyag korililbelilil 1200 C° hdmérsékleten Osszeslil és ké-
regszerll réteget alkot. Ilyen kerdmia jellegl anyag kialaku-
14sdhoz 40-60 mm mélységig &ltaldban elég a folyékony acél
hémérséklete. Az acél bevezetése utén kialakuld keramiai ko-
téssel rendelkezd monolitikus bélésréteg az lizemelés soréan a
fémolvadék feldli oldalon folyamatosan kopik, ugyanakkor
azonban a kopeny iradnyaban folyamatosan épiil ki. A keramikus
rétegnek a hdémérsékletvaltozdsok soradn (példaul {iritéskor
vagy feltdltéskor) torténd nyilasat a hideg oldalon 1évd nem

megkotétt anyag veszi fel, vagyis a keramia réteg durva meg-

repedezése nem jon létre.
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Az ilyen vékony, keradmiai kotéssel rendelkezd flexibilis
rétegben a homérsékletvaltozasok soran finom repedések ke-
letkeznek és az ezen Kkeresztiil esetlegesen kiszivargdé acél
szétfolyik a hideg oldalon 1évd nem kétdtt rétegben.

A véddrétegnek tehdt az a feladata, hogy az elsd feltdl-
tés soran megakadalyozza a ddngdlt bélés kimosdédasat.

A taldlmény szerinti megold&s azon kiviteli alakjanal,
ahol osszesililt bazikus réteget alakitunk ki, a bélést a ki-
mos6dastdl Ggy védjik meg, hogy a bevitt anyagot felhevitjik
és a feliiletén monolitikus Osszeslilt réteget képziink.

Célszerl adott esetben az edény feneke és a t{izalléd
bazikus munkaréteg ko6zdtt szigeteld réteget kialakitani. A
szigeteld réteg lehet felszdrt és szobahdmérsékleten kikemé-
nyedd massza, példaul samott vagy agyag massza.

Az edény fenékbélésében 1lehetnek betétek, példaul
kifolyé kovek, 1itk6zd kovek vagy fuvokdk, amelyek az edény
fenékrészével vagy a szigeteld réteggel mereven 8ssze vannak
kdtve. Altaldban sziikséges, hogy a kohdszati edényt a miko-
dés soran megbillentsiik. Ezaltal az a veszély 1lép fel, hogy
a viszonylag vékony, Osszesiilt munkaréteg a nehéz kifolyd
koévet vagy egyéb béléselemet nem tudja megtartani. A szige-
teld réteg kiontott rétegként todrténd kialakitédsa vagy a be-
tételemek egyéb mdéddon toérténd rogzitése altaldban sziikséges.

A munkarétegbe beillesztett {itkdzdlap célszerlien szo-
bahdmérsékleten vegyi Gton kotddd anyagbdl van ontve. Ezen
Utkozik az edénybe beérkez& olvadéksugar. Altaldban a don-
gdlt anyagot a kimosdédas ellen azonban a véddréteg bizto-
sitja.

Kiilondsen kedvezd megoldas, amikor a betételemek a véds-
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réteg szintjén bevagassal vannak elldtva. Ily médon ezek
dsszekapcsoldsa kiiléndsen jol elvégezhetd.

Célszerl egyébként a betételemeket ferde oldalfalakkal
kialakitani oly médon, hogy keresztmetszetiik a Kopas eldre-
haladtaval vAaltozzék. Ez&ltal elérhetd, hogy a folyamatosan
keletkezd szinterelt réteg mindig szorosan a betételemhez
illeszkedik. Altaldban a gyakorlatban célszerd@ az adott
edényben az optimdlis d&lési szdget kisérletekkel megallapi-
tani.

A munkaréteget képezd anyagot Ossze 1lehet &llitani
szinter magnezitb&l, amelynek eldnydsen magas mésztartalma
van (Ca0O > 7 %). Az anyag tartalmazhat szinter dolomitot
vagy szinter magnezitbdl, szinter dolomitbdl és kroémércbdl
vagy korundbél 8116 keveréket. Kiildndsen jo6l felhasznalhaté-
nak bizonyult az olyan anyag, amely szinterelési segédanya-
gokat, példdul vasoxidot, boérsavat, bbérvegylileteket, viz-
iveget vagy fémoxid porokat tartalmazott.

A taldlmdny szerinti eljdrds sord&n a kohészati edények
fenékbélését Ggy készitjik el, hogy szdraz bazikus doéngod-
18anyagbdl réteget készitiink, az edény fenéklapjan és/vagy
szigeteldrétegen, az anyagot beslritjilk vibr&léssal vagy
déngdléssel, véddréteget alakitunk ki kémiai dton kike-
ményedd masszab6l a dongdlt rétegen, majd szaritast és a
tiz4116 massza kikeményitését végezzik el, végil pedig fel-
hevitjlik a bélést.

A Dbélés felhevitése torténhet az edénybe bevezetett
égbkkel, vagy pedig az elsd fémolvadék adag bedntésével.

A taldalmadny szerinti eljards egy masik valtozatanal

szaraz, bazikus, t{z4116 anyagbdl az edény fenekén és/vagy
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szigeteldrétegen réteget képeziink, a réteget vibraléassal
vagy ddéngdléssel beslritjiik és a ddngdlt bélést égSfejekkel
felmelegitijiik.
Altalaban eldnyds, ha olyan masszat haszndlunk, amely az
acélolvadék homérsékletén keramikusan k&tddik és a meleget a
ddéngdlt rétegbe tovabbitja. Ily mdédon az acélflirdd feldli
oldalon dsszesiilt kéreg alakul ki.
Célszerten a dongdlt réteg belsd oldaldn szinterelési
segédanyagokat alkalmazunk.
A talalmany tovabbi részleteit kiviteli példéan, rajz se-
gitségével ismertetjiik. A rajzon az
1. 4bra a taldlmany szerinti fenékbéléssel ellatott ko-
hiszati edény alsd részének metszete, a

2. dbra a taldlmény egy masik kiviteli alakja szerint
elkészitett fenékbéléssel ellatott edény alsd
részének metszete, a

3. &bra egy litkézdlap lehetséges kialakitéasa fdliilnézet-
ben és a

4., adbra a 3. abran bemutatott itkézdlap metszete egy ko-

hédszati edényben.

Az abrakon lathatd 1 kohédszati edény 2a oldalfalakbdl és
2b fenéklapbél 4&ll. A 2b fenéklapon 3 fenékbélés van
kialakitva. Ez 4 szigeteldrétegbdl és 5 munkarétegbdl 4&ll.
Az 5 munkaréteg tGz4116 béazikus anyagbél van és 6
véddréteggel van elléatva.

A 2. &bréan lathatd kiviteli alakndl a 3 fenékbélésben 11
fuvéka van elhelyezve. A 11 fuvokat 13 1lyukkdben rdgzitet-
tiik. A 13 lyukkd 10 oldalfalai a szdgben vannak kialakitva.

A 6 véddréteg szintjén a 13 lyukk8ben 8 vall van kialakitva.
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Ezen tdlmenden a 13 1lyukkd 7 horgonyvasakkal van a 2b fe-
néklapon rogzitve.

A 3. és 4. abrakon lathaté 9 {itk6zdlap ugyancsak a szdg-
ben hajldé 10a oldalfeliiletekkel van elldtva és felsd részén
8a vall van kialakitva. Ide illeszkedik a 6 véddréteg. A 9
itkéz8lap 12 oldala ivelt, hogy az 1 edény 2a oldalfalahoz

illeszkedjék.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Kohaszati edény acélgyartashoz, bazikus munkaréteggel
ellatott tUzalldé Dbéléssel, azzal Jjellemezve, hogy a
munkaréteg (5) legalabb részben szaraz doéngdlt bazikus
anyag, amely vegyileg keményedd, legalabb részben monoliti-
kus véddréteggel (6) van ellatva.

2. Kohészati edény acélgyartashoz, bazikus munkaréteggel
ellatott t{z4l11l6 béléssel, azzal Jjellemezve, hogy a mun-
karéteg (5) legalabb részben szaraz, doéngdlt, bazikus anyagq,
amelynek felsd rétege legaldbb részben monolitikus, O&ssze-
slilt kérget alkot.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti edény, azzal jelle-—
mezve, hogy a fenéklap (2b) és a tiz&l11l6 bazikus munkaréteg
(5) kozott szigeteldréteg (4) van.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti edény, azzal
jellemezve, hogy a szigeteldréteg (4) felszért és szobahd-
mérsékleten kikeményedd, célszerlien samottbdl vagy agyagbdl
1év6 massza.

5. Az 1-4. igénypontok béarmelyike szerinti edény, azzal
jellemezve, hogy a fenékbélésben (3) betétek, példiul 1lyukkd
(13), utksézdlap (9) vagy fuvéka (11) vannak oly mdédon el-
helyezve, hogy a véddréteggel (4) vagy a fenéklappal (2b)
mereven Ossze vannak kapcsolva.

6. Az 5. 1igénypont szerinti edény, azzal jellemezve,
hogy a betétek a véddréteg (6) magassdgdban vallal (8, 8a)
vannak ellatva.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti edény, azzal jelle-

mezve, hogy a betétek szdgben hajldé oldalfalakkal (10, 10a)
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vannak kialakitva.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti edény, azzal
jellemezve, hogy a munkaréteget (5) alkotdé anyag szinter
magnezit, eldnydsen 7 %-nal nagyobb CaO tartalommal, szinter
dolomit, vagy szinter magnezitbdl és szinter dolomitbdél, va-
lamint krémércbdl vagy korundbdl 4116 keverékekbdl all.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti edény, azzal
jellemezve, hogy a munkaréteget (5) alkotd anyag szintere-
lési segédanyagokat, példaul vasoxidot, bérsavat, bdérvegyl-
leteket, szaraz viziiveget vagy fémoxid porokat tartalmaz.

10. Eljaras acélgyartashoz hasznalt kohédszati edények
fenékbélésének kialakitdsara, azzal jellemezve, hogy

- szaraz bazikus tlz&alldé anyagbdl az edény fenéklapjan

és/vagy szigeteld rétegen réteget alakitunk ki,

a réteget tomdritjlik vibrélassal vagy déngdléssel,

a munkarétegre kémiailag kikeményedd masszabdl

készitett véddréteget visziink fel, majd

a masszat megszaritjuk és kikeményitjik, végil a
fenékbélést felmelegitjiik.
11. Eljaras acélgyartadshoz haszndlt kohaszati edények
fenékbélésének eldallitasara, azzal jellemezve, hogy
- szaraz bazikus tliza4116 anyagbdl a fenéklapon és/vagy
szigetelSrétegen réteget alakitunk ki,
- a réteget tomoritjik vibralassal vagy dongdléssel,
majd a fenékbélést égdfejekkel felmelegitjiik.
12. A 10. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a munkaréteget az acélolvadék h&mérsékletén keramiai
kotéssel Osszekdtd anyagot alkalmazunk, amelyet a fémolva-

dékkal Osszesiitiink.
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13. A 10. igénypont szerinti eljédras, azzal jellemezve,
hogy az edény felmelegitését a fémolvadék bevezetése eldtt
égSfejekkel végezziik.

14. A 10-13. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a munkaréteg kiilsd részébe szintereld

segédanyagokat visziink be.
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