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(54) Spradaci rotor pro bezvietenové dopradaci stroje

Sprédaci rotor sestavé z rotalniho zdk-
1adového tdlesa s vndjsi obvodovou stredici
plochou a z rotorového tdlesa se sbérnou
plochou vldken, upravenou na Jeho vajvétsim
vniténim primdru, které mé stredici plochu
pfizpusobenou stPedici plode zdkladového
télesa. Podle vyndlezu je stiedici plocha
rotorového télesa jako bezprostiedné se
¥“gbérnou plochou vlaken sousedici vnitfni
obvodova dréika, jejiZz prumdr je vétSi neZ
s prumér Fedeni sbérneé plochy vlaken. Pritom
«vyrobni tolerance pruméru uvedenjych stle~
dicich ploch jsou shodné s vjrobni tole-
panci nehybného uloZeni. Zékladové tEleso

' je 2z lehkeho kovu. Zpisob vyroby takového
sprédaciho rotoru se vyznaéuje hlavné tim,
3e se nejdifive odd&lené zhotovuji rotorove
a zakladové téleso, nalei se zakladové té-
leso vystavi pasobeni nizké teploty o hod-
potd minus 150 aZ 180 ©°C a poté se obé té-
lesa navzajem nasadi na své stPedici plo-
chy .
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Vynédlez se tykd sprédaciho rotoru pro bezvietenové
doptédaci stroje, ktery sestdvéd z rota¥niho zdkladového
télesa s vn&j3{ obvodovou stfedfct plochou a z rotorového
télesa se sb&rnou plochou vléken, upravenou v misté& jeho
nejvétstho vnit¥niho priméru, a se stfedlc{ plochou pFizpi-
sobenou stredict plode zédkladového té&lesa.

Jak znémo, ta &dst sprddactho rotoru, které pfi provo-
zu prichdz{ do styku se spiddanymi vlékny, Je vystavena
Gd¥inku cizich t3les ve vldkenném materidlu nebo abrazivné
pisobicich l4tek chemickych vléken, takZe p¥i vysokych otél-
kéch dochdz{ k opotfebovéni sb&rné plochy vldken. To miZe
vést k pred¥asnému zeslabeni stény rotoru, jeho roztrZeni
a tim k po3kozeni stroje. Pokralujicim opotFfebovédnim b&hem
provozu se v3ak m&ni pfede#éim stanovend geometrie sbérné
plochy vléken, takZe tim trpi i jakost prize.

Dosud se nejdastdji pouiivaly spiéddaci{ rotory vyrobené
z hlinfikovych slitin. Tyto slitiny jsou sice snadno obrobi-
telné a vzhledem k své specifické hmotnosti vhodné pro spré-
daci rotory otdfejici se vysokou rychlost{, av3ak na druhé
strand vykazuj{ malou odolnost vi¢i opotfebovéni. Byly pro-
to navrZeny ridzné varienty, které maj{ vést k zvySen{ odol-
nosti sprddacich rotord vi¥i odéru a tim k zvyseni Jjejich
¥ivotnosti. Nap¥. je znémo vytvorit wnit¥ni plochy sprédaciho
rotoru, pfichdzejici do styku se spfddanymi vldkny, z mate-
ridlu odolného vi&i odéru (viz DE 0S 26 32 301) nebo opatrit
sprédaci rotor vloZkou z tvrdého spékaného keramického mate-
ridlu (DE OS 25 51 045), ale i vytvorit cely spféddac{ rotor
z materidlu o vys3{ pevnosti, nap¥. z oceli (DE 0S 25 04 401),
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popifipadé z téhoZ materidlu, ale s ddle zpe'm&nymi vnitini-
mi sténemi (DE OS 29 09 739). Je rovn&% zndmo sestevovati
spfddact rotor rozebirateln& z vice &&st{, aby byla moZnd
viasnd vym&na silnému opotrebovdni vystavené rotorové Zdsti
se sbé&rnou plochou vldken (DE 0S 29 39 326).

V8echny tyto varianty sleduji zvySeni odolnosti wié&i
odéru a t{m i Zivotnosti u sprddaciho rotoru, av3ak na dru-
hé stran¥ vyZaduji nebo jsou prakticky proveditelné pomoci
sloﬁitych vyrobnich procesi, které jsou ndkladné a vzhledem
ég”ﬁutnosti dodrZet stanovenou geometrii tvo*fcich &4sti ne
?ﬁ%dy s Uspéchem zvlddnutelné.

" Jak bylo vyZe uvedeno, nejv&t3imu opot¥ebovdni je vys-
tavena sb&rnd ploche vldken. Tato sbdrnd plocha se v3ak na-
chédz{ v m{st& nejvit3{iho primé&ru vnit#ni kuielové plochy
sprfddaciho rotoru a je pri vyrob& nesnadno p¥istupnd. V dis-
ledku toho neni Jjistota, Ze sb&rnd plocha vldken bude za
pouZzit{ b&Znych technologii vyrobena v poZadované presnosti
a jakosti. PouZiti oderuvzdornych vloZek nesoucich sb&rnou
plochu vlédken, nap¥. z oceli, s sebou pfinééi dal3{ obtfZe,
které jsou disledkem moZného zdeformovéni{ geometrického tva-
ru vloZky pisobenim zu3lechifovacich procesy, nap#. kaleni,
takZe se vyroba takovych sprddacich rotord neobejde bez do--
datednych operaci, &{mZ se podstatné zvysi vyrobni ndklady.
PouZit{ té&chto vloZek je nevyhodné navic z toho ddvodu, Ze
neZddoucim zplisobem zvyZuj{ hmotnost spirddaciho rotoru,
kterd v ddsledku znémé nevyvehy, vznikajic{ p¥i provozu, ne-
blaze plisobi na Zivotnost loZiska.

Ukolem tohoto vyndlezu je vytvorit sprddaci rotor, ktery
je snadno a relativn& levné&, aviak s dostatenou piesnosti
a jakosti vyrobitelny, pridem? je mo¥né i pfipadnd zuilech-
fovact dprava sb&rné plochy vldken. '

K vyreSen{ tohoto ukolu mé& sp¥ddaci{ rotor rotadni zékla-
dové té&leso s vné&€js{i obvodovou st¥edici plochou a rotorové
t&leso se sbé&rnou plochou vldken, upravenou v mist& jeho nej-
v&t3f{ho vnit¥niho priméru, a se stiedici plochou pfizpisobe-
nou stiredfci plo¥e zdkladového t&lesa. Jeho podstata podle
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vynélezu spodivéd v tom, %e stredici plocha rotorového
t3lesa je vytvorena jako bezprostiednd se sbérnou plochou
vldken sousedic{ wnit¥n{ obvodovéd drdZka, jeJiZ primér je
véti{ neZ primdr sbdrné plochy vldken a soulasn&® men3i neZ
primér stredici plochy zékladového t&lesa.

U spifddactho rotoru podle vyndlezu prakticky tvoir{
rotorové té&leso samostatny dil, ktery je nejvice otevien ze
strany sb&rné plochy vléken. Tim je tato a cely vnitfek ro-
torového t&lesa vibec voln& pristupnd, takZe miZe byt vyt-
votena v poZfadované presnosti a jakosti b&inymi vyrobnimi
technologiemi, pri¥emZ po sestaveni rotorové a zékladové
g4sti je stanovend geometrie spfddaciho rotoru zachovédna.

Deldi vyhod-y a vyznaky spfddacfho rotoru podle vynélezu
jsou patrné z ndsledujiciho popisu p*{kladu provedeni, pri
n¥m# je brdn zietel na piipojend vyobrazeni, kterd predsta-
vuji:
obr. 1 - rozloZeny pohled na sp¥ddacf rotor v osovém fezu,
obr. 2 - detailni pohled na sestavené rotorové a zékladové
tZleso v osovém %ezu s alternativnim provedenim
stfedlcich ploch,

obr. 3 - ty% pohled jako na obr. 2, av¥ak s jinou alterna-
tivou provedenf st¥edicfch ploch rotorového a zék~
ladového t&lesa s axidlnim koncovym zaji3ténim
‘rotorového té&lesa.

Podle obr. 1 sestévéd spirédaci rotor z rota®niho zdk-
ledového t&lesa 5 a z rotorového télesa 1. Zdkladové té&le-
so 5 méd stiedovy otvor & pro zndmy a tudiZ neznézorn&ny
nosny lo%iskovy prvek, zpravidla h¥{del, a na stren& piiv-
récené k rotorovému télesu 1 koaxidlnf kotouZovou p¥frubu 3
se stiredfci plochou 7 pro rotorové t&leso 1 na jejim vné&j-
5{m obvodé. Rotorové t¥leso 1 je miskovitého, oboustranng
otevifeného tvaru s vnit¥n{ kuZelovou kluznou sténou 10 pro
vldkna, je¥ prechdzi v misté nejv&tsino svého prim&ru ve.
sb&rnou plochu vldken. Tato sb&rné plocha vldken md volitel-
n&, podle toho, jaky druh vlékenného materidlu méd byt spié-
dén nebo/a jaky druh prize mé byt ‘vypiéddn, prizp&sobitelny
tvar a velikost. Podle spodni poloviny obr. 1, uréené osou 11
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rotace sp¥ddaciho rotoru, to miZe byt vnit¥ni prstencovité
plocha 8 a podle horni poloviny tého% obrédzku pak koncové _
gdst 2 kluzné stEny 10, nachdzejici se v oblasti jejiho nej-
v&t31tho prim&ru. V cbou p¥ipadech je zde sb&rnd plocha 2, 8
vldken zakon¥ena, resp. ohranifena radidlni{ &Zelni plochou 4
zdkladového télesa 5.

V bezprostfednim sousedstvi se sb&rnou plochou 2, 8
vldken mé rotorové t&leso 1 vytvofenou stredici plochu 9
jako vnit¥ni obvodovou, st¥edfici ploZe 4 zékladového té&lesa
5 prizpisobenou drdfku. Pritom prim&r této stiedlci plochy 9
je v&t3f neZ primér sbdrné plochy 2, 8 vlédken, ale zdroven
men3{ neZ prim&r st¥edici plochy 7 zdkladového tZlesa 5.
Prakticky je vyhodné zvolit velikost té&chto prﬁmérﬁvv roz-
sahu, ktery odpovidd vyrobni toleranci nehybného uloZeni.

Obr. 2 ukazuje aslternativni provedeni st¥edfcfch ploch
71, 91 zékladového t¥lesa 5 a rotorového t&lesa 1. Zde majf
tyto tvar protilehlych &ésti vnit¥nftho & vn&j3fiho kuZele A,
ptriZemZ nejvé&t3f{ primé&ry t&chto ploch leZ{ na stran& pifiv-
rdcené k sb&rné plo¥e 8 vlidken. KuZelovitost &infi asi 1 °,
Tim se dosdhne dokonalej3iho vzdjemného drZeni mezi rotoro-
vym télesem | a zdkladovym t&lesem 5 v axidlnim sm&ru. Ke
stejnému d&elu miZe byt, jak vid&t na obr. 3, stiedici plo-
cha 9 rotorového t&lesa 1 zakonlena na stran& zdkladového

t&lesa 5 smérem k ose 11 vystupujicim prstencovitym vystup-
kem 12, jeho% vnit¥n{ primdr je men3{ neZ primér stiedlci

plochy 9.

Pri tom v3em miZe byt zédkladové t&leso S zhotoveno
z lehkého kovu nebo jeho slitiny, nap¥. hlinfkové, a to bez
jakékoliv dodatené upravy. Naproti tomu rotorové t&leso 1
vykazuje oproti zdkladovému t&lesu 5 vy33{ odolnost widi
odéru. V souladu s t{m miZe byt rotorové t&leso 1 vytvoreno
nap?. z kovového materidlu nebo z tvrdého spékaného materid-
lu; pokud jde o kovovy materidl, mohou bjt alespon wnit¥n{ -
plochy 2, 8, prichdzejfci do styku se spféddanymi pohybujici-
mi se vldkny, ddéle zpevnény, nap¥. tim, Ze se opatf{i povla- |
kem z od&ruvzdorného materidlu, a to z oxidd kovid nebo z ke-
ramiky. Vyhodn¥ miZe byt celé rotorové t&leso 1 zhotoveno
2 martensitické oceli, prilem? bude alespon v lokdln¥ ome-
zené zond, obsahujfci sbérnou plochu 2, 8 vléken, zakaleno.
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Princip konstrukce spiédaciho rotoru podle vynélezu
tedy umoZnuje snadnou, b&¥nymi technologiemi proveditelnou
v¥robu rotorového t&lesa 1 o nizké hmotnosti a pfitom s vy-
sokou odolnosti vi&i od&ru. Rovné& vlastni sestaveni celého
rotoru je uskuteinitelné jednoduchym a nendkladnym zpisobem,
nap¥. tak, e se zdkladové t¥leso 5 vystavi pisobenf nizké
teploty o hodnot& minus 150 aZ 180 oC, napf. v tekutém dusi-
ku, a naopak rotorové t&leso 1, pokud je zhotoveno z kovo-
vého materidlu, se vystavi pisobeni teploty o hodnoté& 100
a¥ 150 °C. T{m se dosdhne zmenZen{ a zv&t3eni primérd stie-
dlcfch ploch 7, 9, 11, 91 zdkladového t&lesa 3 a rotorového
télesa 1, pri%emZ jejich rozd{l je v&t3{ nef stanovend vy-
robni{ tolerance, tekZe ob& té&lesa 5, 1 mohou nyni byt svymi
stredicimi plochami na sebe navzédjem voln& nasazena. Vyrov-
nén{ teplot, ke kterému u t&les 5, 1 po té dojde, zpisobi
jejich opadn& orientovanou dilataci a nakonec v dusledku
dané vyrobni tolerance prim&rd stiedicich ploch jéjich ne-
hybné a nenésilné spojeni.
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Spitddaci rotor pro bezvietenové dopfddaci stfoje, ktery
sestdvéd z rotadniho zdkladového t&lesa s vndj3{ obvodo-
vou st¥edfci plochou a z rotorového t&lesa se sb&rnou
plochou vléken, upravenou v mist& jeho nejv&t8iho vnitf-
nftho priméru, a se stfedlci plochou piizpﬁsobenou stie-
dfci plo¥e zékladového t&lesa, vyznaleny tim, %e stredlct
plocha (9, 91) rotorového t&lesa (1) je vytvorena jako
bezprostfednd se sb&rnou plochou (2, 8) vléken sousedict
vnit¥ni obvodovd drdrka, jeji% primér je v&t3{ neZ pri-
m&r sbdrné plochy (2, 8) vldken a soufasné men3f nei
prom&r st¥edict plochy (7, T1) zédkladového t¥lesa (5).

Sprédaci rotor podle bodu: 1, vyznaleny tim, Ze stredict
plocha (7, 71) zékladového t¥lesa (5) je vytvoiena na
vn&3jsim okraji radidlnf, k rotorovému t&lesu (1) p¥ivré-
cené ¥elni plode (4). :

Sprédaci rotor podle bodd 1 a 2, vyznaleny tim, Ye nej-
v&t3{ vnit¥n{ prim&r rotorového t&lesa (1) leZf na my3-
lené prise¥nici &elni plochy (4) zdkladového t&lesa (5)
a této prilehlé kluzné st&ny (10) rotorového t&lesa (1).

Spiédact rotor podle. bodd 1 a 2 nebo 1 aZ 3, vyznaleny
t{m, %e st¥edlci plocha (71) zékladového télesa (5)

a stiedlct plocha (91) rotorového t&lesa (1) jsou vytvo-
feny ve tvaru protilehlych &dstf vnit¥niho a vn&jsiho
kuZele, pri¥em# jejich nejv&t3f primdry leZ{ na stran¥
p*ivrdcené k sb&rné plode (2, 8) ilﬁken.

1 vykres
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