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(54) Montageverfahren fiir ein Relais

(57) Das Montageverfahren soll ohne wesentlichen Aufwand einen exakten
Zusammenbau des Relais ermdglichen. Die verschiedenen Kontaktblitter
werden durch VergieSen zusammencgefiigt und dieses entstandene Teil in
einem Bodenteil positioniert. Danach werden die Blitter und die
Magnetkreise der Einzelrelais justiert und ebenfalls vergossen.
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lontageverfehren fiir Relais

fnwendungssebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft den Zusammenbeu von Relais, wobeil
besonderer Vert euf die Abmessungen des Luftspalts gelegt
wird. ’

Cherakteristik der bekannten technischen LOsungen

In der franzbsischen Patentanmeldung Nr. 77 33 544 vom
8611.1977 wird ein llehrfachrelails beschrieben, das eine
Vielzehl von auf einem Bbdenteil angeordneten Einzelre-
lais umfaBi. Jedeg Iinzelrelais besitzt im wesentlichen
einen Sockel, einen aus einem Polstiick und einer Spulen-
wicklung gebildeten Magnetkreis und eine bewegliche,
Kontakte tragende Platte, die mit dem Polstiick zusammen-
wirkte

Das korrekte Arbeiten des Iinzelrelais hingt insbesondere
von der Breite des Luftspelts zwischen dem Polstlick und
der Platte abe.

Bislang erhielt man diesen Luftspalt als Resultat des Auf-
einanderstapelns der Grundbestandteile, wie Sockel, Pol-
stick, Platte, Plattenanschlag, Plattentréger.

Die Tolerenz des ILuftspalts hiéngt von der Summe der
Tolerenzen in den Dimensionen der obengenannten Teile ab.
Unm eine annehmbare Abmessung des Luftspaltes zu erhalten,7
mufl man die Abmessungen dieser Teile beachten, was die
Relaiskosten erhtht. Wenn men hingegen relativ wichtige
Varietionen der Luftspaltbreite zuldBt, mul men auch eine
ErhShung der Steuergtromstirke des Relais zulassen.
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Ziel der ErTindung

Zlel der Erflndung ist es den hohen Fertlgungsaufwand
durch die Genauigkeit der Herstellungsmafie zu vermeiden.

Darlegunz des Wesens der Erfindung

Die'Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Montagever=
fahren fiir ein Relais festzulegen, das eine Abmessung

des Relaisiuftspalts gewéhrleiétet, ohne dafl eine BEr-
h&hung in der Genauigkeit bei der Ausfilhrung der Grundbe-
standteile erforderlich ist. ’

Eine Aufgabe wird durch ein Montageverfahren fiir ein Mehr-
fachrelais gelSst, welches aus einer Vielzahl von Einzel=-
relais gebildet ist, die jeweils einen mit einer Spulen-
wicklung ausgestatteten lMagnetkreis, ein einen Kontakt
tragendes bewegliches Blatt und eine magnetische Platte
umfassen, wobei

- die verschiedenen beweglichen Blatter so durch Vergiefen
gusammengefiigt werden, daf sie ein einziges Blattertrag=-
teil bilden, '

- das Teil auf einem Bodenteil angeordnet wird und hin-
sichtlich desselben fixiert wird,

- mittels eines ersten beweglichen Keils die Blitter des
Meils so verschoben werden, daB die Platten gegen eine
erste Fliche einer Anschlagebene in eine Position ge-
filhrt werden, die sie einnehmen, wenn sich die Einzel=-
relais in Arbeitsstellung befinden,

- die lMagnetkreise der Einzelrelais auf dem Bodenteil an-
- geordnet werden und mittels eines zweiten beweglichen
Keils suf eine zweite Fliche der Anschlagebene geflhr?d

werden,
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-~ gushirtbares GieBharz suf das Bodenteil so gegossen
wird, daB eg den FulB des Blattertragteils und die
TuBtelle der Hagnetkreise einschlieBte

Man verwendet vorzugsweilse einen dritten beweglichen Keil,
un die llagnetkreise oben festzuhalten, wenn das Harz ein-

flieBt.

Ausfihrungsbeigpiel

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise anhand der
Zeichnung beschrieben; in dieser zeigen:

Pig. 1 und 2: die verschiedenen Phasen des Verfshrens.

Figur 1 zeigt im Querschnitt ein Mehrfachrelais am Bei-
spiel eines der Einzelreleaise. '

In der Figur 1 wird mit dem Bezugszeichen 1 ein Bodenteil
des Mehrfechrelais bezeichnet, Dieses Bodenteil wird durch
ein hohles Parsllelepiped gebildet, welches durch eine
zentrale Rippe 2 versteift iste |

Die verschiedenen bewéglichen Teile der Dinzelrelals, die
ein mit einem Kontakt 3a susgestattetes biegsames Blatt 3
~und eine durch ein Isolierelement 5 mit dem Blatt fest ver=-
bundene magnetische Platte 4 umfassen, sind unteréinanderA
‘durch VergieBen zusammengefiigt, so daB sie nur ein einziges
Blattertragteil bilden, welches in dem Bodenteil angeordnet
und hinsichtlich desselben fixiert ist. Diese Fixierung er-
reicht men mit Leichtigkeit, indem man die Bldtter in
Iochern des Bodenteils einsteckt, von wo gie in Form von
Stiften 6 hervortreten.
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Ein beweglicher Keil 10 verschiébt das Blé@ttertragstiick

so, daB es die Platten gegen eine erste Fléche 14a einer
Anschlagebene 14 fihrt, welches der Stellung der Platten
entspricht, wenn sich die Relais in Arbeitsstellung befinden.
Diese Anschlagebene ist verwirklicht oder nichte. Im Fall, dag8
sie ausgefithrt ist, kenn sie aus einem ebenen steifen, aber
dlinnen Blatt bestehen.

Die mit den Spulen 13 ausgestatteten Magnetkreise 12 sind
auf dem Bodentell angeordnet. '

Sie Stﬁtzen sich vorteilhaft auf eine Bezugsebene 15, die
durch des obere Ende der Rippe 2 gebildet ist.

Ein beweglicher Keil 16 verschiebt sie so, dall sie gegen
einé zweite Fliche 14b der Anschlagebene 14 gefilhrt werden.

Ein beweglicher Keil 17, der eine Aushthlung zur Unter-
bringung der Bladtterenden bietet, ist jetzt oben auf den
Magnetkreisen so aufgestiitzt, daf er das Genze in der Po-
sition feststellt, " "

Jetzt wird ein Harz 20 eingebracht bzwe eingegossen. Das
Aushdrten des Harzes gestattet die Fixierung der verschie-
denen Elemente des Relais.

Jetzt zieht men die Keile zurlick und auch die Anschlagebene,
falls diese ausgefiihrt iste

it dem erfindungsgemifen Verfahren erhdlt men Relais,
‘deren Eigenschaffen konstant und wiederholbar sind. Dies
gestattet es, die Toleranzen und die Stérke der Steuer-
stréme zu reduzieren. Die Dimension des Luftspalts zwi-
schen dem Magnetkreis und den Bldttern ist so agutomatisch
von der Montage en bestimmt, ohne daB zusdtzliche Vor-

since arforderlich sinde.



P00 ¢ -5 14841980
_ 57 387/17

Die Erfindung betrifft so ein llontageverfahren fiir ein
Mehrfachfelais, welches ein gemeinsames Bodenteil 1 und
eine Vielzehl von Bléttern 3 unfaflt, die jeweils einer
megnetischen Plaite 4 zugeordnet sind, welche mit einem
Hagnetkreis 12 zusammenwirkt. Wach denm Verfahren fixiexrt
man die Blétter 3 auf dem Bodenteil 1, dann fihrt man die
Platten mittels eines ersten beweglichen Keils 10 gegen
eine erste Fliéche 14a einer Anschlagebene 14, anschlieSend
ordnet man die lagnetkreise 12 an und pogitioniert sie denn
mittels eines zwelten beweglichen Keils 16 gegen eine
zweite Flédche 14b der Anschlegebene 14, Man fixiert dann
die verschiedenen Elemente mittels eines Herzes.,
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Erfindungsansoruch

1o Montageverfahren fiir ein aus einer Vielzahl von Einzel-
relais gebildetes lehrfachrelals, wobel die Einzelrelais
jeweils einen mit einer Spulenwicklung ausgestatteten
Magnetkrels, ein einen Kontakt tragendes bewegliches
Blatt und eine magnetische Platte umfassen, gekennzeich-
net dadurch,

- daB men die verschiedenen beweglichen Blatter (3)
~ durch VergieBen so zusammenfiigt, daB3 ein eilnziges
- Blidttertrageteil gebildet wird,

- daB men das Teil auf einem Bodenteill (1) anordnet und
es hinsichtlich desselben fixiert,

~ daB men die Bldtter (3) des Teils so mittels eines
ersten beweglichen Keils (10) verschiebt, daB die
Platten (4) gegen eine erste Fldche (14a) einer An-
schlagebene (14) in eine Position gefiihrt werden,
die sie innehaben, wemnn sich die Einzelrelais in
- Arbeitsstellung befinden,

-~ daB man die Magnetkreise (12) der Einzelrelais auf
dem Bodenteil anordnet und sie mittels eines zwel-
ten beweglichen Keils (16) auf eine zweite TFléche
{(14b) der Anschlagebene hinfiihrt,

-~ @aB man aushdrtbares Harz (20} so auf das Bodenteil -
gieBt, daB es den FuB des Bléttertragteils und die
Fulteile dex Mégnetkreise einschlieft,
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2. Montegeverfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dedurch,
daB ein dritter beweglicher XKeil (17) verwendet wird,
um die Magnetkrelse wihrend des Flieflens des Harzes
oben festzuhalten. .

Hierzu 1Ssite Zsichnungen
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