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Czesto pozadane sa waskie pasma ze
spawanej siatki drucianej, stuzace np. za-
miast jutowych tasm, stosowanych do osta-
niania dZwigaréw itp.

Gdyby do wytwarzania tych waskich
pasm postugiwano si¢ maszyna uzywana do
wytwarzania szerokich, spawanych siatek
drucianych, to okazaloby sig, Ze im wezsze
sa pasma, tym mniejsza jest powierzchnia
siatki drucianej wytwarzana w jednostce
czasu oraz tym wigksze sa koszty wyrobu
waskich pasm, poniewaz nie zmienia sie
wecale dlugosé siatki, wytwarzana w jed-
nostce czasu.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala
na jednoczesne wyrabianie wigkszej liczby
waskich pasm ze. spawanej siatki drucia-

nej, ktérej oczka przebiegaja w kierunku
siatki. Urzadzenie wedlug wynalazku skta-
da si¢ z maszyny o znanej budowie, stoso-
wanej do wytwarzania spawanych siatek
drucianych o normalnej szerokosci i posia-
dajacej prowadnice dla drutéw podiuz-
nych, siegajace az do elekirod spawaja-
cych i rozmieszczone na calej szerokosci
roboczej maszyny, oraz z drugiej maszy-
ny, umieszczonej za ta pierwsza i sluzacej
do przecinania szerokiej siatki drucianej
na waskie pasma, przy czym zespoly no-
20w sa zlozone kazdy z dwéch nozéw, osa-
dzonych w bocznym odstepie od siebie,
rownym szerokosci wolnej przestrzeni mie-
dzy dwoma drutami podtuznymi.

Wedtug wynalazku prowadnice dla



drutéw podluinych s wykonane w posta-
ci rur, wylozonych tulejkami stalowymi
o przeswicie nieco wigkszym od grubosci
drutéw oraz o dlugosci, ktéra w porowna-
niu z gruboscia drutu jest bardzo duza.

Urzadzeniem wedlug wynalazku mozna
wielokrotnie zmniejszyé koszty wytwarza-
nia pasm waskich siatki drucianej. Odste-
py drutéw podluinych w gotowej siatce
drucianej oraz szerokosci poszczegélnych
waskich pasm pozostaja zawsze dokladnie
jednakowe, przy czym noze maszyny prze-
cinajacej szerokie pasmo siatki drucianej
na pasma waskie nie wcinaja si¢ w krawe-
dziowe druty podluzne, dzieki czemu uni-
ka si¢ wystawania ostrych koricow drutow
poprzecznych ponad krawedziowe druty
podluzne.

Wedtug wynalazku w niektorych przy-
padkach wystarczy, gdy prowadnice prze-
widuje si¢ tylko dla tych drutéw podiuz-
nych, ktére tworza boczne brzegi waskich
pasm siatek drucianych.

Zespoly nozéw maszyny przecinajacej
szeroka siatke druciana ma pasma waskie
moga byé w my$l wynalazku przestawiane
wzgledem siebie w kierunku podluznym
maszyny.

Najlepiej, gdy jeden z obu nozéw kaz-
dego zespolu jest z boku za pomoca spre-
zyny dociskany do nizej polozonego prze-
ciwleglego noza oraz ewentualnie do wy-
zej osadzonej tarczy prowadniczej.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok z boku urzadze-
nia, fig. 2 — widok z géry tegoz, a fig. 3 —
grupe zespoléw nozéw, widzianych w kie-
runku strzatki A na fig. 1.

Podluzne druty I zanim dostana sie
miedzy elektrody spawajace 2, 3 przecho-
dza przez rurowe prowadnice 4, ktorych
przeswit jest mieco wigkszy od srednicy
drutu i ktérych dlugosé w poréwnaniu
z gruboscia drutu jest bardzo duza. Pro-
wadnice 4 sa potaczone np. za pomoca, $§rub

ze wspornikiem 5 elektrody spawajacej 2;
prowadnice te moga byé przymocowane
rowniez z boku do inmych cze$ci urza-
dzenia.

Prowadnice 4, ktére w celu osiagniecia
wigkszej wytrzymalosci sa wylozone tule-
jami stalowymi, siegaja az do elektrod
spawajacych 2, 3 i sg rozmieszczone po ca-
lej szerokosci roboczej maszyny.

Po potaczeniu drutéw podluznych 1
z drutami poprzecznymi 6 na ksztalt siat-
ki drucianej, siatka ta zostaje za pomoca
zespoléw nozowych 7 przecigta na waskie
pasma.

Wal 8, noszacy oba noze 9, 10 kazdego
zespolu 7, jest napedzany przez maszyne
wytwarzajaca spawana siatke druciana.
Pod dzialaniem sprezyny 11 néz 10 przy-
lega z boku do nizej polozonego przeciw-
leglego moza 12 i do wyzej osadzonej tar-
czy prowadniczej 13 w ten sposob, ze prze-
ciwlegly néz 12 i tarcza prowadnicza 13
zostaja wprawione w ruch obrotowy przez
noz 10.

Przeciwlegly n6z 12 posiada szerokosé
wolnej przestrzeni oczka, tak iz po przej-
§ciu spawanej siatki drucianej przez ze-
spoly nozéw ostre korice drutéw poprzecz-
nych nie wystaja za krawedziowe druty
podtuzne.

Gdy chodzi o wytwarzanie pasm wez-
szych od najmniejszej przestrzeni miedzy
zespotami nozéw 7, to mozna — jak uwi-
docznia fig. 2 — poszczegélne zespoly no-
26w przestawi¢ w kierunku podluznym ma-
szyny. W przedstawionym przykladzie dwa

_sasiednie zespoty nozéw 7, osadzone w jed-

nym szeregu, przecinaja siatke najpierw
na pasma podwdjnej szerokosci, po czym
zespoly nozéw, osadzone w nastepnym sze-
regu, przecinaja te pasma powtérnie, tak

iz otrzymuje sie pozadane waskie pasma.

Po przecieciu siatki drucianej poszcze-
gélne waskie pasma sa przytrzymane przez
prowadnice 15 przed nawijaniem na wspél-
ny walec 14, tak aby pasma te podczas na-



wijania nie przeszkadzaly sobie wzajem-
nie. W celu zapobiezenia niszczeniu wa-
skich pasm, prowadnice 15 mozna wyko-
naé w postaci tarcz, napedzanych z szyb-
koscia przesuwowa siatki druciane;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania waskich
pasm ze spawanej siatki drucianej, ktorej
oczka przebiegaja w kierunku podluznym
siatki, znamienne tym, ze sklada si¢ z ma-
szyny znanego typu do wyrobu spawanych
siatek drucianych o normalnej szerokosci,
posiadajacej prowadnice (4) dla drutéw
podtuznych, siegajace az do elektrod spa-
wajacych (2, 3) i rozmieszczone na calej
szerokosci roboczej maszyny, oraz z ma-
szyny, umieszczonej za ta pierwsza, stu-
zacej do przecinamia szerokich siatek dru-
cianych na waskie pasma, przy czym ze-
spoty nozéw (7) drugiej maszyny posiada-
ja po dwa noze (9, 10), osadzone w bocz-
nym odstepie od siebie, rownajacym sie
szerokoséci wolnej przestrzeni miedzy dwo-
ma drutami podluznymi (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tym, Ze prowadnice (4) sa wyko-
nane w postaci rur wylozonych stalowymi
tulejami, o przeswicie nieco wigkszym od
grubosci drutu i o dlugosci, ktéra w poréow-
naniu z gruboscig drutu jest bardzo duza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

-mienne tym, Ze prowadnice (4) sa przewi-

dziane tylko dla tych drutéw podluznych
(1), ktére stanowia boczne brzegi wytwa-
rzanych pasm siatki drucianej.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze zespoly nozéw (7) maszy-
ny do przecinania szerokiej siatki drucia-
nej na waskie pasma sa wzgledem siebie
przestawione w kierunku podluznym ma-
szyny.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze posiada sprezyny (11), do-
ciskajace noze (10) z boku do nizej poto-
zonych przeciwleglych nozéw (12), ewen-
tualnie do mizej polozonych przeciwleglych
nozéw (12 ) oraz do wyzej potozonych tarcz
prowadniczych (13).

Wilhelm Krdmer
Zastepca: inz. W. R6émer
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