S W19). VEVIJOULIE VEVMIVRHALIDLAE H:FQ_ULII\:

£y

Wirtschaftspatenf

. .

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN -

- A.r“‘.“l'»' ‘~© : : ,
¢ 3;‘ Erteilt gemae § 17.Absatz 1 Patemigesetz .* .~ 'l

- PATENTSCHRIFT -

Int.Ci3. * 3(51) "B 23K 37/04

~In dérvom Anm'élder‘eiﬁg"gréicﬁten Fégsurvg veroeffentlicht -

(1) wpBa3K/ 8148 (22) 220283 e te0ema

(72

‘(1) ZENTRALINSTITUT FUER SCHWEISSTECHNIK DER DDR, HALLE, DD~
i . ZABEL, ERICH.KIESE, SIEGFRIED, DIPL.ING. STROEFER, MARTIN,DR.-ING.:DD;

{84 VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG GESCHWEISSTER BAUTEILE [

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung geschweiRter Bauteile,
insbesondere zum lagegerechten Aufnehmen, Spannen, Positionieren, Schweien und -
Entspannen von Einzelteilen. Ziel ist, eine Vorrichtung zu schaffen, die eine hohe Zuverlassigkeit
bei gleichzeitiger Senkung des steuerungstechnischen Aufwandes aufweist. Die Vorrichtung ist

- sozu gestalten, daB die eingangs genannten Operationen entsprechend eines vorgegebenen
Bearbeitungsprogrammes so gewahrleistet werden, daB auf zusétzliche Steuerbefehle und extern

- betatigte Spannelemente verzichtet werden kann. ErfindungsgemaR wird eine.
SchweiBteilaufnahme vorgeschiagen, bestehend aus einer Grundplatte und einem auf dieser in_
Langsrichtung beweglichen Spannteil und einer zugeordneten Dreh-und Schwenkvorrichtung,
wobei Spannteil und Grundplatte mit Spannuten so ausgerustet sind, dal3 bei Betétigung eines

mit einem federbelasteten Anschlags im Eingriff stehenden Zapfens tiber eine in den Spannuten

gefihrte KuIisse’eine.selbs_themmende Spannung oder Entspannung mittels einer”
- programmgesteuerten Bewegung der Dreh- und Schwenkvorrichtung herstelibar ist. Fig. 1

11 Seiten " '



'Vorri¢htung zur HerStelluhgigeschweiﬁtef Bauteile -

- Anwendungsgebiet der‘Eﬁfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung“

- geschweiBter Bauteile, 1nsbesondere zum lagegerechten
~ Aufnehmen, Spannen, Posxtlonleren. Schwelﬁen( ‘und Ent=-

spannen zweier oder mehrerer unterschledllch geformter

 Einzelteile unter Verwendung einer translatorlsch und/

oder rotatorisch bewegbaren Schwei&tellaufnahme 1n Ver=- .
bindung mit einen Schwelﬂroboter.' '

fQAFE?GEB%{YYOB&@r:“



 Charskteristik der bekannten technischen Lisungen

';#Gr das S pannen von ochwelﬁtellen 51nd eine Vlelzahl von
”FVOrrlchtungen bekannt, bei denen dle unterschledllchsten ‘
jSpannelemente Verwendung flnden. die groBtenteils manuell.

‘frpneumatlsch oder hydraullsch gespannt werden. Dazu zahlen

gbelspielswelse Spannschrauben, Spannbocke, Spannzylinder
'Hoder Spannexzenter,.um nur’ einige Zu. nennen.:Alkadlese'
- Spannelemente erfordern zusatzliche Energle;' g
. Bei den pneumatischen und hydraulischen Spannelementen
‘fhandelt €s 51ch zwar um kraftverstarkende Spannelnhelten,

’dle jedoch stets elne zusatzliche Energlequelle erfordern;"”
an bestlmmte Stellen gebunden s1nd oder die Energie durch

: Sonderaggregate erzeugt werden muB..;g_. R

'“fFur mechanlsche Elnhelten. die’ mxttels Druckluft oder 01
"betatlgt werden, - sind bestlmmte Schaltmechaniemen zur,
'Steuerung der Aggregate erforderlich die wiederum durch

- 'kommandosignale der. Bewegungselnhelten gesteuert werden :

- missens Dies bedeutet elnen erhebllchen geratetechnlschen-

ateueraufwand Tl '.A. AR

Zum Montieren. Fi«leren und SchweiBen von Einzeltellen e
¢ind programmlerbare Positaonierelnrichtungen in Form vonf

"Industrlerobotern bekannt. Hierbei erfolgt das Zubringen.'

o »Vontleren und rlxieren der SchweiBtelle durch sogenannte

-Beschickungsroboter. die mit Gre;f- und Spannmitteln
" sowie mit Mitteln zum lagegerechten Fxxieren der Schweif-

telle ausgerustet sind Der Nachtell 11egt vor-allem in
. dem geratetechnlschen Aufwand der in

'i_zusatzllchen Robotern oder Elnfl htungen Zu ‘sehen ist,
;Ferner ist’ ein’ Beschlckungs- undqjustiersystem bekannt.
»bel den Elnzelteile aus’ ochweLBtellen matrzzenforng auf

_'ulledern eines Gllederbandforderers aufgenommen werden,

'fwobei auf den Glledern Anlageflachen und an dem gewells

“den’ erforderllchenv_“,ff'



Cin Transportrichtung folgendem Glled eine. gefederte
'Stoﬁelanordnung zum selbsttatlgen Spanneﬂ der Exnzel-_
Cteile vorgesehen sind. : . l,;, .
Diese Spannart ist nur fur Transportbander oder Clleder~
“bandférderer geelgnet, wobei die Elnzeltelle nur in.
“horizontaler Lage justierbar sind, Welterhln 1st 1n‘.
‘der Vorrlchtung keine belbsthemmung moglich, da ein
- 'Spannen der Einzelteile nur bel gestreckter Band~ oder,
' 11ederkettenlage wirksam ist, o

- Ziel der Erfindung

"DurCh die Erfindung ist'eihéfVorhiéhtUhg zﬁf:HeEétéilung
von aus Elnzeltellen bestehenden Bautellen zu scha.fen,
‘die sich durch eine hohe Zuverlassmgkelt unter SenLung
eines steuerungstechnlschen Aufwandes auszelchnet._‘

Das Wesen der Erfindung

Cer Erflndung 1i egt die Aufgabe: zugrunde,_elne Vorrlchtung
zur Herstellung geschwelster Bautelle unter Verwendung
einer tran¢1atorlsch und/oder rotatorlsch bewegbaren
SchweiBteilaufnahme zu. entw1ckeln und dlese s0 zu ‘ge-
stalten, daB ein lagegerechtes Aufnehmen.-qpannen,Af'
Positionieren, SchweiBen und- Entspannen der Elnzeltelle
entsprechend eines vorgegebenen Bearbeltungsprogrammes

so gewdhrleistet ist, daB- auf zusatzllche teueroefehle

und extern betdtigte Spannelenente verzichtet werd
“kann,

grflndungsgemao wird die Aufgabe dadurch gelbat, daB _
©ozur Aufnahme der Elnzeltelle eine mlt mehreren An-~3“



ﬁ:7:~fR1chtungen herstellbar 1st.v_ A A
* ‘Gegenstand der Erflndung ist soni :t’,g‘chweiBteilaufd AT

" nahme, die in der- Regel in ein oder ‘meh eren Frelheits-»"uu
"-jgraden bewegbar ist und. -Je nac! Nden Abmessungen der .
Elnzelteile mit . einem oder mehreren Anschlagen Versehen

zfv;lst. Diese 51nd auf die jeweilig n geohetrié:hen Formen

“’1-7der Eznzeltelle einstellbar.‘f

| “Anschlag wird das Spannteil derart betat
o Yauf ein Spannen und. im Rucklauf"ein

"vkann ‘je nach Gestaltung der Spa

Tf Zur Vermeidung zu hoher Spah

' ~pett v._,eren, m1t
" dem Maschinengestell des- SchweiBrobo:ers fest verbundenen

tlgt. daB iR Vor-“7 ;
_fspannen der L

5 »Schwe1Bte11e erfolgt. Die: Spannwirk “”fur das opanntell

fute ‘s'lbsthemmend

ﬂoder nlchtselbsthemmend selnf L RN
| | ﬁz,mdle bel groBen PR
_Toleranzen der Einzeltelle auftretenLkonnen, ist elnér Ea

 der beiden Anschlage ubermFede.M '

fch gelagert.rjki;zt.
L QAasfﬁhj.-_ghgsB eis 'Pi‘e’il

- Dle Erfindung soll nachstehend_anaelnen Ausfuhrungsbel-‘b
spiel- néher erlautert werden. ' ' w
'.Zeichnungen zeigen. j;r-; '

‘dazuge'origen BRI




BEA T Richtung &4 U Spannen. Durch dleSG Drehung w1rd;d
~ Zapfen 8 der Kulisse 7 gegen den Anschlag 9 gedruckt,

. stellteh ?obofersteuerung wird die:im

’vFig.,1:‘Pr1nzlpdarstellung der Vorrlchtung 1n der

'ﬁDrauf91cht

lfv"Fig;'Zr Schematlsche Darstellung des‘Spannsystems

“gemsBl Flgo‘l

“w:vOrrlchtung.hwﬁﬂ_ﬁ;ﬁ-

argestellt‘
ims vorllegenden Ausfuhrungsbe
Bauteile, die aus dre1 stabfo’

| bestehen gm,M -

wodurch eine Verschiebung der’ Kullssf*

FiFiQoi3?gVerfahrensabhangige Arbeltsstellungen derj»)

"'w‘; .

er;,

‘tung Coon

‘erfolgt und das Spannteil 5 in Plchtung evdie3Einzel~ 

teile 1;2;3 verspannt,
Uber: das* Wegprogramm der i#_

“und Schwenkvorrlchtung 6 gestoppt.




: ; ~'Zusammenw1rken mlt den’ Bolzen 14:

© -genommen, bis der Zapfen 8 gegenf
odie kullsse 7 1n Rlchtung d verscho

'1‘;;telle 1;2;3 bis zur: Entnahme der
" Bauteile w1rd nach einmal in Fig.

vzopanntelles 5, der ochweiBtellaufnahme. Elﬂe Fuhrung in
. “axialer Richtung f=e: erfolgt durchfdie Nuten 12 ;13 im

" Nach Beendigung des SchwetiorgahgsvwW1rd das Entspannen';f
der geschWelﬁten Doppel-T-Bautelle_durcn eine Drehung .
 der Dreh- und SchwenLvorrlchtung‘S in. ?zchtung b vor—

A{'das Spanntell 5in Rlchtung f zurOc
" schweiBten Einzelteile 1; 2 3 zu
a (tellaufnahme llegen. I I S R
Den gesariten BeWegungsablauf VOﬂ,ﬂlﬁléééﬁ:déflEiﬁZéi; S
'eschwelﬂten Doppel T- ' 
3 dargestellt.. -.“"H

n:Stellung 11 das

'__In Stellung I wird das Einzeltei
‘Einzelteil 2. ‘und in Stellung'IId“‘
35chwelﬁtellaufnahme elngelegt.'ﬂ e tglluhg;Iszéigtj_‘

‘.'  den cpannvorgang, wobel der Zapfe afgegen den Anschlag

v'~9 fahrt. Zunm Ausgleich von Werkst'

'ktoleranzen ist der -

9. ;Ansch1ag 9 durch die Druckfeder 16 elastisch gelagert.fv'“

"'Der Anschlag 9 1st mit. der lruckfedar 16 am
. stell 17 befestlgt. Nach dem Verschwelﬁen der Einzel-
teile 1;2;3 féahrt die Dreh- und Scjwénkvorrlchtung 6 in
entgegengesetzter Richtung bis zum Anschlag 9,. obel
durch den Zapfen 8 dle Entspannung der verschwéi&ten _
'_&1nze1te11e 1;233 entsprechend Stellung v erfolgt.-;_?' "
' Danach fahrt die Dreh- und Schwenkvorrlchtung 6 in die
_Ausgangsstellung gemaB Stellung V bzw.
o Schwelﬁtell kann entnommcn werden.

I zuruck und dasv

e““Anschlag 9 stoBt und _:‘“ﬁ

1nze1te11 3 in d1e ;" o

;aschlnenge-ﬂ,z‘\"



Erfindungsanspruch
N

vorrichtung zur Her stellung geschwelﬁter bautelle. ins- -
nesondere zum lagegorec1ten Aufnehmen, Spannen, Positio-
 n1eren, uchWGlﬁen und Entspannen zweier oder nehrerer
unterschiedlich geformter Elnzeltelle unter Verwendung
‘einer’ translatorlsch und/oder - rotatorlsch beweqbaren
,ochwelﬁtellau1nahme in Verblndung mlt elnem oChWelm~ :
roboter, gekennzeichnet dadurcn, daB zur Aufnahme dnr'
- Einzelteile (1;2;3) eine mit nehreren Anscnlagen {9)
versehene, im wesentlichen aus. einer urundplatue (4)
und einem auf dleser in Langsrlchtung bewegllchen _
Spannteil (5) oestehenqe achwelﬁtellaurnahne angeoroneL
ist, wobei letzterer eine mit einem Drehteller Io‘rn-:
spondierende Urei- und bcnwenkvorrlchuung (6) ZUgeOFOHAt .
ist und das Spannteil (5) sowie.die Grundplatte (4
. Spannuten (10;11) aufweisen, derart, daly bei. uetaxlgung
celnes mit einem federbelasteten Anschlages (9) im Zin-
foflfs stehenden 4apfens (8) uber eine in den Spannuten
(10; 11) gefihrte Kulisse (7)- e1ne selbsthemmende
Spannung oder Entspannung mit- Hllfe elner programnge-
- Steuerten 3ewegung der Dreh= und bchwenkvorrlchtung (6)
in De1oen Rlcntuncen hersuellbar 1st.

- Hierzu drei Blatt Zeichnungen -



'_»_._Fig.1
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