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Przedmiotem wynalazku jest sposéb sterowania
palnikiem plazmowym do ciecia materialéw meta-
lowych, charakteryzujacy sie tym, Ze po zajarze-
niu tuku giéwnego nastepuje automatyczne zatrzy-
manie palnika na okreS§lony czas, a nastepnie uru-
chomienie go z nastawiong szyblkoscig.

Obecnie w znanych ukladach sterowania palni-
kami, bgdZ nie jest stosowane automatyczne stero-
wanie szybkcsci palnika, bgdz tez palnik porusza
sie ze stalg regulowang szybko$ciag. W przypadku
braku automatyzacji sterowania palnika wymagane
sg wysokie kwalifikacje obstugujgcego, a ponadto
wystepuje duza mozliwo$§é powtarzania wad cietych
krawedzi i uszkodzen palnika. Je§li w ukladzie za-
stosowana jest stala regulowana szybko$¢é porusza-
nia palnika, na poczatku ciecia wystepuje rowniez
duza mozliwo$§é powstawania wad cietych krawe-
dzi.

Wady te mozna wyeliminowaé przez zastosowa-
nie mniejszych szybkos$ci ciecia, przynajmniej w
poczatkowym okresie kiedy parametry sga nieusta-
bilizowane, przez zastosowanie elektromagnetycz-
nych zaworéw gazowych wbudowanych w palniku,
lub przez zastosowanie pelnego przeplywu gazéw
przed zajarzeniem luku gléwnego. Zastosowanie
obnizonych szybkosci ciecia lub pelnego przepitywu
gazéw przed zajarzeniem luku gléwnego podraza
koszty ciecia, natomiast zastosowanie elektromag-
netycznych zaworéw gazowych w palniku kompli-
kuje konstrukcje palnikéw i zwieksza ich ciezar.
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Znane jest takzZe rozwiazanie polegajgce na tym,
ze palnik po ustawieniu na krawedzi cigtego ma-
teriatu i po uruchomieniu, pozostaje w miejscu kil-
ka sekund do czasu zajarzenia sie tuku i dopiero
po tym zaczyna sie przesuwaé. Wymaga to jednak
kazdorazowego nastawienia palnika na krawedzi
materialu, gdyz zajarzenie luku przed materialem
cietym jest niemozliwe.

W sposobie wedlug wynalazku unika sie wyzej
wymienionych wad, przez przeprowadzenie nizej
podanych czynno$ai.

Euk pomocniczy zajarza  sie przed cietym ma-
terialem przy obnizonych przeptywach gazéw. Po
zajarzeniu luku pomocniczego palnik przesuwa sie
w kierunku cietego materialu. W momencie gdy
palnik znajduje sie nad krawedzig cietego materia-
tu, nastepuje samoczynne zajarzenie luku gléwne-
go. Po zajarzeniu luku giéwnego powoduje sie au-
tomatyczne zatrzymanie palnika na okre§lony czas
oraz zalgczenie pelnego przeplywu gazéw. Po za-
trzymaniu palnika, na czas okref§lony ustabili-
zowaniem sie¢ parametréw ciecia, ktéry wymnosi
okolo 0,5—1 sek., nastepuje automatyczne urucho-
mienie palnika z uprzednio nastawiong szybkoscia.

Zalety sposobu wedlug wynalazku to: mozliwo§é¢
stosowania obniZzonych przeplywoéw gazéw do za-
jarzenia luku pomocniczego, wzglednie zastosowa-
nie gaz6éw o lepszej stabilizacji tuku, a takze moz-
liwo§é stosowania wysokich szybkoSci ciecia przy
jednoczesnym zapewnieniu poprawnej jakosSci Scie-
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cia na calej dtugos$ci krawedzi i zwiekszenie trwa-
toSci dysz.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb sterowania palnikiem plazmowym o luku

zewnetrznym, do ciecia materialéw metalowych
z lukiem pomocniczym zajarzanym przed zblize-
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niem sie palnika do cietego materialu i lukiem
glownym zajarzanym po zblizeniu sie palnika do
krawedzi cietego materiatu, znamienny tym, ze po
zajarzeniu luku gléwmego powoduje sie automa-
tyczne zatrzymanie palnika na okreS§lony czas,
a nastepnie powoduje sie automatyczne uruchomie-
nie palnika z uprzednio nastawiong szybkoS$cig cig-
cia.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1329-66, nakl. 510 ‘egz.
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