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(64) Zpusob vyroby sklenédnych kaliskd s nozkou

1

Vynédlez se tjké zpisobu vyroby sklendnych kali¥kd s noZkou, sestdvajicl ze stonku &
dynka.

Kvalitni sklen®né kalidky s nofkou se vyréb&ji nejlastdji klasickym rudnim zpisobem
popsenym v publikaci J. Stanke "Foukdni a lisofoukéni skla" (SNTL 1971) na str. 18 aZ 19.
Sklé¥-benka¥ nabere na pisfalu dévku skla, svdl{ ji, vyfoukne banku e pi%felu s bankou
zavdsi ns véddk. Dostatednd zchladlou banku sejme skléf-pomocnik, nabere na ni dalsi sklo,
ochladf je & upravi predtver svdlenim ve svaldku, nafeZ vyfoukne ve form& do kone&ného tva-
ru. Vyfouknuty¥ kalich oblo%f ve spodni &4sti sklem a pPredd skldFi-mistrovi, ktery tvaruje
stonek. Skléf-benkad mu podd deldi dédvku skla, kterd skld¥-mistr odst¥ihne a vytvaruje
'dynko, srovnd vyrobek s hlavici na pistale & odrazi od pisfaly ne vidli&ku nebo v&3ék. Po-
tom se vyrooek dopravi do chladici pece. )

Tento zpdsob - viroby je ndro¥ny ne polet pracovniki, jednotlivé dilny pracuj{
tzv., "v pétl" "Sesti", nebo "v sedmi", a Jejich kvalifikaci a pfitom produktivita pré-
ce je pom¥rnd nizké. Préce je fyzicky namdéhavd a. provddl se ve zdravotnd zti{Zeném pracovnim
prostbedi. PFiprava skloviny, kterd se tavi ponejvice v pénvovych pecich, nebo dennich vandch
Je ndro¥né ne spotiebu energie a prl tvarovdni kali3kd v barevné kombinaci i néroéné na po-
%et pracovni otvord.

Jsou zndmy té%f zplisoby, které si kladou za ikol pPevést vyrobu na stroje. Jeden typ
vychdz{ z pPédtveru ve forud jednoho kusu. Podle &s. patentd &. 25 982, 69 647 a 75 058 se
vytvé#{ foukdnim pFedtvaer, jeho? stonek a dynko maji konedny tver a kalich se dotvaruje
v konedné form3. Podle autorského osvdd®eni SSSR &. 299 466, nebo patentu USA &. 3 271 123
se strojné& ;yrobi zékladni pFedtver s dvéma protilehlymi dutinemi, z nich% jedna se vyfoukne
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do kalichu & druhdé rozto¥{ do dynke. Tento zplsob je rizn¥ obméﬁovén, napf. podle petentu
V. Britdnie &. 1 361 456 se vyrob{ strojn¥ kalich s hmotnym zdrodkem noZky, kterd se ddle
strojng tvaruje, nebo se, jak uvéddi patent Austrdlie &. 233 612, vytvo¥{ strojnd v jedné
operaci kelich a dynko, spojené mesivnim kr¥kem, ktery se protaZenim tvaruje ve stonek.

Jdsou zndmy té% strojni zplsoby vychdzejfci ze dvou kusd. Zhotov! se nap¥. lisovénim,
nokka (viz patent USA &. 3 955 954) a spojf se za tepla s kalichem podle patentu Rekouske
&, 234 936. Podle patentu NDR &. 42 830 se no%ka na vyfouknuty kalich pFilisude, podle pe-
tentu Francie &. 1 249 829 se nofke tvaruje litim na vyfouknuty kalich, podle DAS éislo
2 105 796 se no%ke vyrobend na karuselu zavede pod fouksc{ formu kslichu s nim% se v posled-
ni 8ésti foukdni spoji.

Tyto strojni zplsoby zlstdvaj{ omezeny na urdité geometrické tvery kalichd a zeJména
no¥ek, jejich rozmiry a tloudiku stin. Zejména stonek a dynko, pokud yejsou mechenicky,
ptipadng 1 chemicky ddle opracovdny, Pedi vyrobky do ni¥sich jekostnich skupin. Zména sorti-
mentu v tveru i velikosti je velmi pracnd a barevné kombinace stonku s kalichem, které si
byt i v mendfch sérifch, av¥ak trvale, vyZeduje spolelenské potfieba, jsou nemo¥né, nebo t&Zfko
proveditelné. :

Uvedené nedostatky se odstrani nebo podstatn¥ omezi zplsobem podle vyndlezu, Jjeho%
podstata spodivd v tom, Ze na strojn& vytvarovany kalich s hlavici zahPfdty na teplotd 300
a¥% 400 °C se ru¥ns vytvaruje no¥ka.

Zpisob umoZnuje vytvéret kalichy s vysokou produktivitou prédce,. malou spotebou energle
a men31 spot¥ebou surovin. Zvy3i se produktivite préce Jednicovych d&lnikd ve skléPské
d{1ln& a vysledny vyrobek md vysokou kvalitu. Je moZno vyrdb&t Siroky sortiment vyrobkld i
v men3ich sérilch, kombinace barevnych kalichd s barevnou noZkou, nebo obrécens a s riznd
tverovanymi nofkami. Kalichy lze vyrdéb&t hospoddrné pro v&tsl podet skld¥skych dflen i pro
vice skléren, kde jsou vhodné podminky pro rudni vyrobu, kterd v tomto pFipadd vyZaduje
instalaci mén& ndklaednych agregdti.

Prikladné provedeni vyndlezu:

Strojng vyrobené kalichy se uklddaji na dopravnik tunelové prib&¥né pfedehiivaci pe-
ce o délce nep¥. 2,5 m. V peci se postupnd oh¥ejf na teplotu napi. 350 % a na konci pece
se odebiraji do kle3tf, které drZf predmdt wa hlavici. Kleitd s kalichem se za¥¥si nad
Usti vertikdlni roztddeci plcky a kalich se ddle pFedehPeje mistnd ne spodnf strend ne ieplo-
tu nutnou ke spojeni s nofkou. Sklé¥-mistr sejme kle3t¥, skldP-pomocnik mu nabere a podd
sklovinu na stonek & ndsleduje tverovdni stonku skldfem-mistrem. Potom skldf-pomocnik mu
podéd sklo na d¥nko e skldf-mistr vytvaruje dynko, srovnd vyrobek a uloZi na vidlidku.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby sklen&nych kalf3kd s notkou, sestdvajici ze stonku e dynkae, vyznadujici
se tim, ze na strojn¥ vytvarovany kelich s hlavici zehPdty na teplotu 300 a% 400 °C se
rudng vytvaruje no¥ka.
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