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Rundkettenwirkmaschine.

@ Die Rundkettenwirkmaschine ist zum Wirken von

rohrférmigen Erzeugnissen geeignet und enthilt ei-
nen feststehenden Nadelzylinder (1), Wirknadeln (2), ra-
dial bewegbare Platinen (3), zwei Systeme von Osen (4a
und 4b), die in Nuten von zwei konzentrisch angeordne-
ten ringférmigen Osenkdmmen (5 und 6) untergebracht
sind, eine Schiebevorrichtung zum Schieben der Osen-
kimme (5 und 6) zusammen mit den Osen lings der
Front der Wirknadeln (2) und Schwingvorrichtungen zum
Schwingen eines jeden Osensystems zwischen den Wirk-
nadeln.

Im Nadelzylinder (1) ist eine lings demselben ver-
schiebbare Buchse (14) angeordnet, durch die die Bewe-
gung der Platinen (3) gesteuert wird; ausserhalb des Na-
delzylinders (1) ist eine lings demselben bewegliche Fas-
sung (28) angebracht, die die in ihr eingebauten Wirkna-
deln trigt. Uber dem Nadelzylinder (1) sind gleichachsig
zu diesem Rahmen-Gleitstiicke (80 und 81) der Schwing-
vorrichtungen zum Schwingen von Osen sowie konzen-
trisch liegende drehbare Fassungen (82 und 83) angeord-
net, die die ringférmigen Osenkdmme (5 und 6) tragen.
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PATENTANSPRUCHE Zugstange und Stock verbunden ist, wobei der Vertikalstab

1. Rundkettenwirkmaschine, die einen feststehenden (45) des Teils (41) der Fassung (28) am drehbaren Rahmen
Nadelzylinder, Wirknadeln, die in vertikaler Richtung hin- (49) mittels einer Gleitfeder (52) montiert ist und eine Ein-
und hergehend verschoben werden und um den Nadelzy- richtung (53) zur Verschiebung desselben langs des drehbaren
linder herum angebracht sind, radial bewegbare Platinen, die s Rahmens (49) besitzt.
in einem Ringschloss befindliche Fiisse besitzen und in 5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
Nuten eines Platinenkranzes untergebracht sind, derim dass die Einrichtung (53) zur Verschiebung des Vertikalstabs
Innern des Nadelzylinders montiert ist, zwei Osensysteme, (45) lings des drehbaren Rahmens eine Antriebswelle (54),
die in Ringschlossern befindliche Fiisse besitzen und in die durch ein Zahnradgetriebe mit der Hauptwelle (15) der

Nuten von zwei konzentrisch angeordneten ringférmigen 10 Maschine verbunden ist, sowie ein Malteserkreuzgetriebe
Osenkdmmen untergebracht sind, sowie mit der Hauptwelle enthilt, dessen treibende Scheibe (55) auf der Antriebswelle
der Maschine kinematisch verbundene Schiebevorrichtungen  (54) befestigt ist, wihrend die Welle (57) der getriebenen
zum Schieben der Osenkimme zusammen mit den Osen Scheibe (56) eine Nockenscheibe (58) trigt, die die Verschie-
lings der Wirknadelnfront und Schwingvorrichtungen zum bung des Vertikalstabs (45) iiber einen zweiarmigen Hebel
Schwingen eines jeden Osensystems zwischen den Wirkna- 15 (62), der mit der Nockenscheibe (58) in Verbindung steht,
deln enthilt, dadurch gekennzeichnet, dass im Nadelzylinder ~ eine Zugstange (60), die mit dem drehbaren Rahmen (49)

(1) eine lings demselben verschiebbare Buchse (14) kinematisch verbunden ist, und eine schwingende Kulisse
angeordnet ist, die in ihrem oberen Teil ein Ringschloss (11) (59) steuert, deren Gleitstein als Zapfen (67) gestaltet und am
fiir die Fiisse der Platinen (3) trigt, iiber ihren unteren Teil Vertikalstab (45) befestigt ist, wobei dieser Vertikalstab (45)
aber mit der Hauptwelle (15) der Maschine zur Ubertragung 20 an einen am drehbaren Rahmen (49) befestigten Anschlag
der radialen Bewegung auf die Platinen (3) kinematisch ver- (69) elastisch angedriickt ist.

bunden ist, ausserhalb des Nadelzylinders (1) eine lings dem- 6. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

selben bewegliche Fassung (28) angebracht ist, die mit einer dass das Rahmen-Gleitstiick (31) jeder Schwingvorrichtung
Vorrichtung (7) zum Verschieben der Wirknadeln (2) in verti- (9) zum Schwingen von Osen in Gestellfiihrungen (86)

kaler Richtung verbunden ist und die in ihr eingebauten 25 angeordnet und iiber eine Zugstange (87), einen Hebel (88)
Wirknadeln (2) trigt, wihrend iiber dem Nadelzylinder (1) und eine Pleuelstange (89) mit einem Fiihrungsorgan (90) der
gleichachsig zu diesem Rahmen-Gleitstiicke (80 und 81) der Schwingvorrichtung zum Schwingen der Osen gelenkig ver-
Schwingvorrichtungen (9) zum Schwingen von Osen bunden ist, das auf deren Antriebswelle (92) angebracht ist,
angeordnet sind, die jeweilige Ringschldsser (84 und 85) fiir wobei die Gelenke, die den Hebel (88) mit dem Gestell und
die Fiisse der Osen (4a und 4b) tragen, sowie konzentrisch lie- 30 der Zugstange (87) verbinden, einstellbar ausgefiihrt sind.

gende drehbare Fassungen (82 und 83) angebracht sind, die 7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
die jeweiligen Osenkdmme (5 und 6) tragen und mit den dass jede Schwingvorrichtung (9) zum Schwingen der Osen
Schiebevorrichtungen (8) kinematisch verbunden sind. ein Mittel besitzt, das die Osen in den Nuten des ringfor-

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, migen Osenkamms festhélt, wobei bei innerem Osenkamm
dass die Buchse (14) in einer zylindrischen Fithrung 35 (6) das Mittel zum Festhalten der Osen eine abgefederte
angeordnet ist, die vom Nadelzylinder (1) und einem Rohr Scheibe (98) enthilt, die auf einer festen Achse (99) gleich-
(16) gebildet ist, das am Gestell (17) der Maschine befestigt ist achsigzum inneren ringférmigen Osenkamm befestigt ist und
und einen Platinentrichter (19) trigt, wihrend die kinema- mit ihrem Rand an der toroidalen Oberfléche des ringfor-
tische Verbindung der Buchse (14) mit der Hauptwelle (15) migen Osenkamms (6) anliegt, wihrend bei dusserem Osen-
der Maschine einen Rahmen (20) der auf der Hauptwelle (15) 40 kamm (5) das Mittel zum Festhalten der Osen zwei iiberein-
drehbar in bezug auf dieselbe angebracht ist, Zugstangen ander liegende Ringe (102 und 103) enthilt, die den Osen-
(21), die mit der Buchse (14) und dem Rahmen (20) gelenkig kamm (5) umfassen, und jeder der Ringe an seiner Innenseite
verbunden sind, sowie einen zweiarmigen Hebel (22) ein- eine toroidale Oberfliche (104), an seiner Aussenfliche aber
schliesst, dessen einer Arm iiber eine Stange (222) mit dem Kragstiicke (105) besitzt, wobei die Kragstiicke (105) der
Rahmen (20) gelenkig verbunden ist, wéhrend dessen anderer 45 beiden Ringe (102 und 103) durch Federn (106) miteinander
Arm in dauerndem Kontakt mit einem auf der Hauptwelle verbunden sind, so dass ein elastisches Zusammenhalten der
(15) angebrachten Organ steht, das die Bewegung der Pla- Ringe und ein Andriicken derselben an die toroidale Ober-
tinen (3) vorschreibt, wobei alle Gelenke des Rahmens (20) flache des dusseren Osenkamms (5) erfolgt.
und des zweiarmigen Hebels (22) einstellbar, die Zugstangen 8. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
(21) und die Stange (22a) aber in der Lange verénderbar aus- 50 dass die drehbaren Fassungen (82 und 83) in Gestellfiih-
gefiihrt sind. rungen angeordnet und iiber eine Zugstange (112) mit den

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Schiebevorrichtungen (8) gelenkig verbunden sind, von
dass die die Wirknadeln (2) tragende Fassung (28) von zwei denen jede einen Nocken (113) mit auswechselbaren Spann-

konzentrisch liegenden Hiilsen (32 und 33) gebildet ist, wobei ~ backen (119, 120 und 121), der auf der Antriebswelle (114)

in der dusseren Hiilse (33) eine Ringeindrehung fiir die Fiisse s5 angebracht ist, sowie einen abgefederten zweiarmigen Hebel
der Wirknadeln (2) eingearbeitet ist, wihrend in der inneren (115) enthilt, der an seinem einen Arm eine Rolle (1 16) zum
Hiilse (32) Nuten (36) fiir die Schéfte der Wirknadeln (2) aus- Kontakt mit dem Nocken (113) besitzt, iiber seinen anderen

gefiihrt sind. Arm aber mit der erwihnten Zugstange (112) verbunden ist,
4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, wobei der Nocken (113) von einer Biichse (117) gebildet ist,
dass die Fassung (28) aus zwei Lingsteilen (41 und 42) 60 die aus einem Stiick mit einer Scheibe (118) besteht, an der
besteht, wobei die Vorrichtung (7) zur Verschiebung der die auswechselbaren Spannbacken (119-121) einstellbar
Wirknadeln (2) in vertikaler Richtung ein Kurbelgetriebe, befestigt sind, wobei eine der Spannbacken (119) einen gros-
einen drehbaren Rahmen (49), der mit der auf der Haupt- seren Halbmesser der Arbeitsfliche aufweist, mit einem

welle (15) der Maschine angebrachten Kurbel (47) des Kur- Bund (125) versehen ist und aus zwei Teilen (119a und 119b)
belgetriebes verbunden ist, sowie Vertikalstibe (45 und 46) 65 besteht, deren radial anstossende Ebenen (126) parallel ver-
enthilt, die am drehbaren Rahmen (49) angebracht sind und laufen und einen Winkel mit der Achse der Antriebswelle
jeder von denen mit einem zugeordneten Lingsteil (41 und (114) einschliessen.

42) der Fassung (28) iiber miteinander gelenkig verbundene



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Rundket-
tenwirkmaschine, die zum Wirken von rohrférmigen Erzeug-
nissen verwendet wird.

Bekannt sind Rundkettenwirkmaschinen, die frontale
bewegliche Wirknadeln, Fadenfithrungsringe besitzen, die
ausserhalb der Wirknadeln angebracht sind und die Kett-
fiden iiber diese Nadeln nur dank ihrer Schiebebewegungen
langs der Wirknadelfront eintragen. Jedoch ist der Maschen-
bildungsvorgang auf diesen Maschinen unvollkommen, und
die Mustermdglichkeiten sind gegeniiber den Flachketten-
wirkmaschinen begrenzt.

Bekannt sind ferner Verfahren zum Wirken von rohrf6r-
migen Wirkwaren auf Rundkettenwirkmaschinen, z.B. aus
den UdSSR-Urheberscheinen 360 418, 388 067.

Jedes dieser Verfahren ist einfach, erlaubt eine zuverlissige
Maschenbildung und ermdglicht die Herstellung von rohr-
formigen Erzeugnissen mit verschiedenen Mustern.

Die zur Ausfiihrung des bekannten Verfahrens benutzte
Rundkettenwirkmaschine enthélt einen feststehenden Nadel-
zylinder, Maschenbildungsorgane: Wirknadeln (Zungenna-
deln), die in vertikaler Richtung hin- und hergehend bewegt
werden, radial bewegbare Platinen, die in Nuten eines im
Innern des Nadelzylinders montierten Platinenkranzes
untergebracht sind, zwei Osensysteme, die in Nuten von zwei
konzentrisch angeordneten ringférmigen Osenkimmen
untergebracht sind. Hierbei sind die Wirknadeln um den
Nadelzylinder herum angebracht, die Platinen besitzen
Fiisse, die sich in einem Ringschloss befinden. Die Osen eines
jeden Systems besitzen ebenfalls Fiisse, die sich in Ring-
schldssern befinden.

In der Maschine sind ferner mit deren Hauptwelle kinema-
tisch verbundene Schiebevorrichtungen zum Schieben von
Osenkimmen zusammen mit den Osen lings der Wirkna-
delnfront und Schwingvorrichtungen zum Schwingen eines
jeden Osensystems zwischen den Wirknadeln angebracht.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Rundkettenwirkmaschine zu schaffen, in der die Vor-
richtungen, die die Bewegung auf die Maschenbildungsor-
gane (Wirknadeln, Platinen, Osensysteme) iibertragen, so
ausgefiithrt und angeordnet sind, dass eine einfache und kom-
pakte Konstruktion der Maschine sowie ein zuverldssiger
Maschenbildungsvorgang gewihrleistet sind.

Die gestellte Aufgabe wird durch die kennzeichnenden
Merkmale im Anspruch 1 geldst.

Die vorgeschlagene Anordnung einzelner Einrichtungen
in der Rundkettenwirkmaschine gewahrleistet einen zuver-
ldssigen Maschenblldungsvorgang, eine stabile Verschiebung
von Nadeln, Platinen und Osen, was die vorgeschrxebene
Maschinengeschwindigkeit aufrechterhalten lisst und eine
hohe Arbeitsleistung der Maschine sicherstellt.

Erfindungsgemass kann die Buchse in einer zylindrischen
Fiithrung angeordnet sein, die vom Nadelzylinder und einem
Rohr gebildet ist, das am Maschinengestell befestigt ist und
einen Platinentrichter trigt, wihrend die kinematische Ver-
bindung der Buchse mit der Hauptwelle der Maschine einen
Rahmen, der auf der Hauptwelle relativ zu derselben drehbar
angebracht ist, mit der Buchse und dem Rahmen gelenkig
verbundene Zugstangen sowie einen zweiarmigen Hebel ein-
schliesst, dessen einer Arm iiber eine Stange am Rahmen
angelenkt ist, wihrend der andere Arm in dauerndem Kon-
takt mit einem auf der Hauptwelle angebrachten Organ steht,
das die Bewegung der Platinen vorschreibt, wobei alle
Gelenke des Rahmens und des zweiarmigen Hebels ein-
stellbar, Zugstangen und die erwihnte Stange in der Lénge
verdnderbar ausgefiihrt sind. Dies gestattet, die Arbeitsstabi-
litdt der Platinen zu verbessern und den Regelbereich der Pla-
tinenschwinggrosse zu erweitern.

|

2

0

5

=

30

3

4

4

5

0

5

55

6

6:

=)

by

642 123

Es ist ferner zweckmissig, wenn die die Wirknadeln tra-
gende Fassung von zwei konzentrisch liegenden Hiilsen
gebildet ist, wobei in der dusseren Hiilse eine Ringeindre-
hung fiir die Fiisse der Wirknadeln eingearbeitet ist, wihrend
in der inneren Hiilse Nuten fiir die Schifte der Wirknadeln
ausgefiihrt sind.

Die die Wirknadeln tragende Fassung kann aus zwei
Langsteilen bestehen, wobei die Vorrichtung zur Verschie-
bung der Wirknadeln in vertikaler Richtung ein Kurbelge-
triebe, einen drehbaren Rahmen, der mit der auf der Haupt-
welle der Maschine angebrachten Kurbel des Kurbelgetriebes
verbunden ist, sowie Vertikalstibe enthilt, die am drehbaren
Rahmen angebracht sind, und jeder der Vertikalstibe mit
einem zugeordneten Teil der Fassung iiber miteinander
gelenkig verbundene Zugstange und Stock verbunden ist,
wobei der Vertikalstab eines der Fassungsteile am drehbaren
Rahmen mittels Gleitfeder montiert ist und eine Einrichtung
zur Verschiebung desselben ldngs des Rahmens besitzt. Dank
der Unabhingigkeit des Antriebs eines jeden Fassungsteils
konnen rohrformige Erzeugnisse beliebiger gebogener Form
hergestellt werden.

Eine sehr schnelle Uberfithrung eines Teils der Nadeln aus
der Arbeits- in die Ruhestellung gewéhrleisten die im
Anspruch 5 aufgefiithrten Merkmale, wiahrend die Merkmale
nach Anspruch 6 eine weitere wichtige Ausfithrungsméglich-
keit kennzeichnen.

Im folgenden wird die Erfindung in einer ausfiihrlichen
Beschreibung eines Ausfiithrungsbeispiels der erfindungsge-
miéssen Rundkettenwirkmaschine unter Bezugnahme auf bei-
liegende Zeichnung erldutert; in den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung der gegenseitigen
Lage der Maschenbildungsorgane der Rundkettenwirkma-
schine und kinematisches Schema der Verschiebungen der
Buchse, im Langsschnitt;

Fig. 2 ein kinematisches Schema der Vorrichtung zur Ver-
schiebung von Wirknadeln;

Fig. 3 ein kinematisches Schema der Schiebevorrichtung in
Draufsicht;

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV der Fig. 3;

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie V-V der Fig. 3;

Fig. 6 eine Ansicht der Spannbacke in der Pfeilrichtung A
von Fig. 3, um 90° gedreht,

Fig. 7 ein kinematisches Schema der Schwingvorrichtung
zum Schwingen von Osen;

Fig. 8 eine schematische Darstellung der Festhaltung der
Osen im dusseren Osenkamm im Schnitt lings der Osen
gezeichnet und

Fig. 9 einen Teil des Ringes gemiss Fig. 8.

Die Rundkettenwirkmaschine enthilt einen feststehenden
Nadelzylinder 1 (Fig. 1), Wirknadeln 2, die in vertikaler
Richtung hin- und hergehend verschiebbar sind, radial
bewegbare Platinen 3, zwei Osensysteme 4a und 4b, die zwei
Kettfadensysteme iiber die Wirknadeln 2 eintragen und in
Nuten von zwei konzentrisch angeordneten ringformigen
jeweiligen Osenkdmmen 5 und 6 untergebracht sind, eine
Vorrichtung 7 (Fig. 2) zur Verschiebung der Wirknadeln in
vertikaler Richtung, Schiebevorrichtungen 8 (Fig. 3-6) zum
Schieben der Osenkdmme 5 und 6 zusammen mit den Osen
lings der Front der Wirknadeln 2, Schwingvorrichtungen 9
(Fig. 7) zum Schwingen eines Jeden Osensystems zwischen
den Wirknadeln 2 und eine nicht gezeichnete Verteilungs-
tromme] einer Einrichtung zur Steuerung der Arbeit der ein-
zelnen Mechanismen oder Maschinen von beliebiger
bekannter Bauart. Es versteht sich von selbst, dass ausser den
erwihnten Mechanismen in der Rundkettenwirkmaschine
alle notwendigen Ein- und Vorrichtungen bekannter Kon-
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struktionen vorhanden sind, die den Maschenbildungsvor-
gang im automatischen Betrieb gewihrleisten.

Die radial bewegbaren Platinen 3 (Fig. 1) sind sichelformig
ausgebildet und besitzen Fiisse, die sich in einem Ringschloss
11 befinden. Die Platinen 3 sind in Nuten 12 eines Platinen-
kranzes 13 untergebracht, der am Nadelzylinder befestigt ist.

Im Nadelzylinder 1 ist eine lings demselben verschiebbare
Buchse 14 angeordnet, die in ihrem oberen Teil das Ring-
schloss 11 trigt, mit ihrem unteren Teil aber mit der Haupt-
welle 15 der Maschine zur Ubertragung der radialen Bewe-
gung auf die Platinen 3 kinematisch verbunden ist. Die
Buchse 14 ist in einer zylindrischen Fiihrung untergebracht,
die vom Nadelzylinder 1 und einem Rohr 16 gebildet ist, das
im Innern des Nadelzylinders gleichachsig zu ihm
angeordnet und an einem Gestell 17 der Maschine durch
Stifte 18 befestigt ist, die durch Lingsbohrungen 1n die
Buchse 14 ragen. Im oberen Teil des Rohres 16 ist ein Plati-
nenkranz 19 befestigt, der die Platinen 3 in den Nuten 12 des
Platinenkranzes 13 festhilt, wobei durch einen Trichter 19
und das Rohr 16 die erzeugte rohrférmige Ware abgefiihrt
wird.

Die kinematische Verbindung der Buchse 14 mit der
Hauptwelle 15 der Maschine schliesst einen Rahmen 20, der
auf der Hauptwelle 15 drehbar angebracht ist, Zugstangen
21, die mit der Buchse 14 und dem Rahmen 20 gelenkig ver-
bunden sind, und einen zweiarmigen Hebel 22 ein. Der eine
Arm des zweiarmigen Hebels 22 steht iiber eine Rolle 23 in
dauerndem Kontakt mit einem Nocken 24, d.h. einem Organ,
das die Bewegung der Platinen 3 vorschreibt und die Ver-
schiebung der Buchse 14 ldngs des Nadelzylinders bestimmt.
Der Nocken 24 ist auf der Hauptwelle 15 montiert. Der
andere Arm des Hebels 22 ist iiber eine Zugstange 22a mit
dem Rahmen 20 verbunden. Hierbei sind Gelenke 25, die den
Rahmen 20 mit den Zugstangen 21 und der Stange 22a sowie
die Stange 22a mit dem zweiarmigen Hebel 22 verbinden, ein-
stellbar ausgefiihrt. Hierzu sind die Gelenke 25 als Gleit-

stiicke ausgebildet, die mit Schrauben 26 an dem Rahmen 20 -

und dem zweiarmigen Hebel 22 befestigt sind. Die Zug-
stangen 21 und die Stange 22a sind in der Lénge veréinderbar
ausgefiihrt, wozu jede von ihnen aus zwei Teilen gebildet ist
(wie es in Fig. 1 dargestellt ist), die durch eine Schrauben-
mutter 27 miteinander verbunden sind.

Ausserhalb des Nadelzylinders 1 ist eine lings demselben
bewegliche Fassung 28 angebracht, die mit der Vorrichtung 7
zur Verschiebung der Wirknadeln 2 in vertikaler Richtung
verbunden ist und die in ihr eingebauten Wirknadeln 2 trégt,
wobei die Fassung 28 lings der glatten Oberfliache 29 des
Nadelzylinders 1 verschoben wird, dessen oberer Teil einen
ringférmigen Vorsprung 30 mit Nuten 31 fiir die Wirknadeln
besitzt.

Die Fassung 28 ist von zwei konzentrisch liegenden Hiilsen
32 und 33 und einem Andriickring 34 gebildet.

Die Innehiilse 32 liegt unmittelbar an der glatten Ober-
fliche 29 des Nadelzylinders | an, und die Aussenhiilse 33
umfasst die Innenhiilse 32 und weist an der zur Innenhiiise
gekehrten Seite eine Ringeindrehung fiir Fiisse 35 der Wirk-
nadeln 2 auf. In der Innenhiilse 32 sind an der zur Aussen-
hiilse 33 gekehrten Seite Nuten 36 zum Unterbringen von
Schiften 37 von Wirknadeln 2 in denselben ausgefiihrt.

Der Andriickring 34 ist an der Stirnseite der Aussenhiilse
33 durch Schrauben 38 befestigt und zur Fixierung der Wirk-
nadeln 2 in den Nuten 36 bestimmt.

Die Fassung 28 (Fig. 2) ist an Stdcken 39 und 40 der Vor-
richtung 7 zur Verschiebung von Wirknadeln angebracht,
wobei die Fassung 28 aus zwei Langsteilen 41 und 42
bestehen kann, was bei Bedarf einen der Teile der Fassung
auszuschalten erlaubt.

Der Fassungsteil 41 ist am Stock 39, und der Fassungsteil
42 am Stock 40 montiert, wobei die Stocke 39 und 40 iiber
jeweilige Zugstangen 43 und 55 mit Vertikalstaben 45 und 46
der Vorrichtung 7 zur Verschiebung von Wirknadeln

5 gelenkig verbunden sind.

Die Vorrichtung 7 zur Verschiebung von Wirknadeln ent-
hilt ein Kurbelgetriebe, mit Kurbel 47 auf der Hauptwelle 15
der Maschine und mit einer Pleuelstange 48 und einen dreh-
baren Rahmen 49, der mit der Kurbel 47 verbunden ist und

10 Vertikalstibe 45 und 46, die am drehbaren Rahmen 49 ange-
bracht sind.

Der drehbare Rahmen 49 ist mit seinen Enden mittels
Biichsen auf der Hauptwelle 15 montiert und mit der Pleuel-
stange 48 iiber eine Zugstange 51 und einen Hebel 50 gelenkig

15 verbunden, der am Gestell montiert ist, wobei die Biichsen
drehbar auf der Hauptwelle 15 angeordnet sind.

Der Verikalstab 45 des Fassungsteils 41 ist am drehbaren
Rahmen 49 mittels einer Gleitfeder 52 montiert und besitzt
eine Einrichtung 53 zur Verschiebung des Vertikalstabs 45

20 lsings des Rahmens 49. Die Einrichtung 53 enthilt eine
Antriebswelle 54, auf welcher eine Treibscheibe 55 eines Mal-
teserkreuzgetriebes befestigt ist. Auf einer parallelen Welle 57
ist eine mit der Treibscheibe 55 zusammenwirkende angetrie-
bene Scheibe 56 sowie eine Nockenscheibe 58 angeordnet.
Eine schwingende Kulisse 59 und eine Zugstange 60 gehoren
ebenfalls zur Einrichtung 53.

Die Antriebswelle 54 ist durch ein Zahnradgetriebe 61 mit
der Hauptwelle 15 der Maschine verbunden.

Die Nockenscheibe 58 dient zur Steuerung der Verschie-
bung des Vertikalstabes 45. Gegen die Nockenscheibe 58 liegt
eine Rolle 63 auf, die mit einer Rolle 64 in Verbindung steht,
die mit der Zugstange 60 zusammenwirkt. Die Zugstange 60
ist iiber einen zweiarmigen Hebel 65 und eine Zugstange 66
mit dem drehbaren Rahmen 49 kinematisch verbunden.

Der Gleitstein der schwingenden Kulisse 59 ist als Zapfen
67 gestaltet und am Vertikalstab 45 befestigt, wobei der Verti-
kalstab 45 durch eine Feder 68 an einen Anschlag 69 ange-
driickt ist, der am Rahmen 49 durch eine Schraube 70 befe-
stigt ist.

An der schwingenden Kulisse 59 ist ein Stift 71 vorhanden,
der mit einem Anschlag 72 der Zugstange 60 zusammenwirkt,
wobei die Zugstange 60 unter Wirkung einer Feder 73 an die
Rolle 64 stindig angedriickt wird.

Der Vertikalstab 46 des Fassungsteils 42 ist am Rahmen 49
durch eine Schraube 74 befestigt, welche zusammen mit der
Schraube 70 geeignet sind, die Lage des Vertikalstabs 46 und
des Anschlags 69 lings der Seite des Rahmens 49 zu regeln
und die vertikale Verschiebung der Fassungsteile 41 und 42
zu dndern.

Die Zugstangen 43 und 44 sind in der Lénge verdnderbar
ausgefiihrt, indem diese je aus zwei Teilen bestehen, die
durch eine Mutter 75 verbunden sind. Durch die Verstellung
der Teile kann die Lage der Fassungsteile 41 und 42 in bezug
zueinander gedndert werden.

Der zweiarmige Hebel 62 ist durch ein Seil 76 und einen
zweiarmigen Hebel 77 mit einer Verteilungstrommel 78 der
Einrichtung zur Steuerung der Arbeit der einzelnen Mecha-
" nismen der Maschine verbunden, die eine Auflage 79 zur
Steuerung der Arbeit der Einrichtung 53 besitzt.

Uber dem Nadelzylinder 1 (Fig. 1) sind gleichachsig zu ihm
Rahinen-Gleitstiicke 80 und 81 der Schwingvorrichtungen 9
der jeweiligen Osen 4a und 4b angebracht und drehbare Fas-
sungen 82 und 83 konzentrisch angeordnet, die die jeweiligen
Osenkdmme 5 und 6 tragen und mit den Schiebevorrich-
tungen 8 kinematisch verbunden sind.
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Zwecks einfacherer Beschreibung sind die Schwingvor-
richtungen 9 und die Schiebevorrichtungen 8 an einem Aus-



fiihrungsbeispiel dieser Mechanismen fiir die Osen 4b des
inneren Osenkamms 6 dargestellt.

In jeder Schwingvorrichtung 9 zum Schwingen der Osen
sind an den Rahmen-Gleitstiicken 80 und 81 jeweilige Ring-
schldsse 84 und 85 befestigt, in die die Fiisse der Osen 4a und
4b hineingehen.

Das Rahmen-Gleitstiick 81 (Fig. 7) ist in Gestellfithrungen
86 angeordnet und iiber eine Zugstange 87, einen Hebel 88
und eine Pleuelstange 89 mit einem Exzenter 90 gelenkig ver-
bunden, welcher das Fithrungsorgan der Schwingvorrichtung 1o
9 zum Schwingen der Osen bildet. Der Exzenter 90 ist mittels
eines Langskeils 91 auf einer Antriebswelle 92 drehfest
angeordnet. Die Gelenke B und C, die den Hebel 88 jeweils
mit einem Vertikalstab 93 am Gestell und der Zugstange 87
verbinden, besitzen Buchsen 94 und 95, die am Hebel 88
durch Einstellschrauben 96 und 97 befestigt sind.

Jede Schwingvorrichtung 9 zum Schwingen von Osen
besitzt ein Mittel, das die Osen in den Nuten des Osenkamms
festhalt. So enthilt fiir den inneren ringformigen Osenkamm
6 dieses Mittel eine abgefederte Scheibe 98, die auf einer
festen Achse 99 gleichachsig zum inneren ringférmigen Osen-
kamm 6 befestigt ist. Mit ihrem Rand liegt die Scheibe 98 an
der toroidalen Oberfliche des Osenkamms 6 an.

Auf der Achse 99 wird die Scheibe 98 durch eine Schraube
100 iiber eine Feder 101 festgehalten. 2

Bei dusserem Osenkamm 5 (Fig. 8) enthilt das die Osen 4a
festhaltende Mittel zwei {ibereinander liegende Ringe 102
und 103 (Fig. 9), die den Osenkamm 5 (Fig. 8) umfassen, und
jeder der Ringe 102 und 103 weist an seiner Innenseite eine
toroidale Oberfldche 104, an der Aussenseite aber Krag-
stiicke 105 auf, wobei die Kragstiicke 105 der beiden Ringe
102 und 103 durch Federn 106 miteinander verbunden sind,
so dass ein elastisches Zusammenhalten der Ringe 102 und
103 und ein Andriicken derselben an die toroidale Oberfléche
des Osenkamms 5 erfolgt. 3

Die drehbare Fassung 83 (Fig. 1), die den inneren Osen-
kamm trégt, ist in einer Fihrung angeordnet, die von einer
Gestellplatte 107 und einem Deckel 108 gebildet ist, und
einen Vorsprung 109 besitzt, wihrend die drehbare Fassung
82, die den dusseren Osenkamm 5 trigt, in einer Fuhrung
angeordnet ist, die von der Gestellplatte 107 und einem Ring
110 gebildet ist, und einen Vorsprung 111 besitzt.

Die drehbare Fassung 83 ist mittels des Vorsprungs 109
tiber die Zugstange 112 (Fig. 3 und 7) mit der Schiebevorrich-
tung 8 des inneren Osenkamms 6 gelenkig verbunden. 4
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Hierbei enthilt jede Schiebevorrichtung 8 (Fig. 3) einen
Nocken 113, der auf einer Antriebswelle 114 (Fig. 4) ange-
bracht ist, und einen abgefederten zweiarmigen Hebel 115
(Fig. 3). der an seinem einen Arm eine Rolle 116 zum Kon-
takt mit dem Nocken 113 besitzt, iiber seinen anderen Arm
aber mit der Zugstange 112 verbunden ist.

Der Nocken 113 ist von einer Buchse 117 (Fig. 4) gebildet,
die aus einem Stiick mit einer Scheibe 118 besteht, an der aus-
wechselbare Spannbacken 119, 120 (Fig. 3), 121 einstellbar
befestigt sind. Die Spannbacken 120, 121 sind mittels
Schrauben 123 in Kulissenbohrungen 122 auswechselbar
festgehalten. Die Schrauben 124 und 124a dienen zur Befesti-
gung der Spannbacke 119. Die Spannbacke 119 weist einen
Radius auf, der grdsser ist als der Radius der Spannbacken
120 und 121, und besitzt einen Bund 125 (Fig. 4). Wie aus
Fig. 3 ersichtlich ist, besteht die Spannbacke 119 aus zwei
Teilen 119a und 119b, die so angeordnet sind, dass ihre radial
anstossenden Ebenen 126 (Fig. 6) parallel und unter einem
Winkel zur Achse der Antriebswelle 114 zum Einlauf des
Bundes 125 des einen Teils 119a der Spannbacke in die Zone
des Bundes des anderen Teils [19b der Spannbacke liegen.
Im Bereiche wo die Schrauben 124a angeordnet sind, weisen
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die Teile der Spannbacke 119 (Fig. 3 und 5) erweiterte Boh-
rungen 127 auf,

Der Vorsprung 111 Fig. 1-4) der drehbaren Fassung 82 ist
dhnlich mit der Schiebevorrichtung 8 des dusseren Osen-
kamms 5 verbunden. Zur kompakten Anordnung der Schie-
bevorrichtungen § der Osenkiimme 5 und 6 ist die Buchse 117
(Fig. 5) in eine Buchse 128 eingesetzt und mittels einer Siche-
rungsschraube 129 befestigt. Die Biichse 128 ihrerseits ist mit-
tels eines Langskeils 130 auf der Antriebswelle l 14 festge-
macht.

Die beschriebene Rundkettenwirkmaschine arbeitet wie
folgt:

Die Wirknadeln 2 (Fig. | und 2) werden von der Haupt-
welle 15 in hin- und hergehende Bewegung in der vertikalen
Ebene versetzt. Der Exzenter 47 (Fig. 2) dieser Welle 15 ver-
setzt den drehbaren Rahmen 49 {iber die Pleuelstange 48, den
Hebel 50 und die Zugstange 51 in eine schwingende Bewe-
gung. Die eine Seite des Rahmens iibertrégt die Bewegung
iiber den Vertikalstab 46 und die Zugstange 44 auf den Stock
40, der den Teil 42 der Fassung 28 mit den Wirknadeln 2
trigt. Die andere Seite des drehbaren Rahmen 49 iibertrigt
die Bewegung iiber den Vertikalstab 45 und die Zugstange 43
auf den Stock 39, der den Teil 41 der Fassung 28 mit den
Wirknadeln 2 trigt.

Beim Wirken von Maschen an allen Wirknadeln 2 erhalten
bei der Erzeugung von rohrférmigen Wirkwaren die beiden
Teile 41 und 42 der Fassung 28 gleichgrosse Verschiebungen.
In diesem Arbeitszustand ist der Vertikalstab 45 am dreh-
baren Rahmen 49 durch dessen Andriicken an den Anschlag
69 durch die Feder 68 fixiert. Hierbei verschiebt sich der am
Vertikalstab 45 befestigte Gleitstein 67 im Innern der Kulisse
59.

Der drehbare Rahmen 49 versetzt die Zugstange 60 mit
Anschlag 72 iiber die Zugstange 66 und den zweiarmigen
Hebel 65 in stdndige Bewegung.

Die beiden Teile 41 und 42 der Fassung 28 bewirken, dass
die Zugstange 60 durch eine Feder 73 an die Rolle 64 ange-
driickt wird, die am Ende des zweiarmigen Hebels 62 befe-
stigt ist. Hierbei ist der Hebel 62 durch das Seil 76 und den
Hebel 77, der sich auf die Auflage 79 der Trommel 78 der
Steuereinrichtung stiitzt, derart fixiert, dass die Rolle 64 die
Zugstange 60 in der unteren Stellung festhilt. Der Vorsprung
72 wirkt mit dem Stift 71 nicht zusammen und bewegt sich
unterhalb desselben, und die zweite Rolle 63 des Hebels 62
befindet sich in der H6he der Vorspriinge des Nockens 58
und wirkt mit ihm nicht zusammen.

Die Nockenscheibe 58 erhilt stindige Drehimpulse von
der gleichmadssig rotierenden Hauptwelle 15, welche iiber das
Zahnradgetriebe 61, die Antriebswelle 54, das Malteserkreuz-
getriebe 55-56 die Welle 57 antreibt.

Zum Umschalten der Maschine auf das Wirken von rohr-
formigen Wirkwaren wird beispielsweise der Teil 41 der Fas-
sung 28 mit den Wirknadeln 2 aus der Arbeit ausgeschaltet,
wihrend der Teil 42 der Fassung 28 dieselben Verschie-
bungen weiterhin ausfiihrt. Zum Umschalten dreht sich die
Trommel 78 der Steuereinrichtung so, dass der Hebel 77 von
der Auflage 79 ablduft und das Seil 76 sowie den zweiarmigen
Hebel 62 freigibt. Bei diesem Umschalten befindet sich unter
der Rolle 63 der Vorsprung der Nockenscheibe 58. Die Feder
73 wirkt liber die Zugstange 60 auf die Rolle 64 ein und
driickt iiber den zweiarmigen Hebel 62 die Rolle 63 an die
Nockenscheibe 58 an. Wenn im Laufe des Wirkens die
Vertiefung der Nockenscheibe 58 im Bereiche der Rolle 63 zu
liegen kommt, so gibt der Hebel 62 die Zugstange 60 frei,
welche durch die Feder 73 hochgehoben wird. Der Vorsprung
72 tritt mit dem Stift 71 in Wechselwirkung und der Hebel 62
dreht sich so, dass die Rolle 63 in die Vertiefung der Nocken-
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scheibe 58 eintreten wird. Bei der Bewegung des drehbaren keil 91 auf den Exzenter 90 iibertragen. Danach wird die
Rahmens 49 aufwirts wirkt die Zugstange 60 mit ihrem Vor- Bewegung vom Exzenter 90 iiber die Pleuelstange 89, den
sprung 72 auf den Stift 71 ein, wodurch die Kulisse 59 in Hebel 88, die Zugstange 87, das Rahmen-Gleitstiick 81 auf
Richtung der Hauptwelle 15 gedreht wird. Die Kulisse 59 das Ringschloss 85 iibertragen, das auf die Fiisse der Osen 4b

wirkt auf den Gleitstein 67 ein und verschiebt den Vertikal- einwirkt und ihnen eine radiale Schwingbewegung in den
stab 45 iiber die Gleitfeder 52 am drehbaren Rahmen 49 zur Nuten des Osenkamms 6 erteilt. Ein Austritt der Osen 4b aus
Hauptwelle 15. Hierbei wird der Teil 41 der Fassung 28 samt den Nuten des Osenkamms 6 wird durch die Scheibe 98 ver-

W

seinen Nadeln 2 nicht hochgehoben, seine Nadeln hindert, die an die innere toroidale Oberfldche des Osen-
bekommen keine Fiden und bilden keine neuen Maschen. kamms 6 durch die Schraube 100 iiber die Feder 101 ange-
Beim Senken des drehbaren Rahmens 49 nach unten ver- 10 driickt ist. Diese Feder sichert die Schraube 100 gegen Selbst-
schiebt sich die Zugstange 60 in Richtung von der Haupt- 16sen bei Schiebebewegungen des Osenkamms lings der
welle 15 weg, wodurch die Kulisse 59 und der Gleitstein 67 Wirknadelfront.
mit dem Vertikalstab 45 freigegeben werden, und die Feder Die Osen 4a (Fig. 8) werden vor Austritt aus den Nuten des
68 bewegt sie in derselben Richtung bis zum Anschlag 69.Der  dusseren Osenkamms 5 mit Hilfe von zwei Ringen 102 und
Teil 42 der Fassung 28 wird aus der Arbeit nicht ausge- 15 103 gesichert, die mit ihren inneren toridalen Oberflachen
schaltet, und wiihrend jeder Schwingung des Rahmens 49 104 an die Aussenfliche des Osenkamms 5 mittels der Federn
werden iiber seine Nadeln 2 Fiden eingetragen und es wird 106 angedriickt sind.
eine unvollstindige Maschenreihe gewirkt. Die Zahl dieser Thre Schiebbewegungen lidngs der Front der Wirknadeln 2
unvollstindigen Maschenreihen ist von der Verweildauer der erhalten die Osen 4b (Fig. 1) zusammen mit ihrem Osen-
Vertiefung der Nockenscheibe 58 unter der Rolle 63 20 kamm 6, der an der drehbaren Fassung 83 befestigt ist. Die
abhingig. drehbare Fassung 83 mit dem Osenkamm 6 wird mittels der
Sobald das Malteserkreuzgetriebe 55-56 die Nocken- Schiebevorrichtung 8 (Fig. 3) bewegt, deren Antriebswelle
scheibe 58 iiber die Welle 57 verdreht hat, gelangt die Rolle 63 114 (Fig. 4) den Nocken 113 (Fig. 3) in Drehung versetzt. Der
unter den Vorsprung der Nockenscheibe 58. Der Hebel 62 Nocken 113 verschiebt iiber die Rolle 116 den elastisch ange-
wird gedreht, und die Rolle 64 lenkt die Zugstange 60 nach 25 driickten Hebel 115, und der letztere iibertrigt die Bewe-
unten aus. Hierbei tritt der Vorsprung 72 der Zugstange aus gungen iiber die Zugstange 112 und von Vorsprung 109 zur
dem Kontakt mit dem Stift 71, und der Teil 41 der Fassung28  drehbaren Fassung 83 (Fig. 1).
wird auch weiterhin die gleichen Verschiebungen wie der Teil In dhnlicher Weise gewihrleistet eine ebensolche Schiebe-
42 ausfithren, wobei an allen Nadeln des Nadelzylinders vorrichtung 8 die Schiebbewegungen der Osen 4a zusammen
vollstindige ringférmige Maschenreihen gewirkt werden. 30 mit dem Osenkamm 5 und der diese tragenden drehbaren
Die Zahl der volistindigen ringférmigen Maschenreihen ist Fassung 82.
von der Verweildauer des Vorsprunges des Nockens 58 unter Die Verschiebung aller maschenbildenden Einzelteile: der
der Rolle 63 abhingig. Wirknadeln 2, der Platinen 3, der Osen 4a und 4b wird gere-

Bei weiteren Durchgingen einer Vertiefung und eines Vor-  gelt.
sprungs der Nockenscheibe 58 wiederholt sich der Wirkzy- 35  Die Schwingungsgrosse der Platinen 3 wird durch Verlage-
klus von unvollstindigen und vollstindigen Maschenreihen.  rung der Gelenke 25 lings der Flanken des Rahmens 20 und

Nach dem Wirken des gebogenen rohrférmigen . des Hebels 22 und durch deren Fixierung mit Sicherungs-
Abschnittes einer Wirkware wird die Maschine auf das schrauben 26 geregelt.
Wirken von zylindrische.n Wirkwaren durch Dreher.l der. Die Verlagerung der Bewegungsbahn der Osen in bezug
Trommel'7 8 der Steuereinrichtung umgeschaltet. Hierbei 4 uf die Front der Wirknadeln 2 geschieht durch Lingenver-
gelangt die Auflage 79 unter den Hebel 77 und verdreht dnderung der Zugstange 21 und der Stange 22a mit Hilfe der

diesen. Dabei wird iiber das Seil 76 der Hebel 62 in solcher Muttern 27.
Weise betitigt, dass die Rolle 64 die Zugstange 60 in der
unteren Ruhestellung fixiert und die Rolle 63 aus dem Wir-
kungsbereich der Nockenscheibe 58 entfernt wird. Die Dre- 45
hung der Trommel 78 beim Umschalten der Maschine auf die
Erzeugung eines gebogenen Rohres und bei der Abkehr von

diesem Arbeitszustand erfolgt dann, wenn sich der Vor- Teil 41 der Fassung 28 befestigt sind, geschieht durch Verla-

sprung der Nockenscheibe 58 unter der Rolle 63 befindet. -
pBc:irgn Wirken sowohl von gebogenen rohrformigen Wirk- 50 gerung des Anschlags_ 69 langs.der Flanke des Rahn.'lens 49
waren wie auch von zylindrischen Wirkwaren fiihren die Pla- und durch dessen Fixierung mittels Schiraube 70. Die Verla-

tinen 3 (Fig. 1) und die Osen 4a und 4b ihre Verschiebungen

Die Verinderung der Schwingungsgrdsse der Wirknadeln
2 (Fig. 2), die am Teil 42 der Fassung 28 befestigt sind,
geschieht durch Verlagerung des Vertikalstabes 46 lings der
Flanke des Rahmens 49 und durch dessen Fixierung mittels
Schraube 74. Die Schwinggrdsse der Wirknadeln 2, die am

gerung der Bewegungsbahn der Wirknadeln in der Vertikalen
weiter aus geschieht durch Lingenverdnderung der Zugstangen 43 und

Die radiale Bewegung der Platine 3 in den Nuten des Plati- 44 mittels Muttern 7.
nenkranzes 13 wird von der Hauptwelle 15 mit Hilfe des Nok-s5 _ Die Veranderung der radialen Schwingungsgrosse der
kens 24 iiber die Rolle 23, den zweiarmigen Hebel 22, die Osen 4b (Fig. 7) beim Schwingen geschieht durch gegensei-
Stange 22a, den drehbaren Rahmen 20, die Zugstangen 21, tige Verlagerung der Gelenke Cund B und des Hebels 88 im
die Buchse 14 und das Ringschloss 11 erzeugt, in dessen Nut Innern der Buchsen 95 und 94 und durch deren Fixierung am
sich die Fiisse 10 der Platinen 3 befinden. Die Verschiebung Hebel 88 mit Hilfe der Schrauben 97 und 96. Die Verdnde-
der Buchse 14 geschieht stabil im Innern der zylindrischen 60 rung der Schwingbahn der Osen beim Schwingen geschieht

Fiihrung, die von der Innenfliche des Zylinders 1 und der durch Lingenverinderung der Pleuelstange 89, die aus zwei
Aussenfliche des Rohres 16 gebildet ist. durch eine Gewinderverbindung miteinander verbundenen
Thre radiale Verschiebung erhalten die Osen 4a in den Teilen besteht. Ahnliche Regelungen der Schwingungsgrosse
Nuten des dusseren Osenkamms 5 und die Osen 4b in den besitzen die in Fig. 1 und 7 nicht abgebildeten Osen 4a.
Nuten des inneren Osenkamms 6 von der Antriebswelle92 6 Die gegenseitige Lage der Osen 4b lings der Front der
(Fig. 7) mittels der grundstzlich gleichen Schwingvorrich- Wirknadeln 2 (Fig. 3) wird durch Lingenverinderung der
tungen 9. Zugstange 112 verindert, und der Zeitpunkt der Schiebebe-

Von der Welle 92 wird die Drehbewegung iiber den Langs-  wegungen wird durch Verlagerung der auswechselbaren



Spannbacken 119, 120 und 121 in bezug auf die Buchse 17
und deren Fixierung mittels Schrauben 123, 124a und 124

642 123

geregelt. Hierbei besitzt die Spannbacke 119 individuelle
Regelung ihrer Teile 119a und 119b.
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