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. Materiat stykowy w postaci mieszaniny proszkéw metali i grafitu.

Przedmiotem wynalazku jest materiat stykowy w postaci mieszaniny proszkéw metali i grafitu, stosowa-
ny do stykowego taczenia przewoddw elektrycznych, zwlaszcza przewodéw doprowadzajacych prad do szczotek
maszyn elektrycznych, przez mechaniczne zageszczanie tej mieszaniny proszkéw metali i grafitu w jednym otwo-
rze szczotki maszyn eiektrycznych.

Znany material stykowy w postaci mieszaniny proszkéw metali i graﬁtu do stykowego taczenia prze-
wodow elektrycznych sktada sig, w zaleznosci od wymaganej twardodci stykéw, wspétczynnika tarcia i prze-
wodnictwa elektrycznego, od 5 do 70% wagowych grafitu, od 0 do 10% wagowych cyny, od 0 do 12% wagowych
cynku, od 0 do 10% wagowych otowiu i jako reszty — miedzi.

Znane jest rowniez stosowanie do tego celu sproszkowanego Zelaza. Ale sproszkowane Zelazo, mimo, Ze
pod niektdrymi wzglgdami jest korzystniejsze od sproszkowanej miedzi, to jednak ma ono te zasadnicza wade,
ze z powodu jego stosunkowo wysokiej opornosci elektrycznej, miejsca styku zbyt si¢ nagrzewajg i nastgpuije
w tych miejscach spadek napigcia, wyzszy o okoto 100 do 200% niz w przypadku stosowania proszku miedzi.
Mieszaniny proszkéw miedzi, cyny, cynku, otowiu i grafitu majg wprawdzie mniejszg opornosé elektryczna,
ale dla trwatego potaczenia zestykéw a tym samym dla odpowiedniego zageszczania wymagajg duzych naciskéw
mechanicznych, a to czq:sto powoduje uszkodzenie lub catkowite zniszczenie szczotkl weglowej w maszynie
elektryczne;j.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej mieszaniny proszkéw metali do stykowego tgczenia przewodéw
elektrycznych, aby nie wymagata duzych naciskéw przy jej mechanicznym zageszczaniu i aby posiadata sto-
sunkowo matg opornosé elektryczng.

Zgodnie z wynalazkiem, cel ten osiagnigto dzigki temu, Ze opracowano mieszaning proszkéw metali,
ktdra sktada si¢ od 0,5 do 5% wagowych sproszkowanego grafitu i jako reszty sproszkowanego Zelaza, przy czym
uziarnienie sproszkowanego zelaza jest mniejsze od 0,4 mm.
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-Przy rozwigzaniu wedtug wynalazku korzystne jest rowniez to, Ze przy zastosowaniu sproszkowanego
Zelaza jako materiatu do stykowego taczenia, spadek napigcia jest tak niski jak przy uzyciu sproszkowanej miedzi -
do wytwarzania sprasowanego zestyku. Dodatek grafitu powoduje zmniejszenie wzajemnego tarcia czgsteczek
‘zelaza tak, ze uzyskuje si¢ zestyk prasowany o wysokiej wytrzymatosci na wyrywanie i niskim spadku napiecia,
bez koniecznosci podwyzZszania nacisku prasowania. Dodatek ten nie oddzialowywuje niekorzystnie na ogdlny
uktad ze wzgledu na swojg dobrg przewodnosé¢ elektryczna.

Dodatkows zaleta jest mozliwos¢ stosowania niesortowanego Zelaza sproszkowanego, podczas gdy do-
tychczas sortowanie Zelaza byto wynikiem pracochtonnych zabiegow.

“Wynalazek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania. Do sproszkowanego Zelaza o ziarnie mniejszym
od 0,4 mm dodano 2% sproszkowanego grafitu naturalnego i obydwa sktadniki dobrze ze sobg zmieszano. Tym
proszkiem zostaty sprasowane w znany sposob przewody miedziane w szczotce weglowe;j.

Ponizsza tabela podaje wynik wartosci poréwnawczych dla szczotek weglowych, o takim samym typie
i takich samych wymiarach, ktérych przewody miedziane sprasowano sproszkowanym Zelazem takiej samej
jakosci ale bez dodatku grafitu.

FSpadek napigcia | Wytrzymatos¢é

Proszek utwardzajacy (mV) na wyrywanie
(kp)
- -] S
iSproszkowane Zelazo 65 55

_ — - _ -

Sproszkowane Zelazo z do-
datkiem 2% sproszkowa-
nego naturalnego grafitu | 2277 66

_____________________ e

Zastrzezenia patentowe

1. Material stykowy w postaci mieszaniny proszkéw metali i grafitu, stosowany do stykowego taczenia
przewodéw elektrycznych, zwlaszcza przewodoéw doprowadzajgcych prad do szczotek maszyn elektrycznych.,
przez mechaniczne zaggszczanie tej mieszaniny proszkéw metali i grafitu w jednym otworze szczotki maszyny
elektrycznej, znamienny tym, Ze zawiera w swoim sktadzie od 0,5 do 5% wagowych sproszkowanego
grafitu i jako reszt¢ sproszkowane Zelazo.

2. Materiat stykowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze uzianienie niesortowanege sproszko-
wanego Zelaza jest mniejsze niz 0,4 mm.
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