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La présente invention se rapporte & un dispositif de distribution
d'é1éments minces d'assemblage, notamment lattes de bois, sur une chaine trans-
porteuse en vue de la fabrication d'emballages.

La fabrication d'emballages & partir d'é1éments minces d'assemblage
tels que des lattes de bois, commence par une étape consistant 3 distribuer
les &léments minces sur une chaine transporteuse qui dirige ensuite ces der-
niers vers un poste d'assemblage.

Une telle opération de distribution est actuellement effectude au
moyen d'un d1spos1t1f ait a"tiroirs mobiles", dont une représentation schéma-
tique est donnée sur la figure 1 des dessins annexés. Dans ce dispositif, les
&léments minces, qui sont maintenus au-dessus de la chaine transporteuse a
suivant un empilement b 1égdrement incliné vers celle-ci, sont poussés dans le
sens de la largeur par les talons ¢’ de deux tiroirs latéraux mobiles ¢ , ces
talons ¢’ ayant une hauteur 1légdrement inférieure & 1'épaisseur d'un élément
mince. En outre, sur la face avant de l’empilement a, est prévu un limiteur de
sortie 4 dont 1'ouverture d' est réglée & une hauteur inférieure 2 deux fois
1'épaisseur d'un élément mince. Les éléments minces peuvent ainsi &tre distri-
bubs 1l'un aprds l'autre sur la chalne transporteuse.

Ce dispositif est d'un fonctionnement trés aléatoire lorsqu'il sert
3 distribuer des &léments déformés ou d'épaisseurs irrégulidres comme par exem—
ple des lattes de bois utilisées dans la fabrlcatlon d'emballages pour fruits

et 18gumes. En effet, celles-ci se présentent le plus souvent sous une forme

. soit convexe, soit concave, soit vrillée, et peuvent par ailleurs ‘8tre,dans’ un

. méme empilement G'épaisseur variable ou collées l'une sur 1'autre par la séve. .
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I1 est bien évident que le fonctionnement du dispositif & tiroirs mobiles ubi-—
1isé pour la distribution de telles lattes de bois risque d'8tre entravé par
des blocages fréquents au niveau de son limiteur de sortie.

T1 est bien entendu possible d'éviter ces ennuis en triant manuelle-
ment les éléments d'assemblage avant leur introduction dans le dispositif a
tiroirs mobiles. Mais, cette manidre de procéder requiert beaucoup de personnel
et ne conduit pas & une grande cadence de fabrication des emballages.

Un autre moyen pour remédier 3 ces inconvénients consiste & doter le
dispositif "3 tiroirs mobiles" d'une assistance 3 dépression combinée destinée
3 agir vers le bas sur la partie médiane de 1'élément inférieur de l'empilement
pour le ramener plan ou le décoller de son suivant. Ce procédé cependant ne
résoud pas le probléme de la distribution des &léments 4'épaisseur variable.

Sa mise en oeuvre est par ailleurs rendue difficile par le fait que le poids
de 1'empilement exerce une grande pression sur 1'élément inférieur et que

-~

certains bois nerveux sont difficiles & ramener plan.
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La présente invention se prdpose de remédier aux 1nconven1ents évo-
qués ci-dessus et, pour ce faire, elle a pour obget un d159051t1f du type pré-
cité qui se caractérise en ce qu il comprend des moyens de stockage aptes 3
maintenir, suivant au moins un empilement uniforme, un certain nombre 4'élé-
ments d'assemblage d'une maniére telle qu'une extrémité de 11'é1ément inférieur
de chaque empilement soit accessible par le bas 3 des moyens de fléchissement,
vers le bas et dans le sens de la longueur, de ladite extrémité de chacun des
&1éments inZérieurs ; des moyens d'extraction des élément minces inférieurs,
aptes & saisir leur extrémité ainsi fléchie, et & les extraire perpendiculai- -
rement 3 la chalne transporteuse 3 et des moyens de pose sur 1a chaine trans—
porteuse des elements mlnces ainsi extraits de chacun des empilements. -

Ce dispositif peut ‘ainsi effectuer, sans que son fonctlonnement ne
soit perturbe, 1s distribution des é1éments minces d'assemblage qnelles que
soient 1'épaisseur et la forme de ces derniers. On comprendra que le fléchisse—
ment réslisé sur 1'élément mlqce 1nfer1eur en vue de son extractlon de 1'empi-
lement, est obtenu sans probléme puisqu'il a lieu sur une extréumité de cet
41ément. En outre, dans le cas des lattes de bois allongées, il ne risgque pas
de provoguer la cassure de celles—ci etant donné que les lattes de bois présen—
tent une re51stance maxlmum dans le sens de la 1ongueur.

Selon un mode prefere de réalisation de 1'invention, les moyens de
stockage comprennent au moins un b01t1er gyant une forme exterleure correspon—
dant & celle de 1'empilement qu 151 est destiné & recevolr et disposé perpendi4
culairement 3 la direction du mouvement de la ghalne transporteuse, ce boitier
étant limité par une paroi frontale paralldle 3 cette derniére et comportant
un fond ouvert au niveau duquel il porte deux rouleaux paralléles et espacés
pouvant tourner librement, rouleaux gui sont disposés dans un ‘méme plan paral-
181le & celui de la chaine transporteuse, de part et d'autre de 1'axe médian
transversal du fond du boitier et 3 distance de la paroi frontale de ce dernier.
Gréce & ces dispositions, 1'empilement repose sur.les deux rouleaux, tandis que
son &lément inférieur est accessible au travers du fond ouvert du boltier et
peut &tre fléchi autour du rouleau situé le plus prés de la paroi frontale de
ce dernier. Il est'a noter encore querles rouleaux, pouvant tourner sur eux—
mémes, participent & 1fextraction ultérieure de 1'é1ément d'assemblage qu'ils
supportent directement. ]

Plus précisément, sur chaque boitier, le roulezu situé le plus prés
de la paroi frontale est espacé de celle-ci d'une distance ggale au tiers de
1a longueur de 1'empilement. Ainsi, le fléchissement a lieu dans les meil-
leures conditions.

Avantageusement, les moyens de stockage comprennent plusieurs boltiers
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disposés cOte 4 cOte et dans le méme sens, ceci dans le but d'augmenter la
cadence de distribution ou de distribuer simultanément des &léments d'assem—
blage de dimensions différentes.

Sous une forme préférée, les moyens de fléchissement comprennent un
caisson aspirant disposé au-dessous de la partie frontale de chaque boitier,
chague caisson &tant articulé autour d'un axe Fixe et comportant une face ou-
verte vers le haut destinée 3 venir au contact de 1'extrémité 3 fléchir de
1'é1lément diassemblage inférieur de 1'empilement éorrespondant 3 et des moyens
de commande du pivotemént de chaqueréaisson autbur de son axe. Le caisson peut
ainsi adhérer, par sa face ouverte, & 1'extrémité frontale de 1'é18ment infé-
rieur de chague empilement et faire fléchirfcette derniére;au cours de son
pivotement, en vue de faciliter sa prise ultérieure par les moyens d'extraction.

En outre, chaque boitier coﬁporte une paroi arriére paralldle i la
paroi frontale et qui est percée, 3 sa partie inférieure, d'une lumidre traver—
sée par 1l'extrémité d'un cliquet anti-retour sollicité en permanence par un
ressort d’élongation prenant appui sur une patte solidaire de ladite paroi
arriére. Ainsi, lorsque l'empilement éomporte trds peu d'éléments minces d'as-
semblage, le cliguet anti-retour exerce une force sur sa partie arridre, force
qui s'oppose & la réaction provoquée par le fléchissement de 1'extrémité fron-
tale de 1'@lément inférieur.

Selon une forme avantageuse de réalisation, les moyens de commande
du pivotement du caisson comprennent une came calée sur unkafbre'rotatif et
coopérant, par 1'intermédiaire d'un galet, avec un ensemble de leviers arti-
culés bout 3 bout, qui est solidaire du caisson, la configuration du pourtour
de la came et la disﬁositién'mutuelle des leviers &tant telles que, lorsque
1l'arbre tourne, le caisson est périodiquement maintenu dans ume position haute
pendant un certain temps, puis est pivoté vers le bas jusqu'id atteindre une
position basse dans laquelle il est maintenu temporairement, et est ensuite
pivoté vers le haut jusqu'3 revenir & sa position haute initiale.

En outre, les moyens d'extraction comprennent une pince comportant
une paire de michoires opposées sitube en regard de chaque boitier et un bAti
supportant la ou les paires de mAchoires ; des moyens -pour déplacer la pince
en synchronisme avec le mouvement du caisson aspirant, dans les deux sens entre
la paroi frontale du boftier et le bord opposé de la chaine transporteuse ; et
des moyens pour ouvrir et fermer les deux mAchoires de la pince en synchronis-
me avec le déplacement de cette dernidre.

Plus précisément, les moyens de déplacement de la pince comprenﬁent
deux coulisseaux paralldles s'étendant entre la paroi frontale du boitier et

le bord opposé de la chaine transporteuse, et le long desquels le corps de la
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pince peut coulisser, ainsi que deux manivellés calées dans la méme position
3 distance l'une de i’autre sur ledit arbre rotatif et associéé chacune 3 un
ensemble de leviers articulés entre eux, chaque ensemble de leviers étant so—
iidaire d4'un bord latéral du corps de la pince, la disposition des manivelles
par rapport 3 la came des moyens de commande du pivotement du caisson aspirant
et des leviers éntre eux &tant telle que la pince est approchée du boitier
lorsque le caisson est dans son mouvement descendant et en est loignée lors-—
qu'il est dans son mouvement ascendant. ' _ '

Par ailleurs, la-pince comprend une mach01re superleure fixe, une
mfichoire inférieure mobile et un- ressort solllcltant 1a mAchoire mobile vers
la michoire fixe , et les moyens d'écartement comprennent une came calée sur

ledlt arbre rotatlf un ensemble de 1ev1ers articulés bout a bout coopérant

avee la came, et un butoir solidaire de 1'extrémité libre du levier terminal

dudit ensemble et situé Juste devant la face frontale du boitier, la configu—
ration du pourtour de ladite came et la disposition des leviers et du butoir
étant telles que, lorsque la pince arrive dans sa positién'la plus proche du
boitier, le butoir exerce sur 1a mAchoire mobile une force opposée 3 celle
développée par le ressort et que, aprés que la pince a atteint ladite posi-
tion, le butoir est relevé pour ne plus porter sur la michoire mobile et

est maintenu ainsi jusqu'd ce que la pince ait quitté la région située juste
en dessous du bubtoir.

On comprendra que grice & cet ensemble de dispositions; les diffé-
rentes parties actives du dispositif fonctionnent en synchronisme parfalt pour
fléchir l'element d'assemblage 3 distribuer, saisir son extrémité fléchie, et
1'extraire de l‘empllement en vue de le déposer sur la chaine transporteuse.

Les moyens de pose assurent ensuite le placement de 1'él1ément extrait
sur la chaine transporteuse.

Deux modes de réalisation de la présente invention vont &tre déerits
ci-aprés 3 titre d'exemplesnullement limitatifs en référence aux dessins annexés
dans lesquels :

— la figure 1 est une vue latérale en coupe d'un dispositif de dls—
tribution d'éléments d'assemblage comnu, dont il a déja été question ;

— la figure 2 est une vue schéﬁatique en perspective d'un dispositif
de distribution selon 1'invention 3

- la figure 3 est une vue latérale partiellement en coupe d'une par-—
tie de ce dlsp031t1f H

— la figure L est umne vue en perspective des moyens de deplacement
de la pince du dispositif de la figure 3 3

— la figure 5 est une vue en perspectlve des moyens de pose des é1é-
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~ la figure 6 est une vue en perspective d'un autre mode de réalisa— -
tion du dispositif de distribution selon 1'invention. . )

La figure 2 représente de manidre schématiqué le dispositif derais—
tribution selon 1'invéntion disposé le long d'une cha®ne transporteuse C qu'il
est destiné 3 garnir d'éléments minces d'assémblage tels que des lattes de -
bois rectaﬁgulaires L.

Le dispositif de distribution en lui-méme comprend un boitier 1 ser—-
vant au stockage d'un empilement E de lattes I 3 distribuer, des moyens de f1é-
chissement 2 de 1'extrémité avant de la latte inférieure de 1'empilement, un
mécanisme d'extraction 3 de cette dernidre hors de 1'empilement et des moyens
de pose b de la latte extraite sur la chaine C. _

Comme on le voit, le boftier 1 a une forme extérieure qui correspond
3 celle des lattes, et est disposé perpendiculairement 3 la chaine C. Tl est
accessible par son sommet, et ses parois latérales 1a et.1b ont une hauteur
qui décroit vers l'arridre, ceci pour des facilités de chargement. Comme on le
voit mieux sur la figure 3, le boitier 1 comporte un fond ouvert, au niveau B
duguel il porte, entre ses parois latérales, deux rouleaux avant 5 et arridre 6
espacés et paralldles, qui peuvent tourner librement autour de leurs axes res—
pectifs, et qui sontdisposés de part et d'autre de 1l'axe médian transversal du
fond du boitier 1. Plus précisément, le rouleau avant 5 est espacé de la paroi
frontale T du boitier 1 d'une distance égale au tiers de la longueur de ce
dernier (non visible sur la figure 3).

On notera que les rouleaux 5 et 6 constituent pour 1'empilement E
des €léments de support qui permettent d'avoir accés par le bas & 1'extrémité
frontale de la latte inférieure de ce dernier. Par ailleurs, si 1'empilement
renferme des morceaux de lattes de longueur réduite, ceux-ci peuvent s'élimi-
ner d'eux-mémes au travers des espaces prévus entre les rouleaux.

On constatera encore que le boltier 1 comporte une paroi arridre 9
sur laguelle est articulg un cliquet anti~retour 8. Un ressort d'élongation
10 sollicite 1'extrémité libre du cliquet 8 vers 1'intérieur du boiltier au
travers d'une ouverture 11 ménagée dans la paroi 9. Le ressort 10 prend appui
sur uhe patte 9a fix€e perpendiculairement sur la paroi 9. Ce cliquet a pour
rSle d'exercer, sur la partie arridre de 1'empilement, une force opposée I la
réaction que provogue le fléchissement de 1'extrémité avent de 1a latte infé-
rieure lorsque l'empilement est de faible hauteur.

En se référant touﬁours 3 la figure 3, on peut voir que les moyens
de fléchissement 2 sont constitués par un caisson aspifant 12 situé én dessous

de la partie frontale du boitier 1. La face supérieure du caisson 12 est percée
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d'une ouverture 13 et sa base porte un ventilateur 14, En fonctionnement, le
ventllateur 1k produit une dépression contrdlée a. 1'intérieur du caisson 12

et donc une asplratlon au niveau de son ouverture 13. Le caisson 12 est monté
pivotant autour de 1'axe du roulea.u 5 par 1'intermédiaire d'une patte 15 et
peut étre déplacé autour de cet axe au moyen d'un mfcanisme de commande 16 de-—
crit ci-dessous.

Le mécanisme de commande 16 comprend une came 17 calée sur un arbre
rotatif 18 qui est monté entre deux supports fixes non rreprésentéé. La came
17 comporte une section semi—circulaire 19 centrée sur l'arbre 18 et une
excr01ssance 20, a4 flancs rectilignes 21 reliés par une section en'arc de
cercle 22 de plus grand diamétre que la sectlon 20. Par ailleurs la came 17
coopeére, par 1'intermédiaire d'un galet 23, avec un ensemble de leviers 24, 26
ét 28 reliés bout & bout pa.r des rotules d'articulation 27 et 29 dans un meme
plan vertical parallele a l'empllement E. Le lev1err2h,qu1 porte le galet 23
est monté pivotant, & son extrémité libre, autour d'un ipoint fixe 25, tandis
que le levier. 28 est fixé sur la pa.r01 la.terale du calsson 12 en un p01nt
opposé 3 son axe de plvotement Un ressort d'élongation 30 est en outre prévu
pour assurer un contact perma.nent entre la came 17 et le galet 23.

Il est aisé de comprendre qu'au cours d'une revolutlon de la came 1"(,
le levier 24 pivote entre deux pos:.tlons angulaires extrémes dans chacune des—
quelles il est maintenu pendant un certain temps. Les leviers 26 et 28 commu-
nlquent ce mouvement au caisson 12. Celui-cl pivote a.1n51 au cours de la méme
perlode de temps, entre une position haute verticale dans laquelle il exerce une -
aspiration sur la latte inférieure de l'empilement, et une position basse re—
présentée sur la figure 3, dans laquelle il amdne la latte ‘aprés lui avoir
fait subir un fléchissement autour du rouleau 5.

Fn se référant toujours 3 la figure 3, on peut voir que le mécanis—
me d'extraction 3 comprend une pince 31 comportant une michoire supérieure
fixe 32 et une michoire inférieure mobile 33 destinfes 3 saisir la latte a
extraire. La mAchoire fixe 32 est portée par le corps 34 de la pince, lui-méme
monté sur un bati 35 par ume vis 36. Lé. michoire mobile 33 est quant & elle
articulée sur la michoire fixe 32 par 1'intermédiaire d'un axe 32a et est pour-
vue de deux oreilles verticales 37 relides par une tige horizontale 38. Un.
ressort 3 lame 39 fixé sur le corps 34 exerce une force de sollicitation vers
le haut sur la tige 38, gréice 3 laguelle la michoire mobile 33 est maintenue
au contact de la mBchoire fixe 32.

Par ailleurs, un bras 40 est articulé sur le corps 34 de telle fagon
que son extrémité libre repose sur les oreilles 37. Un galet 41 est monté ro—

tatif sur 1'extrémité libre du bras 40, en faisant 1égdrement saillie au-dessus
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de celle-ci. Il est clair que si le bras 40 est aﬁaissé, il exercera sur les
oreilles 37 une force anihilant l'action du ressort 39, ce qui provoquera la
séparation des m8choires 32 et 33. ,

Il faut ajouﬁer que, comme on le verra plus loin, la pince 31 peut
8tre déplacée suivant unrmouvement de va et vient dans le prolongement du
boitier 1.

Un mécanisme d'8cartement 42 est prévu dans le dispositif selon 1'in-
vention pour commander 1'ouverture et la fermeture des michoires 32 et 33 de
la pince 31 lorsque celle~ci se trouve prés du boitier 1, comme représenﬁé sur
la figure 3. .

Ce mécanisme L2 comprend une came 43 calde sur 1'arbre rotatif 18.

La came 43, qui a une forme générale circulaire, est pourvue d'une protubérance
excentrée Lk, Parrailleurs, elle coopére avec un galet 45 soiidaire.d'unrlevier
46 sensiblement horizontal. Une extrémité de celui-ci est articulée autour d'un
point fixe )4'{,' tandis que son autre extrémité est reliée, par une rotule 48, a
un bras sensiblement vertical 49. Un butoir 52 est maintenu devant le boifiér
par un levier 50 qui est articulé sur le bras 49 en un point situé prés du
butoir 52. Le levier 50 est coudé pour pouvoir s'étendre le long du boltier 1.
Il peut en outre pivoter, 3 son extrémité opposée au butoir, autour d'un point
fixe 51. Le butoir 12 est pourvu d'un chanfrein frontal 53 sur sa face infé-
rieure.

Grace 3 ces dispositions, le butoir 52 peut &tre déplacé entre une
position basse et une position haute. Dans la premidre de ces positions, il
est maintenu partiellement dans le trajet du déplacement de la pince 31, pour
pouvoir exercer sur le bras LO de celle-ci une pression vers le bas et provo-
quer ainsi la séparation des michoires 32 et 33. Dans sa position haute, il
est en dehors de ce trajet et relache sa pression pour permettre aux michoires
de se refermer 1'une sur 1'autre. 7

Sur la figure I est représenté le méeanisme de déplacement 54 de la
Ppince 31. Celui-ci comprend deux coulisseaux paralléles 55 le long desquels
le b&ti 35 de la pince peut &tre déplacé , deux manivelles 56 calées dans la
méme position et & distance 1'unme de 1'autre sur l'arbre 18 portant les cames
17 et 43 , et deux jeux paralldles de trois leviers 57, 58 et 59, reliant cha—
cun une manivelle & un bord latéral du bati 35. Les deux jeux de leviers sont
reliés, & leur point le plus bas, par une barre horizontale 58a pouvant tour—
ner dans deux paliers 58b. Les leviers de chaque jeu sont articulds entre eux
de la manidre représentée sur la figure 4. lors de la rotation des manivelles
56, les leviers 57 passent alternativement en dessué et en dessous du plan ho-

rizontal de l'arbre 18, et communiquent ainsi, par 1'intermédiaire des leviers
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58 et 59, un mbuvement de va-et-vient au bati 35 de la pince 31 entre la
paroi frontale du boitier 1 et la rive extérieure de la chaine transporteuse C.

On ajoutera encore que les cames 17 et 43 etles manivelles 56 sont
représéntees sur les figures 3 et 4 dans le p051t10nnement mutuel particulier
gu'elles ont sur l'arbre 18 pour conférer aux différentes parties actives,
decrltes ci-dessus, des mouvements synchronlses entre eux.

Lé fonctionnement du dispositif de distribution selon 1'invention
est le suivant. :

Le caisson 12 fiéchit l‘extrémité‘frontale de la latte 3 distribuer.
Dans le méme temps, la pince 31 est approchée du boitier 1. Le butoir 52-est
alors maintenu dans sa position basse, et les machoires 32 et 33 se trouvent
ainsi séparées 1l'une de 1l'autre d3s que la pince 31 s'engage sous le butoir au
niveau du chanfrein 53.

Juste aprés que le caisson 12 est arrivé dans sa position basse (re—
présentée sur la figure 3), les mach01res de la pince v1ennent entourer l'extre—
mité de la latte. A 1l'instant qpl suit, le butoir 52 est relevé et les michoi-
res se rapprochent pour saisir l'extremlte de la latte. La dépression & 1'in-
térieur du caisson 12 est alors supprimée et la pince 31 amorce son mouvement
de retour en extrayant progressivement la latte 1 hors de 1'empilement. I1 est
3 noter ici que les rouleaux 5 et 6 participent 3 cette extraction.Dés que la
pince 31 a quitté la zone située en dessous du butoir, ce dernier est abaissé
en préparation du cycle suivant d'extraction.

Une fois que la latte est complétement dégagée de 1'empilement, une
dépression est I nouveau créée 3 1'intérieur du caisson qui est progressivement
relevé pour venir au contact de la latte suivante.

Lorsque la pince arrive en fin de course, la latte extraite est dépo-
sée sur la chaine C gréce aux mbyens de pose 4 qui sont décrits ci-aprés en
référence 3 la figure 5.

Comme on le voit, ces moyens comprennent un €lément saillant allongé
60 disposé le long de la chaine C, sur le ebté de celle—ci situé le plus prés
du boitier, et pourvu sur le trajet du déplacement de la pince d'une encoche
61 plus large que 1'élément mince & distribuer L. L'encoche 61 comporte un
bord chanfreiné 61a tourné vers la chaine C. Une butée allongée 62 est par
ailleurs disposée sur le cGté opposé de la chaine tranmsporteuse. Cette butée
comporte également une encoche 63 alignée avec la précédente, mais ayant une
largeur inférieure 3 celle de 1'€lément mince 3 distribuer L et supérieure &
celle de la pince. Les moyens de pose comprennent encore un butoir fixe 6k,
maintenu au-dessus du plan de la chalne C.

Ce butoir, qui comprend un chanfrein 65 orienté vers la chaine C, est
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disposé partiellement dans le trajet du déplacément dé la pince, au niveau de
sa position la plus éloignée du boitier. '

On comprendra alors gu'au cours du déplacement de la pince, la latte
traverse l'encoche 61 de 1'élément 60. Son extrémité antiﬁégfre vient au con-
tact de la face intérieure de la butée 62 tandis que son/extrémité glisse le
long du bord chanfreiné 61a de ‘1'encoche 61. Dans le méme temps, la pince s'en-
gage sous le butoir 64 qui agit de la méme fagon que le butoir 52 pour que les
mAchoires libdrent la latte. Celle-ci est ainsi dépnsée en douceur sur la
chatne C et se trouve parfaitement bien positionnée entre les taquets de sépa—
ration 66 de cette derniére. . -

Sur la figure 6, est représenté schemathuement un autre mode de réa—
lisation de l'invention, dans lequel les moyens de stockage Qomprennent ‘quatre
voitiersdu type- déerit ci-dessus, disposés cdte 3 cbte. Sous chaqgue boltier est
prévu un caisson asplrant 12. Le mécanisme d'extraction est quant 3 lui consti-
tué par guatre pinces 31 51tuees chacune en face d'un b01t1er 1 et portees par
un bAti commun 67.

Ce mode de reallsatlon, qui fonctionne de la néme facon que le précé-
dent, est utilisé pour augmenter la cadence de distribution des lattes. I1 peut
servir également pour distribuer des lattes de largeurs différentes.

Il est bien évident que les moyens de pose 4 décrits au regard de la
figure 5, ne peuvent &tre associfs 3 ce mode de rdalisation. D'autres types
de moyens de pose, tel que des moyens d'inclinaison latérale de la latte &
déposer, peuvent tre prévus dans ce cas. 7

T1 va de soi que le dispositif selon 1'invention sert & distribuer
non seulement des lattes de bois mais toutes sortes d'autres &léments minces -

flexibles comme par exemple des plagues de carton.
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10
REVENDICATIONS

1. Dispositifde distribution d'éléments minces d'assemblage, notam—

ment lattes de bois, sur une chaine transporteuse,en vue de la fabrication
d'emballages, caractérisé en ce qu'il comprend des moyens de stockage (1, 5, 6),
aptes 3 maintenir, uivantrau moins un empilement uniforme (E), un certain nom—
bre d'éléments d'assemblage d'une manlere telle qu'une extrémité de l'element
inférieur de chague empilement soit acce551ble par le bas ; des moyens de f1é-
chissement (2),vers le bas et dans le sens de la longueur, de ladite extrémité
de chacun des éléments inférieurs; des moyens d'extraction (3) des'éléments
minces inférieurs, aptes 3 saisir leur extrémité a1n51 flechle, et 4 les extral—
re perpendiculairement & la chaine transporteuse ; et des moyens de pose (h)
sur la chaine transporteuse des €léments minces 51n51 extraits de chacun des
empilements. , ’

2. Dispositif selon la revendlcatlon 1, caracterlse en ce que les
moyens de stockage comprennent au moins un boitier ayant une forme extérieure
correspondant i celle de 1'empilement qu'il est destiné 4 recevoir, et disposé
perpendiculairement 2 la direction du mouvement de la chaine transporteuse, ce
boitier &tant 1limité par une paroi frontale paralldle 3 cette dernidre et com—
portent un fond ouvert au niveau duquel il porte deux rouleaux paralldles et
espacés pouvant tourner librement, rouleaux qui sont disppsés dans un méme plan
paralldle & celui de la chaine transporteﬁse, de part et d'autre de 1'axe mé-
dian transversal du fond du boitier et & distance de la paroi frontale de ce
dernier. )

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que, sur
chaque boitier, le rouleau situé le plus prés de la paroi frontale est espacé
de celle-ci d'une distance égale au tiers de la longueur de 1'empilement.

4, Dispositif selon la revendicatioﬁ 2 ou 3, caractérisé en ce que
les moyens de stockage  comprennent plusieurs boitiers disposés cote 3 cOte et
dans le méme sens. )

5. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 2 3 4, carac—
térisé en ce que les moyens de fléchissement comprennent un caisson aspirant
disposé au-dessous de la partie frontale de chagque boitier, chaque caisson étant
articuld autour d'un axe fixe et comportant une face ouverte vers le haut, des—
tinde & venir au contact de l'extrémité & fléchir de 1'€lément d'assemblage
inférieur de 1'empilement correspondant ; et des moyené de commande du pivote—
ment de chaque-caisson autour de son axe.

6. Dlsp051t1f selon la revendication 5, caracterlse en ce gque l‘axe
autour duquel est articulé chaque caisson est situé dans le prolongement de

celui du rouleau se trouvant le plus prés de la paroi- frontale du boitier cor-
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respondant.

7. Dispositif selon 1l'une guelconque des revendications 2 & 6, carac-—
térisé en ce que chaque boltier comporte une paroi arridre paralldle & la paroi
frontale et qui est percée, 3 sa partie inférieure, d'une lumidre traversée par
1textrémité d'un cliquet anti-retour sollicité en permanence par un ressort
d'élongation prenant appui sur une patte solidaire de ladite paroi arriére.

8. Dispositif selonl'une quelcongue des revendications 5 & T, carac—
térisé en ce que les moyens de commande du pivotement du caisson comprennent
une came calée sur un arbre rotatif et coopérant, par 1'intermédiaire d'un
galet, avec un ensemble de leviers articulés bout & bout, qui est solidaire
du caisson, la configuration du pourtour de la came et la disposition mutuelle
des leviers &tant telles que, lorsque l'arbre tourne, le caisson est périodi- '
quement maintenu dans une position haute pendant un certain temps, puis est
pivoté vers le bas jusqu'a atteindre une position basse dans laquelle il est
maintenu temporairement, et est ensuite pivoté vers le haut jusqu'd revenir a
sa position haute initiale.

9. Dispositif selon 1l'une quelcongue des revendications 5 & 8, carac—
térisé en ce que les moyens 4'extraction comprennent une pince comportant une
paire de mAchoires opposées, située en regard de chaque boitier, et un bati sup-
portant la ou les paires de michoires ; des moyens pour déplacer la pince, en
synchronisme avec le mouvement du caisson aspirant, dans les deux sens entre la
paroi frontale du boitier et le bord opposé de 1a.cﬁaine transporteuse ;3 et
des moyens pour ouvrir et fermer les deux mAchoires de la pince en synchronisme
avec le déplacement de cette derniére.

-10. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que les
moyens de déplacement de la pince comprennent deux coulisseaux parall&les s'é-
tendant entre la paroi frontale du boltier et le bord opposé de la chaine et le
long desquels le corps de la pince peut coulisser, ainsi que deux manivelleé
calées dans la méme position & distance 1'une de 1l'autre sur ledit arbre rota—
tif, et associge chacune 3 un ensemble de leviers articulés entre eux, chaque
ensemble de leviers &tant solidaire d'un bord latéral du bati de la pince,
la disposition des manivelles par rapport & la came des moyens de commande du
pivotemént du calsson aspirant et des leviers entre eux étant telle que la’
pince est approchée du boitier lorsque le caisson est dens son mouvement des-—
cendant et en est &loignée lorsqu'il est dans son mouvement ascendant: .

11. Dispositif selon la revendication 10, caractériéé en ce que-la
pince comprend une machoire supérieure fixe, une michoire inférieure mobile
et un ressort sollicitant la mAchoire mobile vers la mAchoire fixe, et en ce

que les moyens d'écartement comprennent une came calée sur ledit arbre rotatif}
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un ensemble de leviers a.rticul’es pout & bout coopérant avec 1a came, et un
putoir solidaire de l‘extremlte 1ibre du levier terminal dudit ensemble et
situé juste devant la face frontale du bo:rhler, 1a configuration du pourtour
de ladite came et 1a disposition des leviers: et du butoir étant telles que,
lorsque la pince arrive dans sa position la plus proche du boitier, le butoir
exerce sur la michoire mobile une force opposée a celle développée par le res—
sort, et que, aprés que la pince & atteint ladite positiom, le butoir est re-

levé pour ne plus porter sur la. mAchoire mobile et est maintenu ainsi jusqu'a.

‘ce que 1a pince ait qultte la région située juste en dessous du butoir.

12. Dispositif selon l'une quelcongue des revendications 9 a 11,
caractérisé en ce que les moyens de stockage sont const:.tues par un boitier -
perpendlculalre au déplacement- de la chaine transporteuse, et en ce. que les—
dits moyens de pose comprennent un element salllant allongé qui est disposé
longitudina.lement sur le co6té de 1la chalne transporteuse le plus prés du boi—
tier et qui est percé, sur le tra,]et du déplacement de la pince, d'une encoche
plus large que 1'é1ément mince 3 distribuer ; une putée disposée sur le coté
opposé de la chaine ti'ansporteuse.et comportant une deuxi8me encoche alignée
avec la précédente, mais ayant une largeur inférieure & celle de 1'61ément min—

3 distribuer et supérieure 3 celle de la pince ; et un putoir fixe disposé
au-dessus du plan de la chaine transporteuse, et au-deld de jadite butée de
telle fagon que, lorsque la pince est dans sa position la plus éloignée du
pottier, il exerce une force opposée & celle du ressort sur la michoire mobile

de la pince pour 1'écarter de la michoire fixe.
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