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' DISPOSITIF D’ESSUYAGE POUR DES GLACES DE VEHICULES AUTOMOBILES.

Dispositif d’essuyage, en particulier pour essuyer des
giaces sur des véhicules a moteur, avec un élément d’ac-
couplement qui porte un bras d’essuyage et peut étre mis
en mouvement de pivotement et de translation au moyen
d'un élément d’entrainement et d'un élément de com-
mande, I'élément d’accouplement étant relié a I'élément
d’entrainement et a I'élément de commande au moyen res-
pectivement d’un palier (30, 40).

L’élément d’entrainement (18) et 'élément de commande
(20) présentent, dans la zone des paliers (30, 40), respecti-
vement une déformation vers I'extérieur dans laquelle les
paliers (30, 40) viennent en prise au moins en partie.
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L'invention concerne un dispositif d'essuyage, en
particulier pour essuyer des glaces sur des véhicules & mo-
teur, avec un élément d'accouplement qui porte un bras d'es-
suyage et peut &tre mis en mouvement de pivotement et de
translation au moyen d'un élément d'entrainement et d'un &lé-
ment de commande, 1'élément d'accouplement é&tant relié &
1'élément d'entrainement et & 1'élément de commande au moyen
respectivement d'un palier.

Etat de la technique

Des dispositifs d'essuyage du type ci-dessus sont
connus. Ceux-ci consistent en un élément d'accouplement qui
présente un bras d'essuyage et un balai d'essuyage fixé des-
sus. L'élément d'accouplement est relié de fagon mobile en
rotation a un élément d'entrainement et & un &lément de com-
mande. L'élément d'entrainement et 1'élément de commande sont
dans ce cas respectivement constitués sous la forme de le-
viers qui sont reliés d'une part & un arbre d'entrainement ou
a un arbre de commande de facon solidaire en rotation, et
d'autre part a 1'élément d'accouplement au moyen d'un palier
de fagon mobile en rotation. Dans la zone du palier, les élé-
ment d'entrainement ou les élément de commande et 1'élément
d'accouplement sont disposés les uns au-dessus des autres et
sont reliés au moyen d'un tourillon. On fait passer dans ce
cas le tourillon dans un coussinet qui est disposé dans une
ouverture de passage correspondante de 1l'élément d'accouple-
ment. Dans le cas des dispositifs d'essuyage connus, 1l'incon-
vénient est que la hauteur totale du palier est déterminée
par la hauteur de 1'é&lément d'accouplement. Comme on ne dis-
pose que d'une place limitée sur le véhicule et comme, pour
des raisons de poids, 1'élément d'accouplement ne peut pas
étre construit aussi solide qu'on le veut, on ne dispose que
d'une longueur axiale trés limitée pour le palier. De 1la
sorte on peut en arriver, du fait d'une charge relativement
élevée s'exergant sur le palier pendant l'utilisation du dis-
positif d'essuyage, a un débattement du palier tel que le jeu
de balayage et le jeu axial du palier augmentent d'une ma-
niére inacéeptable. En outre la fabrication des paliers est

relativement coliteuse car les coussinets doivent é&tre coulés
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dans les élément d'entralnement ou les élément de commande
qui sont constitués en régle générale sous la forme de piéces
de fonderie coulées sous pression.

Avantages de l'invention

Le dispositif d'essuyage selon 1l'invention est
caractérisé par 1le fait que 1'élément d'entralnement et
1'élément de commande présentent, dans la zone des paliers,
respectivement une déformation vers l'extérieur dans laquelle
les paliers viennent en prise au moins en partie.

Le dispositif d'essuyage selon l'invention a ain-
si l'avantage qu'au moyen d'une forme de construction simple
on peut obtenir une grande longueur axiale pour le palier.
Grédce au fait que 1'élément d'entrainement et 1'élément de
commande présentent, dans la zone des paliers, respectivement
une déformation vers l'extérieur dans laguelle 1'élément
d'accouplement vient en prise au moins en partie, on peut
agrandir la longueur axiale des paliers sans que la hauteur
totale du dispositif d'essuyage augmente. Gréce a la longueur
axiale plus grande des paliers, on obtient un guidage amélio-
ré qui permet d'introduire de fagon optimale les forces dans
le palier. De cette fagon on arrive & avoir une charge spéci-
fique plus faible sur les paliers, de telle sorte que l'usure
des paliers s'en trouve diminuée. Le palier n'a plus tendance
d battre, de telle sorte qu'on évite sensiblement d'avoir un
jeu de balayage et un jeu axial. De cette fagon la durée de
vie totale des paliers, et ainsi de tout le dispositif d'es-
suyage, est considérablement allongée. En outre le palier
peut, du fait de sa plus grande longueur axiale, recevoir une
force plus grande, de telle sorte que le dispositif d'es-
suyage selon l'invention peut é&tre congu pour recevoir une
plus grande accélération ou une course plus grande. De 1la
sorte on améliore ou on augmente les propriétés de l'essuie-

glace, et en particulier la surface de balayage qui peut étre

‘atteinte avec ce dispositif d'essuyage.

Suivant d'autres caractéristiques de 1'inven-
tion
- 1'élément d'accouplement présente, dans la zone des pa-

liers, une surépaisseur qui vient en prise au moins en par-
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tie dans la déformation vers l'extérieur et qui est traver-
sée par une ouverture de passage servant a recevoir un
coussinet,
le coussinet est formé par une piéce en matiére plastique
injectée dans 1l'ouverture de passage, ,
le coussinet présente un collet qui vient en prise sur la
surépaisseur et pénétre, au moins en partie, dans la défor-
mation vers l'extérieur, et sert & prolonger la longueur
axiale effective du palier,
le collet présente une rainure annulaire, ouverte dans le
sens axial, qui sert a recevoir un moyen d'étanchéité,
le coussinet regoit un tourillon qui d'une part prend appui
par une bride sur un gradin annulaire du tourillon, et
d'autre part passe a travers une ouverture de passage de la
déformation vers 1l'extérieur par un prolongement, et cons-
titue a cet endroit une téte qui sert a4 fixer de fagon im-
perdable le tourillon,
le tourillon présente un corps de base dont la longueur
axiale détermine la longueur effective du palier,
le corps de base présente au moins deux sections de diamé-
tres différents, la section de plus grand diamétre servant
a l'appui du tourillon,
un épaulement de la déformation vers l'extérieur constitue
un siége étanche pour assurer l'étanchéité du palier,
1'élément d'entralnement et 1'élément de commande sont réa-
lisés respectivement en une piéce usinée en tdle, )
1'élément d'accouplement est une piéce de fonderie coulée
sous pression, '
1'élément d'accouplement est une piéce usinée en tole.
Dessins

La présente invention va é&tre décrite ci-aprés

plus en détail a partir de plusieurs modes de réalisation re-
présentés sur les dessins annexés dans lesquels

e la figure 1 montre une vue schématique d'ensemble d'un dis-

positif d'essuyage,

e la figure 2 montre une représentation en coupe a travers

une zone de palier, dans une premiére variante de réalisa-
tion,
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e la figure 3 montre une représentation en coupe a travers la
zone de palier, d'une seconde variante de réalisation,

e la figure 4 montre la zone de palier dans une troisiéme va-
riante de réalisation,

e la figure 5 montre la zone de palier dans une quatriéme va-
riante de réalisation, et

e les figures 6a & 6c montrent différentes variantes de réa-
lisation des é&lément d'entrainement ou des élément de com-
mande.

Description des exemples de réalisation

La figure 1 montre schématiquement un dispositif
d'essuyage désigné dans son ensemble par la référence 10.
Dans la description qui va suivre on se référera seulement
aux parties essentielles pour l'explication de 1'invention,
de telle sorte que l'on ne donnera pas plus de précisions sur
les détails de la construction.

Le dispositif d'essuyage 10 présente un é&lément
d'accouplement 12 qui porte un bras d'essuyage 14. Le bras
d'essuyage 14 est articulé d'une maniére connue de fagon a
pouvoir se rabattre sur 1'élément d'accouplement 12 et & pou-
voir s'appuyer contre une glace, non représentée, d'un véhi-
cule & moteur, au moyen d'un ressort de traction 16 sous
tension. Un élément d'entrainement 18 et un élément de com-
mande 20 sont associés a 1l'élément d'accouplement 12. L'élé-
ment d'entrainement 18 présente a son extrémité 22 un
logement pour un arbre d'entrainement 26. L'arbre d'entraine-
ment 26 est monté solidairement sur la carrosserie. L'é&lément
d'entrainement 18 est relié par son autre extrémité 28, au
moyen d'un palier 30, de fagon mobile en rotation, & 1'é€lé-
ment d'accouplement 12. On reviendra encore de fagon dé-
taillée sur la construction concréte du palier 30, a partir
des figures suivantes.

A l'une des extrémités 32 de 1'élément de com-
mande 20 on a disposé un logement 34 pour un arbre de com-
mande 36. L'arbre de commande 36 est monté également de facon
solidaire sur la carrosserie. A son autre extrémité 38,

1'élément de commande 20 est relié a 1l'élément d'accouplement

12 au moyen d'un palier 40, de fagon mobile en rotation. La



10

15

20

25

30

2753667

construction du palier 40 correspond a la construction du pa-
lier 30 et sera expliquée, comme on 1l'a mentionné, de facon
encore plus détaillée a partir des figures suivantes.

Le dispositif d'essuyage 10 représenté & la fi-
gure 1 exerce les fonctions suivantes

A l'aide d'un moyen d'entrainement, non représen-
té, l'arbre d'entrainement 26 reg¢oit un mouvement de rotation
alterné. Le mouvement de rotation dans un sens et dans l'au-
tre a lieu, selon la fléche 42, dans le sens des aiguilles
d'une montre et en sens contraire des aiguilles d'une montre,
sur un angle d'environ 120°. Grédce au mouvement de rotation
de 1l'arbre d‘entrainement 26, 1l1l'élément d'entrainement 18,
qui est relié de fagon solidaire a l'arbre d'entralnement 26

‘dans son logement 24, est mis également en rotation selon un

mouvement de va et vient. De cette fagon 1l'élément d'accou-
plement 12 ainsi que le bras d'essuyage 14 fixé dessus, re-
goivent un mouvement de pivotement et de translation qui est
déterminé par 1'élément de commande 20. En fonction de la
trajectoire de la courbe de 1'élément de commande 20, le mou-
vement de rotation de 1'élément d'entralnement 18 est conver-
ti en ce mouvement de pivotement et de translation. On
n'entrera pas dans plus de détails sur le fonctionnement dans
le cadre de la description qui va suivre. Il est cependant
clair que 1'élément d'entrainement 18 et 1'élément de com-
mande 20 sont reliés & 1l'élément d'accouplement 12 au moyen
du palier 30 ou 40, de fagon mobile en rotation. ,

Sur les figures 2 & 5 on a représenté différentes
formes de réalisation du palier 30 ou du palier 40. La repré-
sentation est effectuée respectivement le long de la ligne de

~

coupe C-C, représentée a la figure 1, du palier 30. Comme la
construction du palier 30 est identique & celle du palier 40,
on ne donnera d'explications que sur le palier 30, en notant
que celles-ci valent aussi pour le palier 40.

La représentation en coupe de la figure 2 montre
une vue partielle de 1l'élément d'accouplement 12 et de 1'élé-
ment d'entrainement 18. L'é&lément d'entrainement 18 est fa-
briqué en une piéce usinée en tdle, la fabrication pouvant

avoir lieu au moyen de procédés de traitement connus, par
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exemple de procédés d'estampage, de procédés de cintrage ou
de procédés de formage sous haute pression interne. A son ex-
trémité 28 1l'élément d'entralnement 18 présente une déforma-

tion vers l'extérieur 44 en forme de pot. La déformation vers

l'extérieur 44 est dirigée dans 1l'élément d'entrainement 18,
"de telle sorte gue l'on a un renfoncement 48 dans 1l'é&lément

d'entrainement 18 dans la perspective d'un bord supérieur 46.
Le renfoncement 48 en vue de dessus, est constitué de préfé-
rence sous une forme circulaire. La déformation vers 1l'exté-
rieur 44 présente, au centre du renfoncement 48, une
ouverture de passage 50. L'ouverture de passage 50 est de
préférence réalisée sous la forme d'un alésage avec un axe
central 52. |

L'élément d'accouplement 12 présente, dans 1la
zone du palier 30, une surépaisseur de matiére 54. L'élément
d'accouplement 12 est par exemple réalisé sous la forme d'une
piéce de fonderie coulée sous pression (piéce de fonderie en
aluminium coulé sous pression), de telle sorte gue l'on peut
prendre en considération la forme qui résulte de la surépais-
seur 54 pendant la fabrication de 1l'é&lément d'accouplement
12, d'une maniére simple. La surépaisseur 54 présente un con-
tour qui est adapté sensiblement au renfoncement 48, de telle
sorte qu'une terminaison inférieure 56 de la surépaisseur 54
vient en prise au moins en partie dans le renfoncement 48.
Dans la zone de la surépaisseur 54 on a disposé une ouverture
de passage 58 dans 1'élément d'accouplement 12, ouverture qui
est constituée de préférence sous une forme circulaire. A
l'intérieur de l'ouverture de passage 58, on a disposé un
coussinet 60. Selon l'exemple de réalisation représenté a la
figure 2, le coussinet 60 est réalisé en une piéce de matiére
plastique injectée dans l'ouverture de passage 58. L'injec-
tion du coussinet 60 peut avoir lieu au moyen de procédés
d'injection connus de fagon générale. Pour cela, on peut pla-
cer dans l'ouverture de passage 58 un noyau d'un dispositif
d'injection, de telle maniére qu'il subsiste, entre ce noyau
et l'ouverture de passage 58, une fente qui soit remplie de
matiére synthétique plastifiée. Aprés le durcissement de la

matiére plastique, on retire le noyau tandis que la douille
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en matiére plastique 60 qui a été démoulée reste dans 1l'ou-
verture de passage. Le coussinet 60 et la surépaisseur 54
présentent des caractéristiques morphologiques déterminées
gui ne seront pas prises en considération ici plus en détail
en ce qui concerne le procédé d'injection expliqué ci-dessus.
De cette fagon la surépaisseur 54 forme, sur son cdté tourné
vers l'élément d'entrainement 18, un épaulement annulaire 62.
L'épaulement annulaire 62 est entouré par un collet 64 du
coussinet 60 en forme de crochet, de sorte que l'on obtient
un engagement par la forme entre le coussinet 60 et la suré-
paisseur 54 de 1l'élément d'accouplement 12. De cette fagon on
obtient une fixation axiale du coussinet 60 en liaison avec
un autre épauleﬁent annulaire 66 de la surépaisseur 54 et un
collet 68 du coussinet 60 se trouvant également sur le cdté
de 1’élément d’accouplement 12 tourné & l'opposé de 1l'élément
d'entrainement 18. En méme temps, on peut obtenir un blocage
en rotation au moyen de saillies correspondantes, non repré-
sentées plus en détail a la figure 2, par lesquelles le cous-
sinet 60 vient en prise dans des évidements correspondants de
1'élément d'accouplement 12.

Le collet 64 présente une rainure annulaire 70
qui sert a recevoir un moyen d'étanchéité 72. Gréce aux col-
lets 64 et 68, 1l'étendue axiale du coussinet 60 se trouve
prolongée par rapport a 1l'étendue axiale de 1l'ouverture de
passage 58. Le collet 64 s'étend dans ce cas dans le renfon-
cement 48 de 1'élément d'entrainement 18. ,

Le montage du palier a lieu au moyen d'un tou-
rillon 74 qui présente un corps de base cylindrique 75. L'axe
central du tourillon 74 coincide avec l'axe central 52 de
l'ouverture de passage 50. Sur le corps de base 75 du tou-
rillon 74 on a constitué une bride en forme d'assiette 76,
qui est disposée dans un gradin annulaire 78 du coussinet 60.
La bride 76 prend ainsi appui sur une surface annulaire 80
qui s'étend radialement. La longueur axiale du corps de base
75 correspond a 1l'étendue axiale du coussinet 60. Le corps de
base 75 se transforme en un prolongement en forme de téton 82
qui s'étend a travers l'ouverture de passage 50 de 1'é&lément

d'entrainement 18. La longueur axiale du prolongement 82 est
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choisie de telle fagon qu'une téte 84 du prolongement 82 dé-
passe du fond 86 de la déformation vers 1l'extérieur 44, suf-
fisamment pour que i'on puisse utiliser la téte 84, méme en
interposant des rondelles d'ajustage ou de calage 88, pour
réaliser un blocage mécanique du tourillon 74. Pour cela, on
peut par exemple effectuer une déformation plastique de 1la
téte 84. Une autre possibilité, non représentée ici, consiste
a pourvoir la téte 84 de moyens de blocage agissant axiale-
ment, par exemple une goupille ou un élément analogue.

Le collet 68 du coussinet 60 forme en outre un
épaulement annulaire 90 ouvert radialement vers l'extérieur,
gui sert a recevoir un moyen d'étanchéité 92. Le palier 30
est au total reéouvert vers l'extérieur par un chapeau 94,
uniquement esquissé ici. Le chapeau 94 s'étend en méme temps
sur tout 1l'élément d'accouplement 12, de telle sorte qu'il
recouvre en méme temps le palier 40 de maniére complétement
analogue.

Grdce a la construction selon l'invention, repré-
sentée sur la figure 2, du palier 30, on arrive & ce que la
longueur axiale effective du palier, dont on dispose,
s'étende sur l'épaisseur ou la largeur de 1l'élément d'accou-
plement 12. Ceci est obtenu gridce a la surépaisseur 54, au
coussinet 60 et & la déformation vers l'extérieur 44, de
telle sorte que le palier 30 s'étende jusque dans le renfon-
cement 48. De cette fagon, pour des dimensions hors tout qui
demeurent les mémes, c’est-a-dire depuis le bord inférieur de
1'élément d'entrainement 18 jusqu'au bord supérieur du cha-
peau 44, on obtient un net allongement de la longueur effec-
tive du palier par rapport & 1l'état de la technique. En
raison de la plus grande longueur du palier, on dispose d'une
surface de palier agrandie, surface qui est formée par la
surface de contact, la surface enveloppe du corps de base 75
et la surface enveloppe du coussinet 60. De cette fagon, il
est possible d'avoir une introduction optimale des forces
dans le palier 30 sans avoir a redouter une surcharge du pa-
lier 30. En outre, gridce a l'augmentation de la longueur du
palier 30, on réduit le risque de basculement du tourillon
74. Comme l'élément d'accouplement 12 et le bras d'essuyage
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14 qui est fixé dessus, considérés par rapport a la longueur
totale du tourillon 74, présentent une grande longueur, le
palier 30 ou 40 doit supporter, du fait de 1l'effet de levier,
une force dérivée considérable. Grice & la conformation selon
l'invention du palier 30, on optimise cette force dérivée en
conservant les mémes dimensions extérieures hors tout, de
telle sorte que le dispositif d'essuyage 10, qui comprend le
palier 30 ou le palier 40, peut &tre sollicité par une force
plus grande. Ceci peut étre par exemple utilisé pour avoir un
mouvement de pivotement alternatif amé&lioré.

Les moyens d'étanchéité 72 et 92 servent & assu-
rer 1‘étanchéité du palier 30 par rapport aux salissures ex-
térieures comme par exemple l'eau de pluie. Gréce & la
constitution du coussinet 60 en matiére plastique, on a en
outre une meilleure résistance a la corrosion de tout le pa-
lier 30 ou 40.

Sur la figure 3 on représenté le palier 30 selon
une autre variante de réalisation dans laguelle la construc-
tion fondamentale et le fonctionnement du dispositif d'es-
suyage selon l'invention demeurent conservés. Les parties qui
coincident avec celles représentées a la figure 2 sont pour-
vues des mémes références numériques et ne seront pas & nou-
veau décrites.

Par rapport a la représentation de la figure 2,
le coussinet 60 est réalisé sous la forme d'un coussinet mé-
tallique qui est inséré dans l'ouverture de passage 58 de la
surépaisseur 54 de 1l'élément d'accouplement 12. Le coussinet
60 est ici constitué sous la forme d'un cylindre creux 96 qui
est réalisé en une matiére métallique, par exemple du laiton.
Le cylindre creux 96 présente, sur son cdté tourné vers
1'élément d'entrainement 18, un collet 98 saillant radiale-

ment vers l'extérieur, qui vient en prise sur la surépaisseur

54. Un blocage du cylindre creux 96 a lieu au moyen de 1la
rondelle plate 88 qui serre le cylindre creux 96 dans 1l'ou-
verture de passage 58 quand le tourillon 74 est bloqué. De
cette fagon le coussinet 60 est, selon l'exemple de réalisa-
tion représenté a la figure 3, également fixé axialement et

disposé de fagon solidaire en rotation. En fonction de
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1'étendue axiale du cylindre creux 96, qui s'étend au moins
en partie dans le renfoncement 48 de 1'élément d'entrainement
18, on a également une longueur effective relativement grande
pour le palier 30.

Une particularité de la variante de réalisation
représentée a la figure 3 réside dans le fait qu'un épaule-
ment 100 de la déformation vers l'extérieur 44 sert en méme
temps de siége pour le moyen d'étanchéité 72.

Dans le cas de l'exemple de réalisation représen-
té a la figure 4, 1'élément d'accouplement 12 est constitué
également sous la forme d'une piéce usinée en tdle. L'é&lément
d'accouplement 12 présente & nouveau l'ouverture de passage
58 qui est constituée avec un gradin. L'ouverture de passage
58 passe d'une section de plus grand diamétre 102, via un
gradin 104, & une section de plus petit diamétre 106. Le
coussinet 60 est formé par le cylindre creux 96, déja repré-
senté a la figure 3, et par un autre cylindre creux 110. Le
cylindre creux 96 est dans ce cas inséré dans la section de
plus petit diamétre de 1l'ouverture de passage 58. L'espace
annulaire, formé& par le gradin 104 et la section de plus
grand diamétre 102 de l'ouverture de passage 58, est rempli
par le cylindre 110, de telle sorte que l'on a un engagement
par la forme entre une paroi 112 de 1l'élément d'accouplement
12 et le corps de base 75 du tourillon 74, qui passe dans le
cylindre creux 96. Le cylindre creux 110 forme un collet 114
qui s'étend radialement vers l'extérieur. Le collet 114 re-
pose sur l'élément d'accouplement 12 et sert & l'appui de la
bride 76 du tourillon 74. '

Selon l'exemple de réalisation représenté a la
figure 4, on propose une solution dans laquelle 1'élément
d'entrainement 18, 1l'élément de commande 20 (figure 1) et
1'élément d'accouplement 12 peuvent étre constitués sous la
forme de piéces usinées en tdle. De cette fagon il est possi-
ble de fabriquer ces piéces d'une maniére simple au moyen de

procédés simples de pliage ou d'estampage. En méme temps on

‘obtient une réduction de poids. En outre, grdce a la grande

longueur axiale, selon l'invention, du palier 30 ou du palier
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40 on a une grande stabilité et une grand résistance sur une
longue durée de tout le dispositif d'essuyage 10.

La figure 5 montre une autre variante de réalisa-
tion du palier 30 ou du palier 40, pour lagquelle on se repor-
tera a4 nouveau aux explications déja données a la figure 2.
Dans le cas de cet exemple de réalisation, le coussinet 60
est d nouveau constitué sous la forme d'une piéce injectée en
matiére plastique. La particularité de la variante de réali-
sation représentée a la figure 5, réside dans le fait que le
corps de base 75 du tourillon 74 présente une section de plus
grand diamétre 116 qui a un diamétre dl, et une section de
plus petit diamétre 118 qui a un diamétre d2. Les sections
116, 118 passent'de l'une a l'autre par une surface annulaire
s'étendant radialement 120. L'ouverture de passage 58 de
1'élément d'accouplement 12 et le coussinet 60 sont consti-
tués de facgon adaptée en fonction de la géométrie du tou-
rillon 74.

Grdce a la configuration du tourillon 74 repré-
sentée a4 la figure 5, on arrive & ce que la longueur axiale
du palier 30, dont on dispose, soit encore augmentée. La hau-
teur hors tout du tourillon 74, qui est nécessitée sans cela
par la bride 76 (figure 2), est utilisée ici pour la longueur
effective du palier. Un aboutement du tourillon 74 a lieu au
moyen de la surface annulaire 120. Gridce & la longueur axiale
plus grande du palier 30 on dispose d'une plus grande surface
de palier, qui est déterminée par la surface périphérique du
corps de base 75 du tourillon 74.

Sur les figures 6a & 6¢ on a représenté, unique-
ment par souci d'étre complet, les différentes possibilités
de configuration des logements 24 ou 34 de 1l'élément d'en-
trainement 18 ou de 1'élément de commande 20. On a représenté
respectivement un élément d'entrainement 18 qui présente, a
son extrémité 28, la déformation vers l'extérieure 44. Selon
la figure 6a le logement 24 de l'arbre d'entrainement 26 est
constitué sous la forme d'un pot conique 122, obtenu par mo-
letage. Selon la figure 6b le logement 24 consiste en un cone
obtenu par emboutissage profond 124. La figure 6c représente
une variante de réalisation dans laquelle l'extrémité 22 du
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moyen d'entrainement 18 présente des ailes 126 qui servent a
fixer une piéce d'insertion 128. La piéce d'insertion 128
peut étre réalisée par exemple par une piéce de fonderie,
coulée sous pression. La piéce d'insertion 128 présente, dans
ce cas, un cdne 130 qui forme le logement 24 de l'arbre d'en-

trainement 26.
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REVENDICATIONS
1°) Dispositif d'essuyage, en particulier pour essuyer des

~

glaces sur des véhicules a moteur, avec un élément d'accou-
plement qui porte un bras d'essuyage et peut étre mis en mou-
vement de pivotement et de translation au moyen d'un élément
d'entrainement et d'un élément de commande, l'élément d'ac-
couplement étant relié a 1'élément d'entralnement et a 1'élé-
ment de commande au moyen respectivement d'un palier (30,
40),

caractérisé en ce que

l1'élément d'entrainement (18) et 1'élément de commande (20)
présentent, dans la zone des paliers (30, 40), respectivement
une déformation vers l'extérieur (44) dans laquelle les pa-

liers (30, 40) viennent en prise au moins en partie.

2°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que

1'élément d'accouplement (12) présente, dans la zone des pa-
liers (30, 40), une surépaisseur (54) qui vient en prise au
moins en partie dans la déformation vers l'extérieur (44) et
qui est traversée par une ouverture de passage (58) servant a
recevoir un coussinet (60).

3°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 2,
caractérisé en ce que
le coussinet (60) est formé par une piéce en matiére plasti-

que injectée dans l'ouverture de passage (58).

4°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 2,
caractérisé en ce que

le coussinet (60) présente un collet (64) qui vient en prise
sur la surépaisseur (54) et pénétre, au moins en partie, dans

la déformation wvers l'extérieur (44) et sert a prolonger la

longueur axiale effective du palier (30, 40).

5°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 4,

caractérisé en ce que
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le collet (64) présente une rainure annulaire (70), ouverte

dans le sens axial, qui sert a recevoir un moyen d'étanchéité
(72) .

6°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 2,
caractérisé en ce que

le coussinet (60) regoit un tourillon (74) qui d'une part
prend appui par une bride (76) sur un gradin annulaire (78)
du tourillon (60), et d'autre part passe a travers une ouver-
ture de passage (50) de la déformation vers 1l'extérieur (44)
par un prolongement (82), et constitue a cet endroit une téte
(84) qui sert a fixer de facon imperdable le tourillon (74).

7°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 6,
caractérisé en ce que

le tourillon (74) présente un corps de base (75) dont la lon-
gueur axiale détermine la longueur effective du palier (30,
40) .

8°) Dispositif d'essuyage selon la revendication 7,
caractérisé en ce que

le corps de base (75) présente au moins deux sections (116,
118) de diamétres différents, la section de plus grand diamé-

~

tre (116) servant a l'appui du tourillon (74).

9°) Dispositif d'essuyage selon 1l’une quelconque des revendi-
cations précédentes,

caractérisé en ce que

un épaulement (100) de la déformation vers l'extérieur (44)
constitue un siége étanche pour assurer 1l'étanchéité du pa-
lier (30, 40).

10°) Dispositif d'essuyage selon 1l’une quelconque des reven-
dications précédentes,
caractérisé en ce que
1'élément d'entrainement (18) et 1'élément de commande (20)

sont réalisés respectivement en une piéce usinée en téle.
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11°) Dispositif d'essuyage selon 1’une quelconque des reven-
dications précédentes,
caractérisé en ce que
1'élément d'accouplement (12) est une piéce de fonderie cou-

lée sous pression.

12°) Dispositif d'essuyage selon l’une quelconque des reven-
dications 1 & 10,

caractérisé en ce que

1'élément d'accouplement (12) est une piéce usinée en todle.
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