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Sposdb 1aczenia aluminiowych przewodéw elektrycznych
w instalacji wtynkowej przez stapianie
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb 1gczenia
elektrycznych przewod6éw aluminiowych instalacji
wtynkowej, dokonywany przez stapianie koncow
tych przewodéw w nagrzewanej tulejce ochronnej.
Znane sposoby lgczenia przewodéw aluminio-
wych w instalacjach polegaja na stosowaniu zacis-
kéw srubowych lub zaciskaniu uprzednio odizolo-
wanych kohcow i zaizolowaniu zlgcza. Zaciskanie
koncowek wymaga uzycia stosunkowo duzych sit, a
przy tym uzyskane polaczenia wykazuja zbyt duzag
opornoéé przejscia, ktéra powoduje przy przeplywie
pradu punktowe wydzielanie sie ciepla. Izolacja
polgczenia, zakryta tynkiem, szybko przegrzewa
sie, co prowadzi niekiedy do jej zniszczenia i zwaré¢.
Usuniecie zwarcia wymaga kucia tynku, co jest
klopotliwe, pracochlonne i wymaga diugiego okresu
czasu, w ktérym znaczna cze$§é instalacji musi byé

wylaczona spod mnapiecia.

Inne znane sposoby laczenia przewod6éw alumi-
niowych w instalacjach bezpuszkowych polegaja

na zgrzewaniu koncéwek uprzednio odizolowanych
i ponownym ich zaizolowaniu. Dotychczasowe spo-
soby wymagajg skrecenia ze sobg odizolowanych
zyt aluminiowych przed zgrzewaniem. Skrecanie
cienkich zy! aluminiowych powoduje bardzo wy-
datne ich oslabienie mechaniczne. Dodatkowa nie-
dogodnoscig jest niemozliwo§¢ uzyskania zlgcza, le-

zacego w osi przewod6éw. Egczenie wigkszej liczby

zyl jest szczegblnie trudne i nie daje zadowalajag-
cych rezultatow.
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Miejsca polgczenia przewodoéw przy zastosowa-
niu konwencjonalnych sposobéw 1gczenia powodujg
powickszenie sie¢ opornosci obwodu. Dla uzyskania
praktycznie bezoporowego polgczenia konieczne
jest odpowiednie powiekszenie przekroju lgczone]
czeSci przewod6é6w. Zbyt male nagrzewanie poig-
czenia nie gwarantuje prawidiowego stopienia
przewodow badz powoduje powstawanie warstew-
ki nieprzewodzgcych tlenkéw glinu, czyli wyraZne
pogorszenie przewodnoSci. Zbyt silne nagrzewanie
powoduje topienie sie i splywanie cze$ci zgrzewa-
nych koncow. Dokladne dobranie optymalnej ‘tem-
peratury jest praktycznie trudne do osiggniecia,
przy czym zalezy ona od wielu parametrow.

Nieoczekiwanie okazalo sie, Zze mozna lgczyé
cienkie zZyly przewoddéw aluminiowych, przez sta-
pianie ich koncéw w ogrzewanej tulejce ochronnej,
wykonanej z materiatu trudniej topliwego niz alu-
minium, co stanowi koncepcje wynalazku. Proces
takiego lgczenia trwa krétko, gdyz nie trzeba kon-
cowek przewod6w skrecaé i oczyszczaé. :

Uzyskane polaczenie ma praktycznie pomijalng
oporno$¢ mprzejScia, bowiem stopione przewody
plynnie lacza sie ze sobg stanowigc jedna meta-

liczng calo$¢. Polaczenia takie majg male wymiary, .

a przy tym sa identyczne, co pozwala na stosowa-
nie jednolitego systemu izolaciji.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

uwidacznia potgczenie przewodoéw przygotowanych.



3
do zgrzewania, w przekroju, a fig. 2 — polgczenie
Po zgrzewaniu, w przelkroju.

Koficowki 1, 2, 3 przewodéw 4, 5, 6 pozbawia sie
izolacji i wsuwa do tulejki 7. Koncowki 1, 2 gér-
nych przewodéw 4 i 5 wsuwa si¢ przez otwarty
gérny otwoér tulejki 7, a dolng koncoéwke 3 przewo-
du 6 przewleka sie przez dolny otwor 8 tulejki 7
(fig. 1). Tulejke 7 podgrzewa sie nastepnie do tem-
peratury topienia aluminium w wyniku czego na-
stepuje stopienie si¢ kofcowek 1, 2, 3. Przewody
4, 5, 6 wsuwa sie do wnetrza 9 tulejki 7 do uzyska-
nia wypelnienia jej wnetrza 9 masa 10 aluminium
(fig. 2), po czym tulejke izoluje sie w znany spo-
sob izolacig.

Odmiana sposobu wedtug wynalazku polega na
dodawaniu aluminium w postaci preta do wnetrza
9 tulejki 7 podczas procesu topienia, w celu jej
wypelnienia.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposé6b lgczenia aluminiowych przewodow elek-
trycznych w instalacji wtynkowej przez stapia-
nie, znamienny tym, Ze odizolowane koncowki
1, 2, 3) zyl przewodéw (4, 5, 6) umieszcza sie
w tulejce (7), a nastepnié podgrzewa si¢ te tu-
lejke do temperatury topnienia aluminium, po
czym koncowki (1, 2, 3) wsuwa sie dalej do
wnetrza (9) tulejki (7) az do uzyskania wypet-
nienia wnetrza (9) masg (10), stopionego alumi-
nium.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
_tym, ze przy podgrzewaniu tulejki (7) dodaje sie
aluminium w postaci preta z zewngtrz w celu
uzyskania wypelnienia wnetrza (9) tulejki (7)
masg (10) aluminium.
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