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Wynalazek dotyczy sposobu zabezpie-
czania od wplywéw zewnetrznych szwow
nitowych, Srubowych, gwozdzonych, szwéw
na, zakladke lub nakladke i podobnych nie-
réwnych powierzchni, zwlaszcza na bla-
chach metalowych. Sposéb wedlug niniej-
szego wynalazku nadaje sie do szwbéw na
réznych przedmiotach, lecz iszczegdlnie
Jjest pozyteczmy dla samolotéw, zwilaszcza
ze skrzydlami, obitymi blacha.

Lby i trzony nitéw w szwach stanowig
miejsca, okolo ktérych gromadzg sie za-
nieczyszezenia i utrzymuje sie wilgoé, po-
wodujgc przedwezesne nadzeranie. Stosu-
jac puste nity w samolotach, trzeba wy-
pelnié¢ ich wydrazenia, powodujace niepra-

widtowe oplywanie powietrza. Takie wy-
pelmianie jest zmudne, gdyz wykonywa sie
recznie. Takie wypelnienia latwo odska-
kujg i wypadajg wskutek drgan samolotu,

W myS$l niniejszego wymalazku unika
sie wymienionych wad ;przez jpokrycie mie-
réwnosci szwu nitowego tasma, ktéra, wy-
gladza szwy zakrywajac by mitéw, Srub,
gwozdzi lub tym podobmych lgcznikéw, al-
bo iszwy ma zakladke lub nakladke albo
podobne mieréwne polgczenia, [przy czym
takag metalowa tadme mnaklada sie na
wspomniane mnieréwnodci za pomocg le-
piszcza plastycznego na goraco.

Najlepiej, gdy tasma metalowa jest
wykonana z mietwardego aluminium lub



stopu aluminium. Tas$ma ta powinna by¢
tak gruba, aby mad otworami w przypad-
ku stosowania pustych nitéw nie zapadata
sie ona i nie pekata. Odpowiednia grubosé
dla aluminium lub stopu aluminium wy-
nosi od 0,06 mm do 0,256 mm mnajlepiej
0,1 mm.

Brzegi taSmy metalowej moga byé wy-
cinane. Najlepiej gdy tadéma metalowa jest
odrazu powleczona lepiszczem plastycz-
nym na goraco.

TaSmy metalowe przytlacza sie za po-
mocg goracych krazkéw lub zelaz do pra-
sowania do powierzchni, posiadajgcej nie-
réwnodci, jak szwy mnitowe lub inne.

Przy sakrywaniu pustych mitow w
szwach samolotu stosuje sie w my§l wyna-
lazku taSme z aluminium lub jego stopu o
szerokoSci mniej wiecej 40 mm, pokryta z
jednej strony lepiszczem plastycznym ma
goraco. TaSme taka mozna zwijaé w rolki
o odpowiedniej dlugosci np. po kilkaset
metréw.

Nieréwnoéci przed wygtadzeniem po-
krywa si¢ warstwa gruntujacg i nastepnie
przykleja sie tafmag metalowa za pomoca
zelaza, ogrzanego elektrycznie lub w inny
§posob, przy czym stosuje si¢ temperature
okolo 110°C. Po maklejeniu tasmy otrzy-
‘muje si¢ gladka powierzchnie, ktéra moz-
na, pomalowag.

Mozna réwniez pokryé wpierw po-
wierzchnie lepiszezem i nastepnie malozyé
tasme metalows.

Jako lepiszcze plastyczne ma gorgco
stosuje wsi¢ Srodki odporne ma dzialanie
wody, atmosfery, benzyny i smaréw. Moz-
na stosowaé odpowiednig Zywice synte-
tyczna, mp. bakelit, albo odpowiednio
przerobiong z olejem zywice plynng, zywi-
cg winylowa lub akrylowa, mieszanine z
jednej -lub kilku zywic oraz pochodnej
celulozy jak nitroceluloza. Do lepiszeza
mozna dodaé Srodek konserwujgcy, jak
np. chromian cynku lub dwuchromian.

Warstwe lepiszcza mozna nalozyé przez

natryskiwanie lub pomazanie. Tadma me-
talowa po naklejeniu jest prawie niewi-
doczna, dzigki nieznacznej gruboéci, zwia-
szeza, gdy jest ona pomalowana lub w in-
ny sposéb pokryta. )
TasSme metalowa wyzej opisang mozna
réwniez stosowaé przy wystajacych lbach

- nitéw, przy czym w tym przypadku moz-

na stosowaé gorace kragzki o odpowiednim

- profilu celem przytloczenia ta§my do po-

wierzchni.

Przez pokrycie nitow lub mieréwnej
powierzchni w spos6b wyzej opisany za-
bezpiecza sie od wilgoci i miepozadanych
wplywow by nitéw, wezglednie otwory w
pustych nitach, dzieki czemu zapobiega si¢
nadzeraniu tych miejse, ktére prowadzié
moze do powaznych uszkodzern. Tadma za-
pobiega réwniez przenikaniu wody i zamie-
czyszezeh do wnetrza skrzydel samolotu.
Opisane ta§my moima réwniez zastosowad
do przytwierdzania pokryw kontrolnych,
poniewaz taSme metalowa mozna zdjaé i
ponownie zalozyé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zabezpieczania, od wplywéw
zewnetrznych szwéw nitowych, §rubowych,
gwozdzonych, szwéw na zakladke lub na-
kladke oraz podobnych nier6wnych polg-
czen, znamienny tym, Ze na szwy te na-
kleja si¢ na gorgco metalows tasme za
pomoca lepiszcza, plastycznego w stanie
cieplym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze taSme metalowa przytlacza sie
goracymi krazkami, zelazkami do praso-
wania lub podobnymi narzedziami.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze stosuje sie tasme metalo-
wg wykonang z nieutwardzonego alumi-
nium lub jego stopu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, ze stosuje sie¢ taéme metalo-
w3g o gruboSci wynoszacej od 0,06 mm do
0,25 mm, najlepiej 0,1 mm.



5. Spos6éb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze stosuje sie lepiszcze =z
syntetycznej zywicy.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tym, ze lepiszcze zawiera Srodek kon-
serwujacy, jak chromian Ilub dwuchro-
mian.

7. Sposéb wedtug zastrz. 5 i 6, zna-
mienny tym, ze lepiszcze zawiera pochod-
ng celulozy, jak nitroceluloze.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze brzegi taSmy s3 wycinane

odpowiednio do odstgpéw pomiedzy nitami
wzglednie innymi lacznikami.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, 2ze powierzchnie, oslonietg
tasma metalows pokrywa sie farbg lub in-
nym materiatem. ’
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