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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines im preRblanken Zustand verarbeitbaren
Holzpartikelwerkstoffes. Im Rahmen des Herstellungsprozesses eines Holzpartikelwerkstoffes aus Fasern oder

Spénen werden die Deckschichtpartikeln mit der Lésung eines koagulierfihigen Polymaren in einem mit Wasser
mischbaren organischen Lo r:gsmittel bespriiht und der Vliesbildung zugefiihrt. Die Vliesoberflache wird dann mit !
Feuchtigkeit beaufschlagt, wodurch Koagulation des Polymeren eintritt. Das Verpressen zu einem plattenformigen ;
Werkstoff erfolgt in bekannter Weise. Die durch Kcagulation an der Werkstoffoberfliche gebildete geschlossene
PreRhaut fiilit einerseits die Mikroporen aus und bewirkt andererseits aufgrund ihrer Opazitit zusatzlich einen ;
optischen Uberlagerungs sffekt. Die erhaltene preRblanke Oberflache ist ohne weitere mechanische Bearbeitung fiir }
eine Dunnschichtlackierung mit Pigmentlacken geeignet.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines im preRblanken Zustand verarbeitbaren Holzpartikelwerkstoffes
aus Fasern oder Spénen, dadurch gekennzeichnet, daf die Deckschichtpartikeln mit einer Lésung
eines koaguiiarfahigen Polymeren in einem mit Wasser mischbaren organischen Lésungsmittel
oder L8sungsmittelgemisch bespriiht und anschlieRend der Deckschichtlinie der Vliesbildung
zugefihrt werden, die Oberfliche des gebildeten Vlieses zur Herbeifiihrung der Koagulation des
Polymeren mit Feuchtigkeit beaufschlagt und das so behandelte Vlies in bekannter Weise zu einer
Platte verpref3t wird,

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR als koagulierfihiges Polymeres
Celluloseacetat, ein Polysulfon, aromatisches oder aliphatisches Polyamid, Polyurethan,
Blockcopolymerisat des Acrylnitrils, Polyvinylchlorid, Polymethacrylsduremethylester, Ethylen-
Vinylalkohol-Copolymerisat, Polyester oder eine isocyanatmodifizierte Regeneratcellulose
verwendet wird, -

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR als Lsungsmittel N-Methylpyrrolidon,
Dimethylformamid, Formamid, Acaton, N,N-Dimethylacetamid, Dimethylsulfoxid und/oder
N-Methylcaprolactam verwendet v.ird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der koagulierféhigen Polymerlésung ein
Farbstoff oder ein Pigment zugesetzt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Feuchtigkeitsbeaufschlagung der
Vliesoberfliche durch Bespriihen mit Wasser vorgenommen wird,

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Vlies vor dem Verpressen zwecks
Einstellung des fiir den PreRvorgang giinstigsten Feuchtegehaltes einer Zwischentrocknung
unterworfen wird.,

Anwendungsgeblst der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Herstellung eines Holzpartikelwerkstoffes mit preRblanker Oberldche, die ohne weitere mechanische
Bearbeitung fiir eine nachtrigliche Diinnschichtlackierung mit Pigmentlacken gesignet ist,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Beim Pressen von Spann- und Faservliesen entsteht aine sogenannte PreBhaut, die je nach Partikelgeometrie und
Zusammensetzung des Partikelgemisches eine mikropordse glatte Oberfidche darstellt. Sie wird als Grundstruktur des
Holzwerkstoffes bezeichnet. Vor der Waeiterverarbeitung wird diese Oberfldche in der Regel durch nachtrégliches Schisifen
beseitigt. Im Gegensatz zur Grundstruktur wird die Oberftiche nach dem Schleifen als Bearbeitungsstruktur bezeichnet. (Vg|,
P.Béhme, Industrielle Oberflichenbehandlung von plattenfdrmigen Werkstoffen aus Holz, VEB Fachbuchverlag Leipzig, 1980,
S.7-20.)

Insbesondere st fiir die meisten Beschichtungsverfahren das Entfernen der PreBhaut erforderlich, Farbliche Unterschiedein der
Oberfléiche, wie sie 2.B. durch Zusatz von Rindenpartikeln hervorgerufen werden, lassen sich durch das Schleifen jedoch nicht
beseitigen. Auch Unebenheiten 3. und 4. Ordnung, inshesondere Vertiefungen, werden durch das Schleifen nur teilwelise
kompensiart, Dabei werden Vertiefungen in Form von Poren durch das Abschleifen der PreBhaut eher verstirkt als vermindert.
Weder die Partikeln selbst, noch die zu ihrer Verbindung eingesetzten Klebstoffo — vorwiegend Harnstoff-Formaldehyd-
Klebstoffe~ besitzen eins fiillsnde Wirkung, um die stets vorhandene, sich durch Schleifenz.T. noch verstérkende Mikroporigkeit
derartiger Oberflichen zu beseitigen,

Dadurch besteht beim Lackieren dieser Oberfliichen ein groRer Nachteil darin, daB sie vor der Oberflichenbeschichtung erst mit
in den Untergrund eindringenden und diesen fillenden und abtdnendan sowie verfastigenden Mitteln, z.B. speziellen
Anstrichstoffen, vorbehandelt werden miissen. Diese Vorbehandlung ist zeit- und kostenaufwendig.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Herstelluny eines Holzpartil:elwerkstoffes, bei dem sowoh! sin nar ntrégliches Schleifen als auch das
ibliche Grundieren und Fillen der Oberflache vor dom Lackieren nicht mehr erforderlich ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die PreBhaut eines Holzpartikelwerkstoffes im unmittelbaren Herstellungsgang so

auszubilden, daB sie die Mikroporasitat der Oberfliche teils iiberdeckt, teils auch optisch tiberlagert und nicht mehr
wahrnehmbar macht.
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ErfindungsgemaB wird bei der (iblichen Herstellung eines Holzpartikelwerkstoffes aus Fasern oder Spénen auf die getrockneten
Deckschichtpartikeln anstelle des sonst iblichen Harnstoff-Formaldehyd-Klebstoffes eine Losung eines koagulierféhigen
Polymeren aufgespriht. Hierfiir kommen in Frage: Celluloseacetat, Polysulfone, aromatische und aliphatische Polyamide,
Polyurethane, Blockcopolymerisate des Acrylnitrils, Polyvinylchlorid, isocyanatmodifizierte Regeneratcellulose,
Polymethacrylsiiureester, Ethylen-Vinylalkoho!l-Copolymerisate und Polyester.

Als Ldsungsmittel werden mit Wasser mischbare organische L8sungsmittel oder deren Gemische verwendet, vortugsweise
N-Methylpyrrolidon, Dimethyiformamid, Formamid, Aceton, N,N-Dimethylacetamid, Dimethylsulfoxid und/oder
N-Methylcaprolactam.

AnschlieBend werden die Partikeln der Deckschichtlinie der Vliesbildung zugefiihrt. Dabei wird die Oberflache des Vlieses mit
Feuchtigkeit beaufschlagt, vorzugsweise durch Bespriihen mit Wasser. Es ist auch mdglich, das Vlies durch eine Strecke mit
gesittigter Luftfouchtigkeit zu leiten, was jedoch gegeniiter dem direkten Besprithen gréRere technische Aufwendungen
bedingen wilrde und weniger zu empfehlen ist. Durch die Wasserzufilhrung wird das Polymere druch Koagulation an der
Oberfliche des Vlieses ausgefilit. AnschlieBend wird das Vlies in tiblicher Weise zu einer Platte verpraf3t.

Vordem Pressen kann durch eine elngeschaltete Zwischentrocknung ggf. der fiir den PreRvorgang giinstigste Feuchtegehalt des
Vlieses eingestelit werden. '

Das auf der Oberfléche der Partikeln liagende Polymere ist in der Lage, wihrend des Koagulationsvorganges Mikroporen in der
Oberfliiche auszufilllen und somit zur Bildung einer geschlossenen PreBhaut beizutragen. Gleichzeitig wird durch die Opazitét
der koagulierten Polymerhaut ein optischer Uberlagerungseffekt erzielt, der zusétzlich zur Qualitdtsverbesserung der
Werkstoffoberfléche beitréigt.

Nach Belieben kdnnen der Lésung auch Farbstoffe oder Plgmente zugesetzt werden.

Ausfdhrungsbelspiel

Auf ein Gemisch Mikrospéine einer Schiittdichte von 160kg/m? und einem Schlankheitsgrad von 16...40 wird in einer
herk8mni ichen Beleimmaschine eine 16% Feststoff enthaltende Lésung von Celluloseacetat in einem Gemisch von 80%
Formamiii/10% Aceton aufgespriiht, so daR ein Auftrag von etwa 10g/m? Spanoberfléche erreicht wird.

Dieses n it dem koagulierfahigen Polymeren bespriihte Spangemisch wird der Vliesbildung zugefthrt. Die Oberfiiche des
Vlieses wird nun unter einer Spriiheinrichtung gleichm#Big mit Wasser bespriiht. Durch die einsetzende Koagulation wird an der
Oberfléche des Vlieses das Polymere ausgefillt.

Vor dem Verpressen wird das Vlies anschlieBend bis auf einen Feuchtesatz von 5 bis 10% zwcschengetrocknet Danach wird das
Vlies bei einer Temperatur von 180°C und einem Druck von 2MPa 205 je Millimetar Plattendicke gepreft.
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