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(54) SPANEBURSTENWECHSELEINRICHTUNG FUR METALLBANDSAGEMASCHINEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Spaneburstenwechselein-
richtung fir Metallbandsdgemaschinen, wobei ein
Adapter (1) mit zwei speziell geformten Nuten (9),
einem quadratischem Querschnitt und einer pas-
senden Gewindebohrung auf die vorhandene Ge-
windewelle der Maschine aufgeschraubt wird und
welcher als Mitnehmer fiir die vorhandenen Spéne-
birsten (8) mit quadratischem Loch dient. Nach dem
Aufstecken der Blirsten (8) wird eine Wechselkopf-
einheit - bestehend aus einem Spannring (2), vor-
zugsweise aus Aluminium, einer auf den Spannring
(2) und auf die Biirsten (8) driickenden Feder (3),
vorzugsweise aus Edelstahl, einem die Birsten (8)
sichernden Gleitring (4), vorzugsweise aus Kunst-
stoff, einer schitzenden Hilse (5), vorzugsweise
aus Aluminium und zwei Stiften (6), vorzugsweise
aus gehartetem Stahl, welche in die zwei Nuten (9)
einrasten - aufgesteckt und durch einfaches Verdre-
hen von Hand gesichert.
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Die Erfindung betrifft eine Spaneblrstenwechseleinrichtung fir Metallbandsdgemaschinen,
deren Spanebiirsten nach Verschleil® zumeist paarweise gewechselt werden.

Beim Sagen von Metallen werden die Spéne, welche von den Zahnen des Sagebandes abge-
tragen werden, in der Liicke zwischen den Zahnen untergebracht. Da nach einem Umlauf diese
Zahne wieder in das Material eindringen, miissen diese Liicken auch wieder neue Spéne auf-
nehmen kénnen. Wenn diese jedoch vom vorangegangenen Umlauf noch verstopft sind, kann
es zum Verstopfen des Schnittkanals und zum Ausbruch einer oder mehrerer Zdhne oder zur
vorzeitigen Abnutzung des Sagebandes kommen.

Um dem entgegenzuwirken werden an Metallbandsdgemaschinen zumeist angetriebene Spa-
neblrsten eingesetzt, welche die Aufgabe haben, diese Liicken (Spanekammern) von Spénen
zu befreien. Diese Aufgabe kann nur dann zuverlassig erfilit werden, wenn immer Bdrsten mit
einwandfreiem Besatz eingesetzt werden. Bisher werden an Maschinen auf einer runden Welle,
welche mit einem Gewinde versehen ist, die Spaneblirsten zumeist paarweise aufgesteckt. Die
Spéneblrsten haben ein rundes Aufnahmeloch. Die Fixierung der Blirsten erfolgt mittels einer
Mutter und zur Sicherung gegen Losen mit einer zusatzlichen Kontermutter. Zum Fixieren und
Lésen dieser Muttern sind zwei passende Gabelschliissel notwendig. Aufgrund der zumeist
verbauten Maschinen und der dadurch sehr eingeschrankten Platzverhaltnissen ist ein Arbeiten
mit Werkzeugen zum Wechseln der Birsten nur erschwert und umsténdlich méglich und mit
nicht geringem Zeitaufwand verbunden.

Aulerdem kommt es beim Losen der Muttern immer wieder vor, dass Metallspane in das Ge-
winde der Welle gelangen und dieses verunreinigen.

Amada Co. Ltd. hat 1987 eine Spéanebirstenwechselvorrichtung (Entgegenhaltung
DE 3621525 A1) zum Patent angemeldet.

Die Burste dieser Vorrichtung hat an der dem Flansch der Welle zugewandten Seite zwei ein-
ander diametral gegenilberstehende, etwa L-férmige Klauen. (siehe Beschreibung und FIG. 12
Entgegenhaltung DE 3621525 A1). Bei unserer Spanewechselseinrichtung kdénnen Standard-
bursten verwendet werden, die wesentlich kostenglinstiger sind.

Weiters muss bei der Erfindung von Amada die spezielle Antriebswelle bei der Konstruktion und
Herstellung der Maschine beriicksichtigt werden (siehe FIG. 12 Entgegenhaltung
DE 3621525 A1), wahrend unsere Spanewechselvorrichtung auf allen Maschinen nachrustbar
ist, die mit einer M12 Welle ausgestattet sind.

Bei Beschadigung muss bei Amadas Einrichtung die gesamte Welle aufwendig getauscht wer-
den, wahrend bei unserer Erfindung nur der Kopf gewechselt werden muss.

Bei der Anwendung DE 3621525 A1 muss bei Aufsetzen der Birste die Biirste orientiert wer-
den. (Siehe Beschreibung DE 3621525 A1: Zum Anbringen der Biirste an der drehbaren Welle
werden zunéchst die Klauen der Birste auf die tieferen Einschnitte im Flansch der Welle ausge-
richtet ...)

Bei unserer Vorrichtung muss die Biirste nicht zur Welle ausgerichtet werden, sondern kann
wahllos aufgesteckt werden, da diese durch die geometrische Ausgestaltung der Aufnahmenut
von selbst positioniert.

Durch die Form unseres Kopfes ist auch ein leichtes Handling gewéhrleistet, wahrend ein Aus-
richten von Hand der drahtbesetzten, stacheligen Birste auf der Welle schwierig ist.

Amada Co. Ltd. hat 2000 eine automatische Blrstenwechseleinrichtung zum Patent angemel-
det. (Entgegenhaltung JP 2000263325A).
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Diese Erfindung unterscheidet sich von der unseren wesentlich, da diese auf einem automati-
schen Wechselsystem mit Ermittlung des Umfangs der Biirstenabniitzung beruht, welches in
Konstruktion und Herstellung weit aufwendiger und kostenintensiver als unser manuelles Sys-
tem ist (siehe Zusammenfassung JP 2000263325A.)

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein einfaches, schnelles Wechsein von Stan-
dard Spanebliirsten an Metallbandsdgen ohne Werkzeuge auf engstem Raum zu erméglichen
und ein Verschmutzen des Gewindes der Welle zu verhindern. Diese Erfindung steht auch allen
Sagemaschinen, die mit einer M12 Welle versehen sind, zum Nachristen zur Verfigung.

Die Erfindung l6st die gestelite Aufgabe dadurch, dass einmalig ein Adapter mit zwei speziell
geformten Nuten und einem quadratischen Querschnitt manuell auf die vorhandene Welle
geschraubt wird und weicher als Mitnehmer fiir die Blirsten mit quadratischem Loch dient. Nach
Aufstecken der Spanebiirsten wird eine Wechselkopfeinheit mit einer Hiilse gegen Verschmut-
zen, deren Stifte in die Nuten des Adapters einrasten, aufgesteckt und durch einfaches Verdre-
hen von Hand gesichert. Zum Lésen der Wechselkopfeinheit braucht diese nur mehr zurtickge-
dreht, abgenommen, die Biirsten getauscht und die Wechselkopfeinheit wieder aufgesetzt
werden. Der Adapter verbleibt wahrend des Wechsels auf der Gewindewelle.

Das Wechseln der Biirsten ist dadurch einfacher, schneller und vor allem ohne zusatzliche
Werkzeuge auf engstem Raum moglich.

Der quadratische Querschnitt des auf der Antriebswelle sitzenden Adapters gewahrleistet eine
zuverlassige Mithahme der Spanebiirsten mit quadratischer Aufnahme.

Die Hilse deckt das Gewinde komplett ab, sodass keine Spéne in das Gewinde gelangen und
dieses verschmutzen kdnnen.

In der Zeichnung Fig. 1 wird der Erfindungsgegenstand in einem schematischen Langsschnitt
dargestellt.

In der Zeichnung Fig. 2 wird eine der speziell geformten Nuten des Adapters in einem schema-
tischen Langsschnitt dargestellt.

Gemal Zeichnung Fig. 1 besteht die Spanebirstenwechseleinrichtung aus einem Adapter 1,
vorzugsweise aus Edelstahl, mit zwei Nuten 9, und einer Wechselkopfeinheit, die sich aus dem
Spannring 2 vorzugsweise aus Aluminium, mit zwei Stiften 6, vorzugsweise aus gehéartetem
Stahl, einer Feder 3, vorzugsweise aus Edelstahl, einem Gleitring 4, vorzugsweise aus Kunst-
stoff, und einer Hilse 5, vorzugsweise aus Aluminium, zusammensetzt.

Es wird auf die maschinenseits vorhandene runde Gewindewelle 7 der Adapter 1 mit einer
passenden Gewindebohrung einmalig aufgeschraubt. Dieser Adapter 1 ist mit zwei speziell
geformten Nuten 9 gemaR Fig. 2 ausgefiihrt und mit einem quadratischem Querschnitt verse-
hen, welcher als Mitnehmer fiir die vorhandenen Spanebiirsten 8 mit quadratischem Loch dient.

Die Spanebirsten 8 werden vorzugsweise paarweise auf den Adapter 1 aufgesteckt. Danach
wird die Wechselkopfeinheit auf den Adapter 1 gesteckt und mit einer leichten Verdrehung von
Hand gesichert. Dabei rasten die Stifte 6 des Spannrings 2 in die dafiir vorgesehenen Nuten 9
des Adapters 1 ein.

Zusatzlich wird die Wechselkopfeinheit am Verdrehen gehindert, indem die Feder 3 auf den
Spannring 2 drickt. Gleichzeitig werden die Biirsten 8 durch den Druck der Feder 3 und des
Gleitrings 4 gegen Verrutschen gesichert. Die Hilse 5 hat die Aufgabe die Wechselkopfeinheit
zusammenzuhalten und Verschmutzung der Einheit, sowie der Gewindewelle zu verhindern.
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Zum Tauschen der Spéanebiirsten 8 braucht nur mehr die Wechselkopfeinheit durch entgegen-
gesetztes Verdrehen geldst, abgenommen, die neuen Biirsten 8 aufgesteckt und die Wechsel-
kopfeinheit wieder aufgesetzt und durch neuerliches Verdrehen wieder gesichert werden. Da
der Adapter 1 auf der Welle 7 verbleibt, ist dieser Vorgang in sehr kurzer Zeit erledigt. Auch sind
hiefur keine Werkzeuge oder andere Hilfsmittel notwendig.

Patentanspriiche:

1.

Spanebirstenwechseleinrichtung fiir Metallbandsdgemaschinen, die mit einer Gewindewel-
le ausgestattet sind, auf der die Spanebirsten zum Wechseln zumeist paarweise aufge-
steckt werden, dadurch gekennzeichnet, dass ein Adapter (1) mit einer Gewindebohrung,
zwei speziell geformten Nuten (9) und einem quadratischen Querschnitt auf die vorhande-
ne Welle (7) geschraubt wird und welcher als Mitnehmer fir die vorhandenen Spane-
birsten (8) mit quadratischem Loch dient.

Spénebirstenwechseleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass nach
Aufstecken der Spanebliirsten eine Wechselkopfeinheit - bestehend aus einer Feder (3),
vorzugsweise aus Edelstahl, einem Gleitring (4), vorzugsweise aus Kunststoff, einer Hilse
(5), vorzugsweise aus Aluminium, einem Spannring (2), vorzugsweise aus Aluminium, mit
zwei Stiften (6), vorzugsweise aus gehartetem Stahl, welche in die zwei Nuten (9) des
Adapters (1) einrasten - aufgesteckt und durch Verdrehen von Hand gesichert wird.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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