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Przedmiotem patentu Nr 12639 jest spo-
séb i przyrzad do wytwarzania szczegdlnie
odpornych na zerwanie sztucznych nici z
roztworu celulozy w amonjakalnym roz-
czynie wodorotlenku miedzi.

Wynalazek wedlug patentu Nr 12639
polega na tem, ze nitki w lejku przedzalni-
czym zostajg wstepnie wyciggniete plynem
stracajacym oraz krzepna tylko do takiego
stopnia, ze nitki przy wyjsciu z lejka prze-
dzalniczego a przed ostatecznem stward-
nieniem poddaje si¢ ponownemu wyciaga-
niu. Do wykonywania tego sposobu stuzy
urzadzenie, ktére poza zwyklym przyrza-

dem przedzalniczym do wyciagania posia-
da jeszcze dwa przyrzady wyciagajace, z
ktérych drugi przyrzad porusza sie z wiek-
szg szybkoscia niz przyrzad pierwszy. Dru-
gi przyrzad wywiera znaczne ciagnienie na
nitke. Wskutek tego zachodzi obawa, ze w
razie uzycia tego drugiego przyrzadu w
znany sposob réwnoczeénie jako przyrzadu
nawijajacego nitka nawija¢ sie bedzie za
silnie. W szczegolnosci przy motowidlach
konieczne byloby nadawanie im silniejszej
konstrukcji, gdyz jedwab nawinigty w wie-
lu uzwojeniach wywotalby znaczne mecha
niczne natezenie. '
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Przy nawijaniu na cewki, wymycie je-
dwabiu .na tych cewkach natrafialoby na
trudnosci, wshutek ‘gestego nawiniecia ni-
tek. u

Powyzsze braki usuwa si¢ przez stoso-
wanie sposobu i urzadzenia wedlug niniej-
szego wynalazku. Stesownie do sposobu
wedlug wynalazku nadaje si¢ nitce w przy-
rzadzie przedzalniczym do wyciagania réw-
niez tylko wstepne rozciggnigcie, poczem
poddaje sie nitke zapomoca przyrzadéw
wyciagajacych silnemy wydluzeniu, a z o-
statniego przyrzadu doprowadza si¢ nitke
o natezeniu dajacem sie regulowaé lub bez
natezenia do przyrzadu mawijajacego,

Do przeprowadzenia sposobu wedtug
wynalazku sluzyé moga urzadzenia rézne-
go rodzaju. Urzadzenia te odznaczaja si¢
tem, ze przed przyrzadami zbierajacemi
nitki, jak cewki lub motowidla, znajduje
sie¢ obracajacy si¢ ze zwigkszona szybko-
$cia przyrzad ciagnacy, skladajacy si¢ w
zasadzie z krazka, na ktéry nawija si¢ raz
lub kilka razy nitka. '

Rysunek przedstawia na fig. 1—3 sche-
matycznie trzy rézne odmiany urzadzenia
wedlug niniejszego wynalazku.

W urzadzeniu wedlug fig. 1 liczba 1
oznaczono zwykly przyrzad prze¢dzalniczy.
Z przyrzadu nitka przechodzi najpierw do-
kola drazka zbaczajacego 3, mnastepnie
przez korytko do zakwaszania 4, dalej do-
okota krazka wyciagajacego 5 wkonicu
przez prowadnik nitki 6 do cewki nawija-
jacej 7. Krazek ciagnacy 5 obraca sie z
szybkoscia obwodowa wigksza od szybko-
§ci poczatkowej nitki na dolnym koricu
przyrzady przedzalniczego i dodatkowo
wyciaga nitke. Drazek zbaczajacy 3 wsku-
tek tarcia nitek wywoluje ten efeki, ze wy-
ciaganie nitki krazkiem 5 nastepuje w zu-
petnosci lub w gléwnej mierze nazewnatrz
przyrzadu przedzalniczego, 1o znaczy poza
drgskiem zbaczajacym 3 i to na nitce, pod-
danej poprzednio krzepmigciu. Jak to
przedstawiono na rysunku, nitka obiega

krazek 5 i biegnie nastepnie przez prowad-
nik nitki, poruszajacy si¢ w jedna strone i
zpowrotem w kierunku strzalki podwéjne;j
I, poczem nawija si¢ na cewke 7. Kat opa-
sania jak i stosunku adhezji, jako tez ma-
terjal krazka 5 dobiera si¢ w ten sposéb,
zeby nitka mozliwie nie $lizgala si¢ po
krazku. Krazek 5 obraca si¢ cokolwiek pre-
dzej, anizeli cewka 7, tak ze nitka mawija
sig swobodnie na cewke, za$§ wyciaganie,
udzielone nitce krazkiem 5, o ile nie jest
stale lecz zmienne, wyréwnywa si¢. Oczy-
wiscie, moga byé zastosowane znane przy-
rzady, utrzymujace stala szybkosé obiego-
wa cewki, pomimo wzrastania s$rednicy
cewki skutkiem nawiniecia nitek.

W urzadzeniu wedlug fig. 2 uzyto dla
tych samych czesci tych samych oznaczen,
jak w fig. 1. Tutaj wlaczony jest jednak
przed krazkiem 5 dodatkowy krazek 8 i za-
miast rynny zakwaszajacej 4 przed krai-
kiem 5 urzadzono doptyw 9, doprowadza-
jacy plyn zakwaszajacy na krazek 5. Pod
kraskiem 5 znajduje sie rynienka 10 do
zbierania plynu zakwaszajacego. Cewka 7
i prowadnjk nitki 6 znajduja si¢ tym razem
pod krazkiem 5. Przy tym urzadzeniu na-
stepuje miedzy krazkami 8 i 5 powtorne
wyciagganie nitki o dlugosé¢ zalezna od
szybkosci obrotowej krazkéw.

Urzadzenie wedlug fig. 3 rézni sie od u-
rzadzenia wedlug fig. 1 tylko tem, ze pro-
wadnik nitki 6 lezy znowu pod krazkiem 5
i ze do nawijania nitki stuzy motowidlo 71.
Motowidlo umieszcza si¢ mozliwie nisko,
gdyz wskutek jego wickszych wymiaréw
fatwiej si¢ nim wéwczas poslugiwaé.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb sporzadzenia sztucznych ni-
ci o duzej wytrzymalosci zapomoca wycia-
gania wedlug patentu Nr 12639 w przyrza-
dzie przedzalniczym, w ktérym nici zosta-
ja tylko wstepnie wyciagniete, a nastepnie
poddane zapomocs odpowiednich przyrzg-



dow wyciagajacych silnemu wyciaganiu,
znamienny tem, iz nici schodzace z ostat-
niego przyrzadu wyciagajacego nawija sig
na cewke nawijajaca w stanie natezenia,
dajacego si¢ regulowaé, lub bez natezenia.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, iz po-
siada przyrzad przedzalniczy (1), przy-
rzad wyciagajacy (8) a za nim przyrzad
wyciagajacy (5) obracajacy si¢ ze zwigk-
szona szybkoscia obwodowa i przyrzad

zbierajacy (cewka 7 lub motowidlo), przy-
czem szybkosci przyrzadu zbierajacego (7)
i przyrzadu do wyciagania (8) sa tak wy-
rownane, iz nitka nawija si¢ slabo napre-
zona albo wcale nienaprezona.

J.P. Bemberg
.Aktien-Gesellschaft.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzeeznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 13196.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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