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Obecnie krampony zamocowuje sie w zebach
szlucznych przez wprasowanie ich do zebow su-
rowych i nastepnie wypala sie zeby wraz
.z kramponami w temperaturze okolo 1100—
1300°C. Do tego celu uzywa sie krampondw ze
stopéw platyny lub ze stali o wysokiej lempe-
raturze ‘topmienia. Drugi spos6b polega na
wprasowaniu do zebéw surowej folii platyno-
wej i na wypaleniu calo$ci. Do folii w wypalo-
nych zebach wlutowuje sie nastepnie krampony
z metalu o niZszej temperaturze topnienia. Spo-
scby te sg kosztowne i ogramiczajag mozliwo$¢
slosowania kramponéw z metali tanszych, np.
srebra, zlota, oraz metali posrebrzanych lub po-
zlacanych. Krampony takie ze wzgledu na ich
wypalanie razem z zebem W temperaturze
1100—1300"C muszg by¢é wiec wykonane z me-
talu o wysokiej temperaturze topnienia, np. ze
stopu platyny lub trudnotopliwej stali kwaso-
odpornej. Sposoby te sg wiec bardzo kosztcwne.

Wynalazek polega na tym, ze do wydrazonych
w zebie otwordow O wprasowuje sie topnik ce-
ramiczny o temperaturze topnienia ponad 600°C,
pc czym wgniata sie do otworow krampony
z metalu o temperaturze topnienia ponad 700°C.
Nastepnie powoduje sie stopienie topnika przez
powtdrne wypalenie i $Sciste poigczenie topnika

z masg zeba i kramponem. Odmienny Sposéb we-
diug wynalazku polega na napelnieniu otworow
O w zcbie zawiesing mp. srebra lub zlota uzy-
wang w ceramice do celéw dekoracyjnych i na
wypaleniu caloSci w celu otrzymania w otwo-
rach O zeba ¢ciSle przylegajgcej powioki meta-
lowej. Nastepnie wlutowuje sie¢ do tak przygo-
towanych otworéw krampony z dowolnych me-
tali. . :

Sposoby te ze wzgledu na mozno$¢ stosowa.-
niz metali krajowych obnizajg wydatnie koszty
produkceji, a przy stosowaniu odpowiednich me-
tali odpornych na dzialanie kwaséw organicz-
nych w jamie ustnej catkowicie zastepuja do-
tychczas stosowane metale szlachetne i trudnov
dostepne

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zamocowania krampondéw w zebach
sztucznych, znamienny tym, ze do otworéw
(0) w wypalonych zebach sztucznych osadza
sie krampony wykonane z dowolnego meta-
lu lub stopu o temperaturze topnienia ponad
600°C, a otwory te po osadzeniu kramponéw

- wypehia sie topnikiem, po czym calo§¢ wy-.



pala sie w temperaturze 500°C w celu sto-
pienia topnika. _ o

. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze otwory (0) zamiast topnikiem
wypelnia sig zawiesing metalu np. zlota sto-
sowana w ceramice do celéw dekoracyjnych,
po czym calos¢ powtérnie wypala sie w celu

uzyskania stalej powloki metalowej, przyle-

gajacej S$cisle do $cianek otworu w zebie

i nastepnie w otworach wlutowuje sie kram-

pony wykonane z dowolnego metalu lub
stopu. )
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