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(57) Resumo: METODO E SISTEMA PARA IMPLANTACAO DE TRANSMISSAO DE AUDIO EM VIGILANCIA POR VIDEO A
revelacdo prové um método de implantacdo da transmissdo de audio em vigilancia por video, incluindo: em um sistema de
vigilancia por video com base em IMS, um CU estabelece um canal de midia com um AS através de um IMS Central, e 0 AS
estabelece um canal de midia com cada PU para o qual a transmissédo deve ~er direcionada, € o CU transmite dados de audio ao
dito cada PU através dos canais de midia estabelecidos entre 0 CU e 0 AS e entre o AS e o dito cada PU, quando a transmissdo
de audio é realizada. A revelacéo revela adicionalmente um sistema para implantar transmisséo de audio em vigilancia por video,
em que a fungéo de transmissao de audio do sistema de vigilancia por video com base em IMS é implantada sem qualquer
equipamento adicional no sistema de vigilancia por video, e a transmissdo de audio é concluida encaminhando uma sinalizagdo
através do IMS Central, o controle seguro € realizado de forma conveniente e a aplicagdo e popularizacéo € facil .
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "METODO
PARA A PREPARAGAO DE UM FILTRO DE PARTICULADO CATALISA-
DO E FILTRO DE PARTICULADO CATALISADO".

A presente invengao refere-se a filtros de particulados para die-
sel catalisados multifuncionais. Em particular, a invengao refere-se a um me-
todo para a preparacéo de filtros de particulados catalisados tendo tanto
uma atividade na remogao de dxidos de nitrogénio pelo processo de reducao
catalitica seletiva (SCR) conhecido como atividade de oxidag&o para a con-
versao oxidativa de hidrocarbonetos e monéxido de carbono contido no gas
de escapamento em agua e didxido de carbono e a conversao do excesso
de aménia usada como agente redutor na SCR no nitrogénio.

A invencao fornece, além disso, um filtro de particula catalisado
com um catalisador de SCR na sua admissao/lado de disperséo e paredes
de filtro, e com um catalisador deslizante de aménia em conjunto com um
catalisador de oxidagio na descarga/tado de permeacéo do filtro.

Além de hidrocarbonetos ndo queimados, o escapamento de di-
esel contém 6xidos de nitrogénio (NOx) e matéria particulada. NOx, hidro-
carbonetos e matéria particulada sao materiais e compostos quimicos que
representam um risco a satde e ambiental e devem ser reduzidos ou remo-
vidos do gas de escapamento do motor passando o escapamento por um
filtro de particulas e varias unidades catalisadoras.

Tipicamente, estes filtros sao filtros de fluxo de parede em favo
de mel, em que a matéria particulada é capturada sobre ou dentro de pare-
des de particao do filtro em favo de mel.

Além de um filtro de particulado, os sistemas de limpeza de gas
de escapamento descritos na técnica compreendem junto de uma unidade
de catalisador sendo ativa na redugao seletiva de NOx pela reagdo com a-
ménia a nitrogénio e um catalisador de oxidagéao para diesel.

A fim de remover o excesso de amodnia injetada no gas de esca-
pamento para uso na SCR, varios sistemas de limpeza de gas de escapa-
mento conhecidos compreendem adicionalmente uma unidade de catalisa-

dor a jusante que catalisa a conversao de aménia em nitrogénio, o chamado
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catalisador deslizante de aménia.

Filtros de particulados de diesel multifuncionais recobertos com
catalisadores que catalisam as reagdes acima mencionadas também sao
conhecidos na técnica.

Nos filtros multifuncionais conhecidos, os diferentes catalisado-
res sdo recobertos segmentariamente ou em zona em zonas diferentes do
filtro.

Revestimento segmentario ou em zona de diferentes catalisado-
res no filtro € um processo de preparacao caro e dificil.

US 2010/0175372 descreve, em uma modalidade, um sistema
de tratamento do gas de escapamento de diesel com um filtro catalisado
com um catalisador de SCR no lado de dispersao do filtro, e com um catali-
sador de oxidagao de amoénia e catalisador de oxidagéo de diesel no lado de
permeacio. O catalisador de SCR é revestido no substrato de filtro inteiro
seguido da aplicagdo do catalisador de oxidagado de aménia nos canais de
filtro de descarga. O catalisador de oxidacéo de diesel & aplicado como uma
camada de revestimento no catalisador de oxidacdo de amdnia nos canais
de descarga.

Comparada com a técnica conhecida, a presente invengéao suge-
re um método mais facil para a preparacao de enchimentos particulados ca-
talisados com diferentes catalisadores para a reducao seletiva de 6xidos de
nitrogénio com amodnia e remogéo de hidrocarbonetos, monéxido de carbono
e amdnia em excesso.

Consequentemente, a invencgdo fornece um Método para a pre-
paragao de um filtro de particulado catalisado compreendendo as etapas de

a) fornecimento de um corpo de filtro poroso tendo um lado de
dispersdo e um lado de permeacao;

b) fornecimento de uma camada de revestimento de catalisador
contendo as particulas de uma primeira composigao de catalisador sendo
ativa na reducao catalitica seletiva de 6xidos de nitrogénio-em conjunto com
particulas da segunda composigéo de catalisador sendo ativa na oxidagao

de mondxido de carbono, hidrocarbonetos e aménia e particulas de uma ter-
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ceira composigao de catalisador sendo ativa na oxidacéo seletiva de aménia
a nitrogénio em combinag&o com a segunda composi¢ao de catalisador, em
que as particulas da primeira composicéo de catalisador tém um tamanho de
particula em modo menor que o tamanho de poro médio do filtro de particu-
lado, e em que as particulas da segunda e terceira composi¢éo de catalisa-
dor tém um tamanho de particula em modo maior que o tamanho de poro
médio do filtro de particulado;

c) revestimento do corpo de filtro com a camada de revestimento
de catalisador por introdugdo da camada de revestimento na extremidade de
descarga do lado de permeacao; e

d) secagem e tratamento com calor do corpo de filtro recoberto
para obter o filtro de particulado catalisado.

O termo "extremidade de admiss&o", usado mais acima e na se-
guinte descrigao, significa que a extremidade do filtro e os canais sendo con-
tatados pelo gas nao filtrado e "extremidade de descarga" significa a extre-
midade do filtro e os canais onde o gas filtrado deixa o corpo de filtro.

Os termos "lado de dispersao” e "lado de permeado”, como usa-
dos neste pedido, referem-se a passagens de fluxo do filtro que fica em fren-
te do particulado contendo gas de escapamento e passagens de fluxo que
ficam em frente do gas de escapamento filtrado, respectivamente.

A vantagem principal do método de acordo com a invengao con-
siste em que o filtro pode ser recoberto com uma camada de revestimento
Gnica contendo os trés tipos de formulacao de catalisador que catalisa rea-
¢bes diferentes. Ao introduzir a camada de revestimento na extremidade de
descarga do lado de permeagao, as particulas de catalisador de SCR se di-
fundirdo na parede de filtro porosa e para o lado de dispersdo, enquanto o
catalisador de oxidacao de hidrocarboneto/monéxido de carbono e as parti-
culas de catalisador de oxidagdo de aménia sdo mantidos do lado de fora
dos poros das paredes de particdo no lado de permeacéo de filtro. Por meio
disso, a preparacgao de um fiitro catalisado multifuncional foi muito melhorada
em termos de uma organizagao de producao mais facil e mais barata.

Uma vantagem adicional do revestimento, um filtro com tipos di-
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ferentes de catalisadores na forma de uma mistura de particulas de catalisa-
dor é encontrado em uma transferéncia de calor melhorada e aquecimento
durante a partida fria. Como resultado, € possivel comegar a injecao de um
agente redutor e a remogao da reacéo de NOx de SCR anteriormente ap6s
inicio do que o até agora conhecido.

De acordo com uma modalidade da invengao, as primeiras parti-
culas de catalisador na camada de revestimento ativa na reducéo catalitica
seletiva de NOx compreendem pelo menos uma de uma zedlita, uma silica
fosfato de aluminio, uma zedélita de troca idnica ou uma silica fosfato de alu-
minio promovida por ferro e/ou cobre, um ou mais oxidos de metais basicos
e um suporte de catalisador de pelo menos um de 6xido de cério misturado
com 6xido de tungsténio em um suporte de titania, um suporte de alumina,
um suporte de zircénia ou suporte de silica.

Zeolitas preferenciais para uso na invengéo sao zedlita beta ou
uma zedlita chabazita.

Uma silica fosfato de alumina preferencial com estrutura de cha-
bazita para uso na invengao € SAPO 34 promovida por cobre.

De acordo com ainda outra modalidade da invencao, a segunda
composicéo de catalisador sendo ativa na oxidagao de hidrocarbonetos, mo-
noéxido de carbono e aménia compreende uma mistura de platina e paladio
suportada em pelo menos uma de alumina, titania, céria, silica e zirconia.

Ainda em uma modalidade da invengao, a terceira composig&o
de catalisador sendo ativa na oxidagao seletiva de amdnia a nitrogénio com-
preende uma zeolita promovida por cobre e/ou ferro ou um cobre e/ou silica
fosfato de alumina promovida por ferro com estrutura de chabazita, prefe-
rencialmente a zedlita promovida € uma zedlita beta ou uma zedlita chabazi-
ta.

A fim de formar a camada de revestimento para uso na inven-
¢ao, a primeira, a segunda e a terceira composi¢des de catalisador, normal-
mente em forma de particula s3o trituradas ou aglomeradas ao tamanho de
particula necessario e suspensas em solventes aquosos ou organicos, op-

cionalmente com adigdo de ligantes, melhoradores de viscosidade, agentes
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espumantes ou outros auxiliares de processamento.

a camada de revestimento pode ser preparada suspendendo a
primeira, a segunda e a terceira particulas do catalisador como uma suspen-
sdo (nica ou preparando trés suspensodes diferentes, viz. uma primeira com
as particulas de catalisador de SCR, uma segunda com as particulas de ca-
talisador de oxidacdo de hidrocarboneto/monéxido de carbono/aménia e
uma terceira com as particulas de catalisador de oxidacdo de aménia seleti-
vas, e misturando as trés suspensdes em uma proporgdo de volume para
preparar a camada de revestimento com a quantidade necessaria da primei-
ra, da segunda e da terceira particulas de catalisador.

Como ja mencionado acima, a fim de permitir que as particulas
de catalisador de SCR se difundam efetivamente nas paredes de particao
durante o revestimento do filtro e impedir as composi¢des de catalisador de
oxidagao de se difundirem do lado de permeacéo para o lado de disperséao,
o catalisador de SCR tem um tamanho de particula médio menor que o dia-
metro de poro médio do filtro, e as composi¢gbes de catalisador de oxidagao
de amoénia e hidrocarboneto/mondxido de carbono tém um tamanho de par-
ticula médio maior que o didmetro de poro médio.

De acordo com uma modalidade preferencial da invengéo, o filtro
esta na forma de um monolitoc com fluxo pela parede com uma pluralidade
de passagens longitudinais divididas por paredes porosas longitudinais, o
lado de dispersao das passagens tendo uma extremidade de admissao aber-
ta e uma extremidade de descarga que é fechada com plugues e lado de
permeacao das passagens tendo uma extremidade de admissao que é fe-
chada com plugues e uma extremidade de descarga aberta.

O corpo de filtro & revestido de acordo com a pratica comum in-
cluindo a aplicacao de sucgao por vacuo através do filtro, pressurizando a
camada de revestimento ou por revestimento por imersao.

Ao usar o processo de camada de revestimento a vacuo, o va-
cuo é criado na extremidade de admisséo do lado de disperséo.

Ao usar o processo de revestimento por imerséo, o filtro € mer-

gulhado e substanciaimente imerso em um banho da camada de revestimen-
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to com a extremidade de descarga do lado de permeacgao primeiro. Neste
processo, a extremidade de admissdo do lado de permeacao pode ser desli-
gada durante o revestimento.

A invencgio fornece ainda um filtro de particulado catalisado pre-
parado conforme qualgquer uma das modalidades descritas acima de acordo
com a invengao.

Exemplos de materiais de filtro adequados para uso na invengao
sao carboneto de silicio, titanato de aluminio, cordierita, alumina, mulita ou
combinagdes dos mesmos.

A quantidade do primeiro catalisador no filtro & tipicamente de 20
a 180 g/l e a quantidade da segunda e terceira composi¢coes de catalisador
combinadas no filtro é tipicamente de 10 a 80g/l. A carga de catalisador total
no filtro esta tipicamente na faixa de 40 a 200 g/l.

A vantagem do filtro preparado dessa forma € uma gota de pres-
sdo reduzida e uma economia de combustivel melhorada em comparacao
com os sistemas de limpeza de gas de escapamento conhecidos com filtro
separado e unidades de catalisador.

EXEMPLO

Um corpo de filtro de fluxo de parede de SiC de alta porosidade
convencional fechado com uma porosidade de aproximadamente 60% e ta-
manho de poro da parede médio de aproximadamente 18 um é aplicado.

Uma suspensdo de um primeiro catalisador é feita misturando e
dispersando 100 g de silica fosfato de aluminio SAPO-34 promovida por co-
bre 2% em 200 ml de agua desmineralizada por litro de filtro. O agente dis-
persante Zephrym PD-7000 e um agente antiespumante sdo adicionados. A
suspensao é triturada em um moinho de contas. O tamanho de particula
médio da suspenséo esta entre 5 e 10 pm e menor que o didmetro de poro
médio dos poros na parede do filtro de fluxo de parede.

Uma suspensdo da segunda composicao de catalisador esta em
uma primeira etapa preparada de uma mistura de paladio platina (propor¢ao
molar 3:1) depositada em particulas de alumina de um tamanho de particula

médio maior que a parede de filtro tamanho de poro médio. Uma suspensao
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da mistura é preparada misturando 20 g deste pé em 40 ml de 4gua desmi-
neralizada por litro de filtro. Em uma segunda etapa, uma suspenséo da ter-
ceira composicao de catalisador &€ preparada de um p6 de zedlita beta com
cobre 1,0% com um tamanho de particula em modo maior que o tamanho de
poro médio da parede de filtro. A suspensao & preparada misturando e dis-
persando 20 g do p6 de zedlita beta de cobre em 40 ml de agua desminera-
lizada por litro de filtro. O agente dispersante Zephrym PD-7000 e um agente
antiespumante sao adicionados. As suspensées das duas etapas entao sao
misturadas e mais dispersadas. Os tamanhos de particula em modo da sus-
pensao final sdo maiores do que o didmetro de poro médio dos poros na pa-
rede do filtro de fluxo de parede

Uma suspensao do segundo catalisador combinado e terceira
composicdo de catalisador entdo & misturada na suspensdo da primeira
composigao de catalisador de SCR, pelo qual a suspensao final de catalisa-
dor de revestimento é obtida.

A suspensao de catalisador final é revestida no filtro a partir da
extremidade de descarga do lado de permeado dos filtros por métodos de
camada de revestimento padrao. O filtro recoberto entéo é seco e calcinado
a 750°C.
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REIVINDICAGOES

1. Método para a preparagao de um filtro de particulado catalisa-
do, caracterizado pelo fato de que compreende as etapas de

a) fornecimento de um corpo de filtro poroso tendo um lado de
dispersao e um lado de permeagao;

b) fornecimento de uma camada de revestimento de catalisador
contendo as particulas de uma primeira composicdo de catalisador sendo
ativa na redugéo catalitica seletiva de 6xidos de nitrogénio em conjunto com
particulas da segunda composi¢éo de catalisador sendo ativa na oxidagéo
de monoxido de carbono e hidrocarbonetos e aménia e particulas de uma
terceira composi¢ao de catalisador sendo ativa na oxidacéo seletiva de a-
monia a nitrogénio em combinagdo com a segunda composicéo de catalisa-
dor, em que as particulas da primeira composi¢io de catalisador tém um
tamanho de particula em modo menor que o tamanho de poro médio do filtro
de particulado, e em que as particulas da segunda e da terceira composi-
¢Oes de catalisador tm um tamanho de particula em modo maior que o ta-
manho de poro médio do filtro de particulado;

c) revestimento do corpo de filtro com a camada de revestimento
de catalisador por introdugéo da camada de revestimento na extremidade de
descarga do lado de permeacao; e

d) secagem e tratamento com calor do corpo de filtro revestido
para obter o filtro de particulado catalisado.

2. Método de acordo com a reivindicagédo 1, caracterizado pelo
fato de que a primeira composi¢éao de catalisador compreende pelo menos
uma de uma zedlita promovida por ferro e/ou cobre, uma silica fosfato de
aluminio, uma zedlita de troca iénica ou uma silica fosfato de aluminio, um
ou mais Oxidos de metais basicos e um suporte de catalisador de pelo me-
nos um de oOxido de cério misturado com 6xido de tungsténio em um suporte
de titania, um suporte de alumina, um suporte de zircénia ou um suporte de
silica e misturas dos mesmos.

3. Metodo de acordo com a reivindicagédo 2, caracterizado pelo

fato de que a zedlita € uma zedlita beta ou uma zedlita chabazita
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4. Método de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado pelo
fato de que a silica fosfato de alumina com estrutura de chabazita é catalisa-
dor promovido por cobre SAPO 34.

5. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagGes 1 a
4, caracterizado pelo fato de que a segunda composicio de catalisador
compreende uma mistura de platina e paladio suportada em pelo menos um
suporte de alumina, titdnia, céria, silica e zirconia.

6. Método de acordo com a reivindicagdo 1 ou 5, caracterizado
pelo fato de que a terceira composigao de catalisador compreende uma ze6-
lita promovida por cobre e/ou ferro ou uma silica fosfato de alumina promo-
vida por cobre e/ou ferro com estrutura de chabazita.

7. Método de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado pelo
fato de que a zedlita € uma zedlita beta ou zedlita com estrutura de chabazi-
ta.

8. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a
7, caracterizado pelo fato de que o filtro esta na forma de um monélito com
fluxo pela parede com uma pluralidade de passagens longitudinais divididas
por paredes porosas longitudinais, o lado de dispersédo das passagens tendo
uma extremidade de admissao aberta e extremidade de descarga fechada e
o lado de permeagdo das passagens tendo uma extremidade de admissao
fechada e uma extremidade de descarga aberta.

9. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a
8, caracterizado pelo fato de que a camada de revestimento é introduzida na
extremidade de descarga do lado de permeacéo.

10. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a
7, caracterizado pelo fato de que a camada de revestimento é aplicada antes
do fechamento da extremidade de admissao do lado de permeagio.

11. Filtro de particulado catalisado, caracterizado pelo fato de
que e preparado de acordo com o método como definido em qualquer uma

das reivindicagées 1 a 10.
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RESUMO
Patente de Invencao: "METODO PARA A PREPARAGAO DE UM FILTRO
DE PARTICULADO CATALISADO E FILTRO DE PARTICULADO CATA-
LISADO".
A presente invencao refere-se a um método para a preparagao
de um filtro de particulado catalisado e a um fiitro de particulado preparado

pelo método.
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