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Zaropevna slitina na bazi Fe3Al vhodna pro pouziti v roztavené
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Utad pramyslového viastnictvi v zapisném fizeni nezjidtuje, zda predmét uzitného vzoru
splituje podminky zpiisobilosti k ochrané podle § 1 zak. ¢. 478/1992 Sb.
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Zaropevna slitina na bazi Fe;Al vhodna pro pouziti v roztavené sodnovapenaté skloviné

Obiast techniky
Technicke fedeni se tyka zaruvzdorné slitiny na bazi Fe; Al Tyto aluminidy Zeleza na bazi Fe;Al
vynikaji vysokoteplotni korozni odolnosti v sodnovapenaté skloving, zejména v &iré obalové

skloving.

Dosavadni stav techniky

Vyzkum korozni odolnosti aluminidi Zeleza na bazi FesAl spo¢iva v hledani optimélniho sloze-
ni, aby bylo dosazeno vysoké korozni odolnosti vigi roztavenému sodnovapenatému sklu, do-
state¢nych mechanickych vlastnosti za vysokych teplot a minimalniho znehodnoceni skloviny, to
je jejim zbarvenim a bublinami.

Na konci sklafského taviciho agregatu (dale STA) je umistén davkovaé skloviny. V davkovaéi je
sklovina jiZ utavena, dochazi k zavére¢né tepelné homogenizaci, k homogenizaci sloZeni a do-
chazi také k poklesu teploty na teploty davkovani, tedy 950 az 1300 °C podle vyrabéného sorti-
mentu. Soucasti davkovace jsou michadla pro mechanickou homogenizaci skloviny, prvky pro
davkovani, napf. plunzry, vytokové elementy, oto¢na trubka, ntzky, dal$i mechanické ¢asti dav-
kovace, oplasténi atd. Tyto strojni sou€asti jsou vyrobeny z material, které musi odoldvat ko-
roznim ucinkim skloviny, vysokym teplotam a v nékterych pfipadech i kolisani teplot. Velikosti
otvoru vytoku u davkovade skloviny nebo polohou plunZru v otvoru vvtoku se reguluje proud
vytékajici skloviny.

V soucasné dobé se soucasti sklafského taviciho agregatu, napf. vytoky a plunzry, pfichazejict do
kontaktu se sodnovapenatou sklovinou za vysokych teplot 900 az 1200 °C &asto vyrabéji z chro-
movych ¢i chromniklovych oceli. Nevyhodou pouZiti téchto oceli je tvorba barevnych Slir v roz-
tavené skloviné a tim sniZovani kvality vyrobki. Jiz po kratkodobém kontaktu téchto oceli se
sodnovapenatou sklovinou dochazi k viditelnému zbarveni roztavené skloviny do zelena.

Je proto ugelem technického feSeni navrhnout takové sloZeni slitiny na bazi Fe;Al, které bude
Iépe vyhovovat jejimu uZiti v roztavené sodnovapenaté skloving,

Podstata technického feseni

Uvedené nevyhody soucasného stavu techniky lze omezit nahradou stavajicich oceli feSenim
podle tohoto technického fedeni, jehoZ podstata spodiva v tom, Zze soudasti davkovacich zakizeni
STA jsou vyrobeny z aluminidu Zeleza na bazi Fe;Al, pii¢emz sloZeni navrhovaného materialu je
nasledujici: 10 az 20 % hmotnostnich Al, 2 aZ 6 % hmotnostnich Cr, 0 az 0,006 % hmotnostnich
Ce, 0.0! az 0,06 % hmotnostnich C, pficemz zbytek do 100 hmotnostnich % je tvofen Fe. Alu-
minid Zeleza na bazi Fe;Al podle technického feSeni je perspektivni material pro vyrobu mecha-
nickych soucasti davkovade.

Hlavni vyhodou technického feseni je, Ze tato slitina na bazi Fe;Al pfi porovnani s chromniklo-
vou oceli ma vy3si korozni odolnost, ktera je dana nizS$imi koroznimi Ubytky vii¢i tavening sod-
novapenatého skla. Koroze této slitiny probihd pomalu, protoze se na povrchu aluminidu Zeleza
vytvari vrstva AL Os, kterd zpomaluje oxidaci slitiny v testované skloviné.

Vy33i korozni odolnost zaru€uje méné intenzivni zbarveni sodnovapenaté skloviny, které se po-
zitivné projevi na zlepéeni kvality vyrobki z této skloviny a snizenim zmetkovitosti vyroby. Diky
vy§8i korozni odolnosti slitiny na bazi Fe;Al maji také sougasti vyrobené z této slitiny delsi zi-
votnost. Pi delsi Zivotnosti neni nutnd Castd vymeéna soudasti davkovacich zafizeni, ¢imz se sni-
Zuji naklady na vyrobu.

Dalsi vyhodou aluminida Zeleza na bézi Fe;Al pii porovnani s ocelemi je jejich nizii méma
hmotnost, ktera se miize pozitivné projevit na konstrukci celého davkovaciho zafizeni.
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Pichled obrazku na vykrese

Jako pfiklad vyuziti navrhovaného feseni je na obr. 1 ukazana konstrukce soustavy plunzrii urée-
nych pro regulaci vytoku skloviny z davkovacde.

Piiklady provedeni technického Feleni

Aluminid Zeleza na bazi Fe;Al podle technického feSeni je perspektivni material pro vyrobu sou-
¢asti davkovaciho zafizeni zlabl. Vakuovym litim na vytavitelny model byla zvladnuta vyroba
jak dutych soudasti davkovadd, napi. vytokil, tak i ty¢i resp. plunzri (obr. 1). Material na uvede-
né soudasti mél nasledujici chemické sloZeni v hmotnostnich %; 13 a2 19% Al,3225% Cr, 0
az 0,006 % Ce, 0,01 az 0,06 % C, pticemZ zbytek do 100 hmotnostnich % je tvofen Fe.

NAROKY NA OCHRANU

1. Zaropevna slitina na bazi Fe;Al, vhodna pro aplikace v roztavené sodnovapenaté skloving,
vyznadujici se tim, Ze obsahuje 10 az 20 % hmotnostnich Al, 2 az 6 % hmotnostnich
Cr, 0 az 0.006 % hmotnostnich Ce, 0,01 aZ 0,06 % hmotnostnich C, pri¢emz zbytek do 100
hmotnostnich % je tvofen Fe.

I vykres
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