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Sposéb zageszczania masy betonowej przy wykonywaniu
pionowych elementéw budowli i urzadzenie do zageszczania
masy betonowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b zaggszczania
masy betonowej przy wykonywaniu pionowych
elementéw budowli, zwlaszcza stup6éw, pali i py-
loné6w i urzgdzenie do zageszczania masy betono-
wej, przy wykonywaniu pionowych elementéw bu-
dowli.

Znany spos6b zageszczania masy betonowej przy
wykonywaniu pionowych elementéw budowli po-
lega na zageszczaniu warstw masy betonowej o gru-
bosci okoto 0,5 m wibratorami pograzalnymi z ob-
slugg reczng, lub wibratorami przyczepnymi do
deskowania. Po zageszczeniu kazdej warstwy o gru-
bosci ok. 0,5 m naklada sie kolejng warstwe masy
betonowej. W przypadku stosowania wibratoréw
przyczepnych do deskowania zasieg efektywnego
zageszczania siega 0,2—0,3 m w glab elementu be-
tonowego. Zar6wno w przypadku stosowania wi-
bratoré6w pograzalnych jak i przyczepnych, kieru-
nek drgan wibratora jest prostopadly do kierunku
sily grawitacji, co zmniejsza efektywnosé¢ wibracji.

Celem wynalazku jest jednorodne i szczelne za-
geszczenie masy betonowej w przekroju elementu,
bez potrzeby ukladania kolejnych okoto 0,5 m
warstw masy, oraz wyeliminowanie recznej obstu-
gi wibratoréw, ;

Cel ten osiagnieto przez zastosowanie hermetycz-
nego dzwonu wibracyjnego sterowanego odleglo$-
ciowo, umieszpzonego na dnie betonowanego ele-
mentu. Nastepnie uklada si¢ mase betonowg wew-
natrz deskowania na wysoko$ci 3—5 m. Dzwon wi-
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bracyjny po ulozeniu masy betonowej i urucho-

‘mieniu wibratora przesuwa sie w kierunku ku g6-

rze na skutek dzialania sily wyporu hydrostatycz-
nego i jest prowadzony przy pomocy liny zaopa-
trzonej w obciagzniki, polaczonej z przewodami wi-
bratora. )

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mechani-
zacja procesu zageszczania masy betonowej z Wy-
eliminowaniem bezpo$redniego udzialu czlowieka
i zagrozenia tzw. ,,chorobg wibracyjng”, mozliwo§é
uzyskania jednorodnej i dobrze zageszczonej w ca-
l¢j masie struktury betonu, bez konieczno§ci ukla-
dania betonu w warstwach, przy jednoczesnej wy-
sokiej wydajnoS$ci.

Dalszg zaletg sposobu wedlug wynalazku jest
mozliwo§é stosowania mas betonowych o zreduko-
wanej ilo§ci wody, co przyspiesza demontaz desko-
wania ulatwia uzyskanie ‘dokladnego wypelnienia
deskowania oraz pozwala na wyeliminowanie se-
gregacji w masie betonowej.

Przyklad realizacji sposobu wedlug wynalazku
jest obja$niony na rysunku, przedstawiajagcym sche-
mat elementu budowli wraz z urzgdzeniem do za-
geszczania.

Po zmontowaniu deskowania 2 i ulozeniu wew-
natrz elementu zbrojenia 1, umieszcza si¢ na dnie
3 elementu dzwon wibracyjny 4 o ksztalcie stozka,
wewnatrz ktérego umieszezony jest wibrator elek-
tromagnety¢zny 6. Nastepnie do wnetrza deskowa-
nia 2 nasypuje si¢ mase betonows 8 o konsysten-
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cji gesto plastycznej na wysoko§¢ 8 m od dna 3,
po czym uruchamia sie wibrator 6 wylgcznikiem 7
polaczonym z wibratorem 6 przewodem zasilajg-
‘cym 10 zanurzonym w masie betonowej 8 wraz
z ling odcigzajacg 5 zaopatrzong w obcigznik 9. Po
wynurzeniu sie dzwonu wibracyjnego 4 na skutek
dziatania wyporu hydrostatycznego na powierzchnie
masy betonowej, nasypuje sie kolejng warstwe ma-
sy powyzej 3—5 m i powtarza zageszczanie jak po-
przednio. Po zakonczeniu formowania i zwigzaniu
masy betonowej, demontuje sie¢ deskowanie 2.

Urzadzenie do zageszczania masy betonowej przy
wykonywaniu pionowych elementé6w budowli przed-
stawiono w przykladzie wykonania na rysunku.
Urzadzenie  do zageszczania masy betonowej skla-
da sie z dzwonu wibracyjnego 4 w ksztalcie stozka
skierowanego wierzchotkiem ku gérze i umieszczo-
nego wewnatrz dzwona 4 wibratora elektromagne-
tycznego 6, oraz przewod6éw zasilajgcych 10 potla-
czonych z wylgcznikiem 7. Dzwon wibracyjny 4 jest
hermetycznie zamkniety i polgczony z obcigznikiem
9 przy pomocy liny 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zageszczania masy betonowej przy wy-
konywaniu pionowych elementéw budowli, zwla-
szcza stupéw, pali i pylonéw, polegajacy na wibra-
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4

cyjnym zageszczaniu masy betonowej umieszczonej
w deskowaniu elementu, znamienny tym, zZe na
dnie elementu umieszcza si¢ dzwon wibracyjny (4),
po czym uklada sie mase betonows (8) w desko-
waniu (2) na wysoko§¢ 3—5 m, a nastepnie uru-
chamia si¢ wibrator (6) umieszczony wewnatrz
dzwonu wibracyjnego (4), ktéry przesuwa sie przez
mase betonowg (8) w kierunku ku gérze pod dzia-
laniem sily wyporu hydrostatycznego, az do wy-
nurzenia na powierzchnie masy betonowej (8).

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kierunek wibracji jest zgodny z kierunkiem dzia-
lania sily grawitacji. .

3. Urzadzenie do zageszczania wibracyjnego ma-
sy betonowej przy wykonywaniu pionowych ele-
mentéw budowli, zawierajgce wibrator elektryczny,
znamignne tym, ze wibrator (6) umieszczony jest
wewnatrz hermetycznego stozkowego dzwonu wi-
bracyjnego (4), zawieszonego na linie (5) zaopatrzo-
nej w obciaznik (9), przy czym lina (5) i przewody
zasilajgce (10) wibratora (6) sg polaczone w jedng
calo$é.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze objeto§¢ dzwonu wibracyjnego (4) jest tak do-

brana, ze dzwon wibracyjny (4) w czasie pracy *

przesuwa si¢ w kierunku ku gérze pod dzialaniem
sily wyporu hydrostatycznego.
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