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Dans le domaine de l'emballage, on sait que les sangles
en matidre plastique synthétique sont d'usage courant depuis
un certain temps et remplacent dans une grande mesure les
bandes métalliques ou feuillards d'autrefois.

On sait 8galement gue les sangles en mati&re plastique
éynthétique actuellement en ﬁsage ont une section rectan-
gulaire, leurs cdtés principaux supérieur et inférieur &tant
soit lisses soit pourvus de stries, de cannelures ou de
dessins divers, mais qui ne font saillie sur les cOté&s que
sur une &paisseur négligeable par comparaison avec 1'épais-
seur des sangles elles-mémes.

Les sangles d'emballage en matidre plastique synthétique
sont actuellement mises en place au moyen de machines
équipdes d'un jeu de rouleaux qui pressent la sangle dans
des guides appropriés placés autour du produit & emballer.
Quand l'extrémité de la sangle, apré@s avoir &té enroulée
autour du produit, atteint sa position de départ, elle est
bloguée et les rouleaux, par un mouvement en rotation en
sens inverse des aiguilles d'une montre, dégageant la sangle
des guides et la mettent en contact avec le produit en la
plagant alors sous tension. On termine 1l'opération en
reliant l'extrémité de la sangle (normalement par soudage) &
une longueur de sangle correspondante et en coupant la
sangle recouverte quand la connexion est effectuége.

Pour que l'application de la sangle de la maniére
décrite ci-dessus soit correcte, il est indispensable
qu'elle puisse &tre déplacée librement vers l'avant sans
difficultés (c'est-a-dire sans qu'elle subisse de mouvements
de déflexion et/ou sans qu'elle rencontre d'obstacles
quelconques), et ceci entraine la nécessité pour la sangle
d'étre pourvue d'une rigidité adéquate, c'est-a-dire d'une
certaine &paisseur si sa section est rectangulaire, ce qui
est le cas pour les sangles classiques. En général, 1'épais-
seur requise pour une application correcte de la sangle et
la section gui en dérive déterminent une résistance a -
1'arrachement plus &levée que celle gue l'on peut obtenir au
niveau de la jonction par soudage (le maintien en corres-
pondance de la jonction est déterminé par la largeur et non
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par l'épaisseur de la sangle) de sorte gue dans la pratique

on finit par utiliser une guantité& excessive de matériau par

=

‘comparaison avec la résistance & la traction de la sangle.

En outre, lors des &tapes initiale (lancement) et finale
(récupération) de son parcours, la sangle - qui n'est pas
parfaitement droite et gui n'est pas non plus parfaitement
uniforme en dimensions -~ peut s'incliner et glisser laté-
ralement hors des rouleaux qui la dirigent vers l'avant, en
forgant contre les guides gui la maintiennent et qui peuvent
la coincer, ce qui entraine des inconvénients considérables.

La Déposante a pensé& pouvoir é&viter ces inconvénients en
donnant 3 la section de la sangle une forme qui, sans
réduire sa rigidité, exigerait une plus faible quantifs de
matériau et faciliterait dans le méme temps la précision de
son guidage.

Ces objets sont atteints au moyen .d'une sangle en
matidre plastique synthétique selon la présente invention,
caractérisBe en ce gqu'elle a une section en forme de grecque
définie par deux profils parallé&les en ligne brisée. De
préférence, 1l'épaisseur des parties pleines et des parties
vides qui sont en alternance dans la section est du méme
ordre de grandeur. 7 )

L'invention sera expliquée plus en détail & titre
d'exemple avec référence aux dessins ci-annex&s dans les-
quels:

la figure 1 est une vue en coupe d'une sangle en matiére
plastique ordinaire, 7

la figure 2 représente la section en forme de grecque
d'une sangle en matidre plastique selon la présente inven-
tion, et

la figure 3 représente une sangle selon l'invention, en
engagement avec les rouleaux de pression d'une machine
destinée i son .application sur un emballage.

Référence &étant faite aux dessins, la figure 1 repré&sente
la section rectangulaire d'une sangle 1 de type classique,
ayant une épaisseur S et destinée 3d une opération d'embal-
lage spécifigue.

Pour une opération d'emballage similaire, c'est-a-dire

exigeant une tension &gale et une ré@sistance &gale de la
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sangle, on adopte une sangle en forme de grecque 2 selon
1'invention (figure 2) dont 1l'épaisseur s est inférieure a
1'épaisseur S de la sangle 1 de la figure 1, comme cela
apparait clairement sur les dessins. La sangle 2 a une
section en forme de grecque limitée par deux profils &gaux
en ligne brisée 3 et 4, ou de méme configuration,et'disposés
paralldlement l'un & l'autre, de manidre a définir en
alternance des parties pleines 5 et des parties vides 6
limitées par des segments inclinés desdits profils. L'épais-
seur des parties pleines 5 et des parties vides 6 est
sensiblement &gale ou en tout cas du méme ordre de grandeur.

Il ressort de ce qui précéde et des dessins que la
sangle selon l'invention peut &tre produite avec une guan-
tité réduite de matériau tout en conservant une rigidité'
suffisante pour qu'elle se comporte de fagon excellente
quand on l'utilise pour un emballage. Ceci est dd au fait
que pour une &épaisseur &gale, la sangle 2 posséde un moment
de résistance i la flexion plus &levé que la sangle de
section rectangulaire, et qu'elle peut donc avoir une
épaisseur plus faible sans compromettre son comportement
quand elle est manipulée par la machine d'application. En
outre, pour une largeur et une longueur &gales, la sangle 2
a une surface plus importante qui garantit un soudage plus
résistant. On peut donc utiliser de fagon plus rationnelle
et plus &conomique le matériau qui forme la sangle.

En outre la section de la sanglé 2 selon l'invention
peut &tre retenue et guidée par des rouleaux de lancement et
de récupération pourvus de cannelures appropriées, ce qui
améliore le guidage de la sangle dans les machines destinées
& son application. Cette caractéristique est mise en évi=-
dence sur la figure 3 gui montre comment deux longueurs
d'une sangle 2 peuvent &tre guidées, superposées et soudées
dans une machine destinée & son application-sur un emballage.
La figure 3 montre un rouleau de pression rainuré 7 qui est
en contact avec la sangle 2 et une lame de soudage 8 gui
doit 8tre disposée longitudinalement a la sangle elle-méme,
et non transversalement comme dans les machines classiques,

du fait de la forme en profil & la grecque de la section de

la sangle de l'invention.
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On comprendra gue toutes les configurations de la

section en forme de grecque de la sangle s'avérant aussi

utiles que celle qui est illustrée sont &galement comprises

dans le champ de protection de 1'invention, et il est clair
5 que toute modification de conception des profils délimitant

cette section peuvent &tre imaginés par 1'homme de l'art de

la manidre lui convenant le mieux et sans difficultés, selon

les nécessités pratiques & satisfaire pour des applications

spécifiques et précises.
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REVENDICATTIONS

1. - Sangle d'emballage en matiére plastique
synthétique, caractérisée en ce qu'elle a une section en forme
de grecque. '

2. - Sangle d'emballage selon la revendica-
tion 1, caractérisée en ce que la section en forme de grecgue
est définie par deux profils (3, 4) paralléles sous forme de
lignes brisées.

3. - Sangle d'emballage selon la revendica-
tion 2, caractérisée en ce que lesdits profils sont de forme
égale. , ’

: 4. - Sangle d'emaballage selon l'une des
revendications 1 a 3, caractérisée en ce que 1l'épaisseur des
parties pleines (5) et des parties vides (6) en alternance de
ladite section sont du méme ordre de grandeur.
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