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Keksinndn kohteena on menetelmd ja sovi- Uppfinningen avser forfarande och anord-
telma vaihtosuuntakertauksen yhteydessd, ning vid véxelriktningstvinning omfattande
joka ké&asittda johdinten (4) vetsdmisen dragning av ledare (4) genom ett sta-
kiintean jakovalineen (5), Keskusputkea tiondrt fordelningsorgan (5), genom ett
periferisesti ymp&rdivien ja keskusputken mittror kransformigt omgivande och omkring
(7) ympdrille jaksottain vastakkaisiin mittrdret (7) periodvis i motsatta rikt-
suuntiin kierrettidvien kehidputkien (8) ja ningar roterande kransrér (8) och ett i
vastakkaisiin suuntiin pydritettdvdn kier- motsatta riktningar roterande snoddorgan
tamisvdlineen (6) ldpi kertaussuukappalee- (6) till en tvinndys eller motsvarande.
seen tai vastaavaan. Pituussuuntaisen nau- Fo6r dstadkommande av en liangsgdende band-
hoituksen aikaansaamiseksi keskusputkeen bildning inmats ett band (12) i mittrdret
(7) syStetdsn nauhaa (12). Nauha (12) oh- (7). Bandet (12) fors genom det roterande
jataan pydritettdvén kKiertdmisvdlineen (6) snoddorganet (6) och férs vidare mellan
ldpi ja ohjataan edelleen haluttujen joh- dnskade ledare (4) fdre tvinndysen eller
timien (4) valiin ennen Kkertaussuukappa- motgvarande (9), varvid tvinndysen eller
letta tai vastaavaa (9), jolloin kertaus- motsvarande (9) bdjer bandets (12) kanter
suukappale tai vastaava (9) taivuttaa nau- i dnskad riktning.

han (12) reunat haluttuun suuntaan.
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Menetelmd ja sovitelma vaihtosuuntakertauksen yhteydessi

Menetelmd vaihtosuuntakertauksen yhteydess#d, joka
kdsittds valmistettavan kaapelin, erityisesti lohkosuoja-
tun kaapelin johdinten, kuten lankojen, osajohtojen, johto-
nippujen, valokuitujen tai vastaavien vetdmisen kiintein
jakovdlineen, keskusputkea periferisesti ymp&rdivien ja
keskusputken ympdrille jaksottain vastakkaisiin suuntiin
kierrettdvien kehdputkien ja vastakkaisiin suuntiin py®ri-
tettdvédn kiertémisvélineen l4pi kertaussuukappaleeseen tai
vastaavaan. Keksinndn kohteena on my®s sovitelma vaihto-
suuntakertauksen yhteydessi.

Vaihtosuuntakertauksen yhteydess# tunnetaan hyvin
monenlaisia menetelmid ja sovitelmia. Esimerkkini em. aiem-
min tunnetuista ratkaisuista voidaan mainita US-patentti-
julkaisussa 4 974 408 esitetty ratkaisu. US-patenttijulkai-
sussa 4 974 408 esitetty ratkaisu toimii useimmissa tilan-
teissa tdysin moitteettomasti, mutta mik&li ko. ratkaisun
avulla halutaan tehdd lohkosuojattuja kaapeleita, esimer-
kiksi PCM-kaapeleita, niin t3118in ko. ratkaisua ei sellai-
senaan voida k&yttdsd, koska vdlisuojana toimivan nauhan
sybttdd ei voida tehdd ko. laitteella. Em. lohkosuojatut
kaapelit ovat digitaalikaapeleita, joita k&ytetddn yleensa
kaksisuuntaiseen tiedonsiirtoon ja siksi eri pa&lohkot on
erotettu toisistaan S-muotoisella metallisella vdlisuojal-
la. Tarkoituksena on parantaa l13hip&&n ylikuulumista, koska
molemmat siirtosuunnat kdayttdvit samaa taajuusaluetta ja
lisdksi 14hddn ja tulon tasoero on suuri.

Lohkosuojatun kaapelin pituussuuntaista nauhoitusta
varten on kehitetty useitakin erilaisia ratkaisuja. Esi-
merkkind alalla tunnetuista pituussuuntaisen nauhoitukseen
tarkoitetuista ratkaisuista voidaan mainita US-patenttijul-
kaisussa 4 428 787 kuvattu ratkaisu. US-patenttijulkaisun
4 428 787 mukainen ratkaisu on tarkoitettu vain ja ainoas-

taan pituussuuntaisen nauhoituksen tekemiseen, esimerkiksi
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kertausta ko. ratkaisulla ei voi tehda.

Aiemmin tunnetun tekniikan huonona puolena on ollut
em. kaapeleiden valmistuksessa tarvittavien laitteiden suu-
ri mddrd. Aiemmin ei ole ollut mahdollista suorittaa vaih-
tosuuntakertausta ja pituussuuntaista nauhoitusta saman
laitteiston yhteydessd. Lis&ksi nauhoituksen yhdistaminen
muihin vaiheisiin on ollut hankalaa. Em. seikka on nostanut
kustannuksia ja hankaloittanut tuotantoa.

Keksinnon tarkoituksena on saada aikaan menetelmd ja
sovitelma, joiden avulla aiemmin tunnetun tekniikan epdkoh-
dat voidaan eliminoida. T#h#n on p&d#sty keksinndn mukaisen
menetelmin avulla, joka on tunnettu siitd, ettd keskusput-
keen sy®tetdsdn nauhaa, ohjataan nauha kulkemaan pydritettd-
van kiertémisvdlineen 18pi ja edelleen haluttujen johtimien
vdliin ennen kertaussuukappaletta tai vastaavaa, jolloin
kertaussuukappale tai vastaava taivuttaa kaapelin vdlisuo-
jana toimivan nauhan reunat haluttuun suuntaan. Keksinnon
mukainen sovitelma on puolestaan tunnettu siitd, ettd sovi-
telma kasittds valineet kaapelin vdlisuojana toimivan nau-
han sydttamiseksi keskusputkeen, pySritettavan kiertdamisva-
lineen yhteyteen sovitetun raolla varustetun vdlineen ja
pySritettdvdn kertaussuukappaleen tai vastaavan, jolloin
raolla varustettu vidline on sovitettu ohjaamaan nauha ha-
luttujen johdinten v&liin ennen pydritettdvadd kertaussuu-
kappaletta tai vastaavaa.

Keksinnén etuna on ennen Kaikkea se, ettd nauhoitus,
kertaus ja sidonta voidaan yhdist&d toiseen linjaan, esi-
merkiksi vaippauslinjaan. Lis#ksi etuna on se, ettd nauhat
voidaan jatkaa teippijatkoksella ajon aikana tai ajaa jat-
ketuilta nauhakiekoilta, jotka on liitetty toisiinsa eril-
lisessa tydvaiheessa. Etuna on edelleen se, ettd yhdistetty
kertaus-, nauhoitus- ja sidontanopeus sallisi pitkien nou-
sujen ansiosta suuremmet linjanopeudet kuin mihin tyypilli-
sesti muovipuristimen tuotto sen rajoittaa. Keksinndn etuna

on myds sen yksinkertaisuus ja soveltuvuus jo olemassa ole-
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vien laitteiden yhteyteen. N&in ollen keksinndn k&yttdénot-
to muodostuu edulliseksi.

Keksint68 ryhdyt&in selvittidmid&n seuraavassa ohei-
sessa piirustuksessa esitettyjen edullisten suoritusesi-
merkkien avulla, jolloin

kuvio 1 esittés periaatteellisena perspektiivikuvan-
tona esimerkkid tyypillisest&d PCM-kaapelista,

kuvio 2 esittda keksinnon mukaista sovitelmaa peri-
aatteellisena sivukuvantona,

kuvio 3 esittdd periaatteellisena sivulta n&htyni
leikkauskuvantona nauhan kulkua keskusputken sis&dllid ja

kuviot 4 - 6 esittavat kuvion 2 mukaisen sovitelman
erdan olennaisen yksityiskohdan toteutusvaihtoehtoja nauhan
kulkusuunnassa ndhtyind kuvantoina.

Kuviossa 1 on esitetty periaatteellisesti erds esi-
merkki lohkosuojatusta kaapelista, jossa eri p&alohkot 1,
2 on erotettu toisistaan S-muotoisen metallisen valisuojan
3 avulla.

Kuviossa 2 on esitetty periaatteellisesti keksinnén
mukainen sovitelma, jonka avulla aikaansaadaan lohkosuojat-
tua kaapelia yksinkertaisella tavalla.

Kuviossa 1 on esitetty keksinndn mukaisen sovitelman
erds edullinen suoritusmuoto. Kuvion suoritusmuotoihin kuu-
luu ko. sovitelmalla kerrattavien johdinten 4 sis&antulo-
pdahédn sovitettu kiinted jakov&line 5, ulostulopadhdn sovi-
tettu kiertamisvaline 6 ja jako- ja kiertémisvilineen vé&-
lille sovitetut, pituusakselinsa ympari jaksottain vastak-
kaisiin suuntiin kierrettdvad keskeinen keskusputki 7, sek&
jaksottain vastakkaisiin suuntiin kierrett#dvidt kehdputket
8, jotka ymparoivat periferisesti keskusputkea 7. Keskus-
putki 7 ja keh&dputket 8 ovat ainakin johdinten kiert&mis-
vaiheen aikana vastakkain ja johtimet 4 on sovitettu kulke-
maan kehdputkien 8 l&pi ja nauha 12 keskusputken 7 1l&pi.
Termilld johdin tarkoitetaan t&ssid yhteydessid lankoja,
osajohtoja, johdinryhmi&d, nelikierteitd, valokuituja ja
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muita vastaavia elementtejé.

Valmistettaessa vaihtosuuntakerrattua tuotetta ku-
vion 2 muKaisella laitteella vedetd8&n kerrattavat johtimet
4 jakovalineen 5 kautta keh&putkien 8 sisddn ja edelleen
kiertédmisvadlineen 6 kautta ulos esimerkiksi johdinten kul-
kusuunnassa kiertdmisvdlineen jalkeen sovitettuun kertaus-
suukappaleeseen 9, jossa on kapeneva aukko, jossa kerratut
johtimet painautuvat tiiviisti toisiaan vasten muodostaen
vaihtosuuntakerratun tuotteen. Tuote voidaan vield sitoa
purkautumisen estdmiseksi. Sitomiseen voidaan kdyttda mita
tahansa tavanomaista sidontalaitetta tai jotain muuta vas-
taavaa laitetta 10.

Jako- ja kiert&misvdline voivat olla esimerkiksi
reikdlevyjd, joissa kummassakin on keskeinen poraus keskus-
putkea 7 varten ja useita keh&mdisesti ja tasavdlein tois-
tensa suhteen, seka radiaalisuunnassa keskeisestd porauk-
sesta erillidin olevia porauksia kehdputkia 8 ja kehé&put-
kien lapi vedettavia, Kkerrattavia johtimia 4 varten. Joh-
dinten sis&&ntulopddssa oleva kiinted jakovdline 5 on sovi-
tettukiinte&dsti vaihtosuuntakertauslaitteenkannatinraken-
teeseen ja ulostulop&ddssd oleva kiertdmisvdline 6 on laake-
roitu vaihtosuuntakertauslaitteen kannatinrakenteeseen.
Kiertamisvdline 6 on varustettu omalla py®Srityskadyt®lla,
edullisesti ketju-, hammaspy®rd- tai hammashihnavadlittei-
selld sadhkomoottorilla, jonka py®rimisnopeussddtd ja suun-
nanvaihtoautomatiikka on toteutettavissa varsin yksinker-
taisella tavalla.

Kehdputket 8 voidaan muodostaa ochuista, vdadntbelas-
tisesta materiaalista valmistetuista putkista, jotka kiin-
nitetdadn sekad jakovdlineessd 5 ettd kiertémisvdlineessd 6
oleviin porauksiin niin, ett& putket muodostavat putkivai-
pan keskusputken 7 ympdrille. Kehdputket voidaan valmistaa
esimerkiksi polyamidista tai polytetrafluorietyleenista.

Kerrattavien johdinten 4 kiertamisvaiheen aikana ke-

haputket 8 kiertyvdt kiertdmisvadlineen 6 pydrimisliikkeen
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seurauksena keskusputken 7 ulkopinnalle. Keh&dputkien kier-
tymisestd aiheutuvan kasvavan vetojdnnityksen kompensoimi-
seksi kehdputkien pddt on kiinnitetty ainakin jakov&lineen
5 porauksiin aksiaalisuunnassa joustavalla tavalla. Lis8ksi
on edullista sitoa kehdputket elastisesti toisiinsa, jol-
loin keskipakovoimasta aiheutuvat haitat eliminoituvat. Ke-
hdputkiin 1liittyvid rakenteellisia yksityiskohtia on kuvat-
tu esimerkiksi US-patenttijulkaisussa 4 974 408.

Kuvion 2 sovellutusmuodossa keskusputken 7 johdinten
sisddntulon puoleinen p&& on sovitettu kiintedn jakovali-
neen 5 keskeiseen poraukseen jakovdlineen suhteen pySrivak-
si osaksi ja varustettu aksiaalista kuormitusta kest&dvdlla
laakerocinnilla 11. Johdinten ulostulon puoleinen pdd on
puolestaan kiinnitetty jadykdsti kiertédmisvdlineen 6 keskei-
seen poraukseen. Tdssd sovellutusmuodossa keskusputken 7 ja
kehdputkien 8 py®Srimis- ja kiertoliikkeet on synnytetty
kiert&misvédlineen 6 avulla.

Keskusputki voidaan valmistaa esimerkiksi terdkses-
t&, mutta on huomattava, ettd terds ei ole ainoa mahdolli-
nen materiaali, sillé keskusputki voi olla myds muovimate-
riaalista valmistettu va&ntdelastinen torsioputki.

Keskusputkien rakennetta ja toimintaa on kuvattu
esimerkiksi US-patenttijulkaisussa 4 974 408. Edelld maini-
tussa US-patenttijulkaisussa on esitetty muutenkin vaihto-
suuntakertauslaitteisiin liittyv&ad tekniikkaa, joten tassa
vyhteydessd viitataan tekniikan tasona ko.julkaisuun.

Keksinndn olennaisen piirteen mukaisesti keskusput-
keen 7 syttetddn nauhaa 12, joka toimii valmiissa kaapelis-
sa pddlohkoja erottavana vdlisuojana 2, kuten kuvion 1 esi-
merkissd on esitetty. Nauha 12 ohjataan kulkemaan py®ritet-
tdvdn kiertdmisvédlineen 6 1l8pi ja johdetaan edelleen ennen
kertaussuukappaletta tai vastaavaa 9 haluttujen johdinten
4 valiin. Keksinndn mukaisesti kertaussuukappale tai vas-
taava 9 taivuttaa nauhan 12 reunat haluttuun suuntaan.

Keksinn6n avulla saadaan siis yhdistetty& p&&lohko-
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jen kertaus ja pituussuuntainen nauhoitus niin, ettd S:n
keskiosa j#ia paddlohkojen v&liin ja reunat taivutetaan nii-
den ympdrille aina samaan suuntaan.

Kiytettdvdt nauhatyypit voivat olla paperi-, muovi-
tai metallinauhoja tai niiden yhdistelmid. Nauhal&hddt ovat
esimerkiksi jarrutettuja kiekkoja, joita voi olla samalla
akselilla useampia vierekk#in. Kiekkojen nauhat on yhdis-
tetty toisiinsa, yhden loppuessa nauha siirtyy viereiselle
kiekolle. Suurihalkaisijaisten kiekkojen ollessa kyseessd
kdytetddn kdytettyjd 1lahtoja.

Nauha 12 ohjataan 1&hddstd keskusputkeen 7 kuten
edelll on esitetty. Keskusputken halkaisija on yhtd suuri
tai suurempi kuin nauhan 12 leveys. Joissakin tapauksissa
nauha voidaan esitaivuttaa S- tai V-muotoiseksi, jolloin
pienempihalkaisijaisen keskusputken 7 kdyttd on mahdollis-
ta. Keskusputken halkaisija on suurempi kuin keh&putkien
halkaisijat.

Kuten edelld on todettu nauha 12 ohjataan ennen
kertaussuukappaletta tai vastaavaa 9 haluttujen lohkojen
ts. johdinten 4 muodostamien nippujen v&liin. Ohjaaminen
tapahtuu py®ritettdvan kierté&misvdlineen 6 yhteyteen sovi-
tetun raon 13 avulla. Rako 13 voidaan sovittaa esimerkiksi
kulutusjakolevyyn 14, joka kiinnitetddn pySritettdvaan
kiertamisvdlineeseen 6. Kuvioissa 4 - 6 on esitetty erdita
mahdollisia raon muotoja. Rako 13 voidaan siis muotoilla
monella eri tavalla. Kuvioissa 4 - 6 on raon eri versioita
merkitty viitenumeroilla 13a, 13b ja 13c.

vaihtosuuntakertauksen, esimerkiksi SZ-kertauksen
luonteeseen kuuluu kiert#misvidlineen 6 pydriminen edesta-
kaisin ja t#dstd johtuen my®s nauha 12 kiertyy 1d8hddssé ole-
viin ohjaimiin asti. Nauhan 12 kiertyminen tapahtuu keskus-
putken 7 sis#ll3 suojattuna kuten kuviossa 3 on esitetty.
Putkipaketin pituuden ansiosta kdytdssd on riittdvadn pitka
varausmatka, joka pitd# nauhan 12 kiertyménousun tarpeeksi

suurena.
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Pybritettdvd kertaussuukappale 9 voi olla erillinen,
esimerkiksi ennen sidontalaitetta 10 oleva laite. Nauhoi-
tus, kertaus ja sidonta voidaan kuitenkin tehd& my®s pydri-
tettdvdssd sidontalaitteen 10 suukappaleessa. Kertaussuu-
kappale 9 taivuttaa pyOriessdidn kertaussuukappaleen l&pi
kulkevan nauhan 12 reunat haluttuun suuntaan. SZ-kertausta-
vasta johtuen on kertaussuukappaleen 9 py®drimisnopeuden ol-
tava aina suurempi kuin py®ritettdvdn kiertdmisvdlineen 6
pydrimisnopeus.

Edelld esitettyj8 esimerkkejid ei ole mitenk&sdn tar-
kKoitettu rajoittamaan keksintd&, vaan keksintbid voidaan
muunnella patenttivaatimusten puitteissa tdysin vapaasti.
Ndin ollen on selvdd, etd keksinnén mukaisen sovitelman tai
sen yksityiskohtien ei v8lttamdtta tarvitse olla juuri sel-
laisia kuin kuvioissa on esitetty, vaan muunlaisetkin rat-
kaisut ovat mahdollisia. Esimerkiksi kehdputkien lukumdirs
voidaan valita kulloisenkin tarpeen mukaan jne. Kertaussuu-
kappaletta ja sidontalaitteen kiertdjd4 voidaan pydrittia
millsd tahansa sopivalla voimanldhteellsd ja myds mitd tahan-
sa sopivaa voimansiirtojdrjestelyd voidaan kayttds ko. yk-
sityiskohdissa. Nauhan sydttévédlineind voidaan kdyttdd miti
tahansa sopivia kelaj8rjestelyj&d ja my®s voimanl&hteiti
joissakin sovellutuksissa kuten edelld on todettu. Rako
voidaan myds muotoilla tdysin vapaasti kulloisenkin tilan-

teen mukaan.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi vaihtosuuntakertauksen yhteydessd, joka
kisittds valmistettavan kaapelin, erityisesti lohkosuojatun
kaapelin johdinten (4), kuten lankojen, osajohtojen, johto-
nippujen, valokuitujen tai vastaavien vetdmisen kiinte&n
jakovdlineen (5), keskusputkea (7) periferisesti ympérdi-
vien ja keskusputken ymp#rille jaksottain vastakkaisiin
suuntiin kierrettdvien kehdputkien (8) ja vastakkaisiin
suuntiin pydritettdvin kiertdmisvdlineen (6) l18pi kertaus-
suukappaleeseen tai vastaavaan, tunne t tu siita, et-
t4 keskusputkeen (7) sydtet&dn nauhaa (12), ohjataan nauha
(12) kulkemaan py®ritettdvdn kiertdmisvdlineen (6) ldpi ja
edelleen haluttujen johtimien vdliin ennen kertaussuukappa-
letta tai vastaavaa (9), jolloin kertaussuukappale tai vas-
taava (9) taivuttaa kaapelin vdlisuojana (3) toimivan nau-
han (12) reunat haluttuun suuntaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitsd, ettd nauha (12) ohjataan haluttujen joh-
dinten (4) vidliin pydritettdvin kiertdmisvélineen (6) yh-
teyteen sovitetun raon (13,13a,13b,13c) avulla.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitsd, ettd kertaussuukappaletta tai vastaavaa
(9) pybritetdsn nopeammin kuin pydritettdvds kiertdmisvali-
nettd (6).

4. Sovitelma vaihtosuuntakertauslaitteen yhteydessd,
joka vaihtosuuntakertauslaite kdsittda kiintedn jakovali-
neen (5), joka on sovitettu valmistettavan kaapelin, eri-
tyisesti lohkosuojatun kaapelin kerrattavien johdinten (4),
kuten lankojen, osajohtojen, johtonippujen, valokuitujen
tai vastaavien tulop##hsn, eri suuntiin pydritettdvdn kier-
tamisvédlineen (6), joka on sovitettu kerrattavien johdinten
(4) ulostulopdsdhin ja jakovdlineen (5) ja kiertédmisvdlineen
(6) vdlille sovitetut keskeisen keskusputken (7) ja jaksot-
tain vastakkaisiin suuntiin kierrettdvat kehdputket (8),
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jotka ympardivat periferisesti keskusputkea, jolloin kes-
kusputki (7) ja kehdputket (8) ovat ainakin johdinten kier-
tamisvaiheen aikana vastakkain ja jolloin kerrattavat joh-
timet (4) on sovitettu kulkemaan ainakin kehdputkien (8)
ldpi, tunnet tu siitd, ettd sovitelma kdsittda vali-
neet kaapelin vdlisuojana toimivan nauhan (12) sybtta&misek-
si keskusputkeen (7), pydritettdvdn kiertdmisvdlineen (6)
yhteyteen sovitetun raolla (13,13a,13b,13c) varustetun va-
lineen ja pytritettdvan kertaussuukappaleen tai vastaavan
(9), jollioin raolla (13,13a,13b,13c) varustettu vdline on
sovitettu ohjaamaan nauha (12) haluttujen johdinten (4) va-
liin ennen pydritettdvdd kertaussuukappaletta tai vastaavaa
(9).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sovitelma, t u n-
nettu siita, ettd raolla (13,13a,13b,13c) varustettu
vadline on Kiertdmisvdlineeseen (6) kiinnitetty kulutusjako-
levy (14).

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sovitelma, t u n-
nettu siitd, ettd kertaussuukappale tai vastaava (9)
on sovitettu py6rimddn suuremmalla nopeudella kuin pyori-
tettdvda kierté@misvdline (6).
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Patentkrav

1. Férfarande i samband med vdxelriktningstvinning,
vilket omfattar en kabel som skall framstdllas, speciellt
fér dragning av ledare (4) i en blockskyddad kabel, sdsom
trddar, delledningar, ledningsknippen, 1ljusfibrer eller
motsvarande genom ett stationdrt férdelarorgan (5), krans-
rér (8), vilka periferiskt omger ett mittrdr (7) och vilka
periodvis dr roterbara runt mittrdret i motsatta riktning-
ar, och ett i motsatta riktningar roterbart snoddorgan (6)
till en tvinndys eller motsvarande, k @ nneteck -
nat ddrav, att till mittréret (7) matas ett band (12),
bandet (12) fdrs genom det roterbara snoddorganet (6) och
vidare till mitten av de dnskade ledarna foére tvinndysen
eller motsvarande (9), varvid tvinndysen eller motsvarande
(9) krdker kanterna av bandet (12), som fungerar som mel-
lanskydd (3) for kabeln, i onskad riktning.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k da nne -
tecknat dirav, att bandet (12) fors mellan de Sns-
kade ledarna (4) medelst en slits (13,13a,13b,13c), vilken
anordnats i samband med det roterbara snoddorganet (6).

3. Forfarande enligt patentkravet 1, k @ n n e -
tecknat didrav, att tvinndysen eller motsvarande
(9) roteras snabbare dn det roterbara snoddorganet (6).

4. Anordning i samband med en vidxelriktningstvin-
ningsapparat, vilken omfattar ett stationdrt fdrdelarorgan
(5), vilket anordnats i ingdngsédndan av den kabel som skall
framstillas, speciellt i den blockskyddade kabelns tvinnba-
ra ledare (4), sdsom trddar, delledningar, ledningsknippen,
ljusfibrer eller motsvarande, ett i motsatta riktningar
roterbart snoddorgan (6), vilket anordnats i utgdngsdndan
av de tvinnbara ledarna (4) och ett mellan fordelarorganet
(5) och snoddorganet (6) anordnat mittrdr (7) och periodvis
i motsatta riktningar roterbara kransroér (8), vilka omger

mittréret periferiskt, varvid mittréret (7) och kransrodren
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(8) A3tminstone under ledarnas snoddningsskede ligger mot
varandra och varvid de snoddbara ledarna (4) anordnats att
gd genom dtminstone kransrdren (8), k anneteck -
nad ddrav, att anordningen omfattar medel f&6r matning
av bandet (12), som fungerar som mellanskydd f&ér kabeln,
till mittrdret (7), ett med en slits (13,13a,13b,13c) for-
sett medel, som anordnats i samband med det roterbara
snoddorganet (6), och en roterbar tvinndys eller motsvaran-
de (9), varvid det med slits (13, 13a,13b,13c) forsedda
medlet anordnats att styra bandet (12) mellan de onskade
ledarna (4) fore den roterbara tvinndysen eller motsvarande
(9).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k @ nn e -
tecknad ddrav, att det med slitsen (13a,13b,13c,
13d) forsedda medlet &r en i snoddorganet (6) fast mandver-
delningsskiva (14).

6. Anordning enligt patentkravet 4, k @ nn e -
tecknad dirav, att tvinndysen eller motsvarande (9)
anordnats att rotera med en storre hastighet dn det roter-

bara snoddorganet (6).
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