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La présente invention concerne une doublure métallique disposée

3 l'intérieur d'un cercueil conventionnel afin d'assurer

une &tanchéité de la partie inférieure du cercueil.

On sait que dans le cas de transport de corps sur longue dis-
tance, les réglements prévoient l'utilisation de cercueils
métalliques assurant des conditions d'étanchéité totale pour

des raisons d'hygiéne.

Dans la pratique courante, gui ne comporte qu'un transport
local du cercueil, depuis le lieu de la mise en biére jusqu'au
lieu d'inhumation, il est cependant fré&guemment souhaitable
d'assurer une doublure intérieure du cercueil conventionel en

bois de fagon & éviter des écoulements de mati&res dus 3 la
décomposition plus ou moins rapide du corps.

On utilise & cet effet des doublures int&rieures en matidre
synthétique qui sont disposées contre les parois en bois et
sont interposées entre ces derniéres et le capitonnage ou
garniture intérieure; mais ces feuilles ou revétements plas-
tigques ne donnent pas satisfaction , se révélent délicats dans

leur mise en place et sont insuffisants dans leur efficacité.

L'invention vise 3 remédier 3 ces inconvénients et permet de
réaliser dans ces conditions particulié&rement avantageuses _
d'é&conomie et de rapidité une doublure intérieure pour cercueil
assurant d'excellentes conditions d'étanchéité de la base et '
de la paroi des cercueils munis de cette doublure, cette der-

ni&re faisant ainsi fonction de cuvette et s'opposant & des
8coulements lors du transport jusqu'au lieu d’inhumation.

On a décrit au brevet principal des doublures de cercueils
en matidre métallique réalis@es 3 partir d'éléments pméﬂﬂmﬂyés;
stockés a plat ; mis .en forme et assemblés au moment de
1tutilisation.

Le présent certificat d'addition concerne un procédé de pré-
paration de doublures de cercueils conformément au brevet
principal, les doublures constituant des cuvettes disposées

en doublure intérieure du cercueil et le procédé est caractérisé
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en ce que l'on prépare un feuillard métallique constitué

d'une bande longitudinale pourvue d'un rebord & angle droit

sur un chant, ce rebord &tant pourvu avec des encoches conve-
nablement espacées selon les lignes transveisales de pliage

de la bande, on replie cette bande pour conformer les parois

de la cuvette et on rapporte un fond pré&découpé et embouti solidarisé
par ses bords sur lesdits rebords de la bande mise en forme

par pliage. '

L'invention concerne &galement un ensemble préfabriqué pour

la mise en oeuvre du procédé ci-dessus et constitu& d'une part
d'un feuillard sous forme de bande pourvue d'un rebord a angle.
droit sur un chant, ledit rebord comportant des encoches
convenablement espacées pour permettre le repli transversal de
la bande et sa mise en forme pour constituer les parois laté-
rales de la cuvette, et l'ensemble comporte d'autré part un
fond de forme convenable;

De préférence, la bande de feuillard métallique comporte sur
son rebord six encoches correspondant & six lignes de repli

et permettant de conformer, selon lesdites lignes de repli
transversales un hexagone allongé dissymétrique correspondant

5 la forme habituelle d'un cercueil.

De préférende,le:nﬁxmd du feuillard correspondant 3 1l'angle
inférieur des parois de la cuvette, comporte une rainure

et cette rainure est apte 3 recevoir un retour prévu sur le
bord du fond, ledit retour venant s'embolter dans ladite rainure
pour permettre la solidarisation é&tanche du fond sur les parois
latérales constitudes par la bande de feuillard repliée.

IL'invention concerne &galement une doublure formant garniture
intérieure ou cuvette de'garnissagé étanche d'un cercueil
conventionnel, caractérisée en ce qu'elle est réalisée selon
le procédé ci-dessus et a partir des éléments préfabriqués

décrits ci-dessus.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention ressor-
tiront encore de la description qui suit et qui est donnée en

rapport avec une forme de ré&alisation particulidre présentée
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3 titre d'exemple non limitatif et en se ré&férant aux dessins

annexés.

La figure 1 représente une vue en perspective du feuillard

(présenté en position verticale) et apte & conformer par un
repli les parois latérales de la cuvette. '

La figure 2 montre le fond de lédite cuvette.

La figure 3 montre une vue en perspective de la doublure aprés.

montage.

La figure 4 montre une vue en coupe selon la ligne IV-IV de la
figure 3. '

Selon l'ensemble des figures,l'invention procéde par mise en
forme d'une bande d'un feuillard métallique 1 représenté & la
figure 1 ; cette bande longitudinale est prévue avec des
dimensions correspondant sensiblement au périmétre des parois
de la doublure une fois réalisée .telle qu'elle est feprésentée

d la figure 3.

an

Cette bande 1 comporte sa base un rebord d'orientation -

générale & angle droit

Ce rebord 2 comporte une rainure 3 tournée vers le bas.

Le rebord 2 est interrompu par des encoches 4, 5, 6, 7, 8, 9
qui permettront le repli de la bande selon la ligne de repli’

correspondante.

Ainsi qu'on l'a décrit au brevet principal, la bande 1 est
préfabriquée et elle est stockée i plat jusqu'au moment de la
mise en forme, lors de l'utilisation de cette doublure.

-

Et la bande est associée & un fond 10 représenté & la figure 2
qui a la forme générale du cercueil en plan.

Les encoches sont positionnées de fagon & venir sensiblement
aux angles de l'hexagone que constitue le fond 10.
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Le fond 10 comporte lui-méme un retour vers le haut 11 qui,
lors de la mise en forme de l'ensemble vient s'engager dans
la rainure 3, ainsi qu'on le voit notamment & la lumi&re de

la figure 4.

Le retour 11 étant emboit& dans la rainure 3, l'ensemble peut
gtre aisément solidarisé soit par'soudureJ soit par utilisa-

tion d'une résine, par exemple une ré&sine &poxy.

Ta solidarisation du fond 10 sur les parois formées de la

bande 1 replide permet de réaliser ainsi une cuvette parfaite-

10 ment étanche.

15

On comprend que les extrémités transversales respectivement

12 et 12' de la bande 1 sont &galement solidaris&es ainsi qu'on
1'a décrit au brevet pripcipal de fagon a refermer le périmdétre
que forme les parois verticales de la cuvette.

La cuvette forman£ doublure peut alors &tre mise en place

3 1'intérieur d'un cercueil de bois réalisé de facon conven-
tionnelle; la doublure ré&alisée de préférence en tdle d'acier
protégé assure ainsi de parfaites conditions pour le transport

local en &vitant les inconvénients décrits ci-dessus.
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REVENDICATIONS

l.= Procédé de préparation de doublures de cercueils

du type dans lequel les doublures constituent des
cuvettes disposé€es en doublure intérieure du cercueil et le
procédé est caractérisé en ce que l'on prépare un feuillard
métallique constitué d'une bande longitudinale pourvue d’'un
rebord & angle droit sur un chant, ce rebord étant pourvu
avec desrencoches convenablement espacées selon les lignes
transversales de pliage de la bande, on replie cette bande
pour conformer les parois de la cuvette et on rapporte un fond
prédécoupé solidarisé par ses bords sur lesdits. rebords de
la bande mise en forme par pliage.

2.- Ensemble préfabriqué péur la mise en oeuvre du procédé ci-
dessus et constitué d'une part d'un feuillard sous forme de’
bande pourvue d'un rebord & angle droit sur un chant, ledit
rebord comportant des encoches convenablement espacées pour
permettre le repli transversal de la bande et sa mise en forme
pour constituer les parois latérales de la cuvette, et
1l'ensemble comporte d'autre part un fond de forme convenable,

apte a étre solidarisé& sur la bande repliée de fagon a épouser

le périmétre du fond.

3.—'Ensemﬁle préfabriqué selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la bande de feuillard métallique comporte sur son
rebord six encoches correspondant i six lignes de repli et
permettant de conformer, selon lesdites lignes de repli ttans-
versales un hexagone allongé dissymétrique correspondant

d la forme babituelle d'un cercueil.

4.~ Ensemble préfabriqué selon les revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que le rebord du feuillard corréspondant'é
1l'angle  inférieur des parois de la cuvette,.comporte une
rainure et cette rainure est apte 3 recevoir un retour pfévu
sur lée bord- du fond, .ledit relour venant s'emboiter dans ladite
rainure pour permettre la solidarisation éfanche du fond sﬁr

les parois latérales constituées par la bande de feuillard

o

repliée.
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5.- Doublure formant garniture intérieure ou cuvette de garnis-
sage &tanche d'un cercueil conventionnel, caractérisée en
ce qu'elle est réalisée selon le procédé conforme & la reven-
dication 1 ci~dessus et & partir des &léments préfabriqués

conforme i l'une des revendications 2, 3 ou 4.
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