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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
hartowania plyt lustrzanych lub zwyklych
plyt szklanych

Plyty lustrzane lub zwykte plyty szkla-
ne, hartowane wedlug sposobéw znanych,
posiadaja wytrzymalosé¢ wigksza niz zwy-
kle plyty lustrzane lub plyty szklame oraz
te wlasciwosé, iz pekaja na wielka liczbe
drobnych kawalkéw. Sposoby te wymagaja

prawidlowego i réwnomiernego doprowa-
dzania powietrza chlodzacego na cala po-
wierzchni¢ obrabiana plyty w celu otrzy-
mania hartowania jednorodnego i réwno-
miernego. Plyty te posiadaja t¢ wade, iz
pojawiaja si¢ w nich w pewnych miejscach
naprezenia rozciagajace, w innych za$
miejscach maprezenia $ciskajace, wskutek
czego najmniejsze uszkodzenie mna brze-



gach lub w jakiemkolwiek miejscu plyty

@ ?wodu)e pekniecie calego lustra: lub ca-

‘ plyty . *

R ‘Poza tem wedlug tych sposobéw harto-

. wana. zwykla plyta szklana lub lustrzana
wykazu]e czgsto pewne odkszialcenia oraz

iryzacje.

* Odksztalcenia te powstaja wskutek .

gwaltownosci strumieni powietrza lub'tez
szczegblnego postepu procesu krzepnigcia
masy plyty, wskutek czego zjawia si¢ nie-
zréwnowazona kierunkowosé ogélnych na-

prezen rozciggajacych i sciskajacych, daza-

cych do odksztalcenia plyty. -

Iryzacje, pochodzace wskutek polary-
zacji $wiatla w czesciach ptyty, narazo-
nych na naprezenia rozciagajace lub sci-
skajace, sg mieuniknione, lecz zapomoca
sposobu wedlug wynalazku mozna uczy-
ni¢ je tak nieznacznemi, iz sa one niewi-
doczne w normalnych warunkach uzy-
cia. -
Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
nigcie

otrzymywanie ptyt szklanych, kiére po za-
hartowaniu moga byé poprawiane na brze-
gach bez obawy catkowitego pzkniecia ply-
ty, przyczem jednoczesnie otrzymuje sie
wytrzymatos¢ plyty wigksza, anizeli wy-
trzymatosé zwyklych ptyt szklanych, har-
towanych znanemi sposobami.

Wynalazek polega na scistem prze-

strzeganiu kolejnosci postepu stygnigcia w
réznych czesciach ptyty lustrzanej lub
zwyklej plyty szklanej, wskutek czego wy-
padkowa naprezen rozciggajacych i sciska-
jacych nie jest w zadnem miejscu plyty
tak wielka, aby mogta spowodowaé od-
ksztalcenia plyty oraz iryzacje, widoczna
dla oka. : .
Wynalazek polega na tem, ze, wbrew
dotychczasowym zasadom, dazy si¢ do o-
siagniecia miejsc zahartowari wedtug siatki
linij ochtadzania, rozmieszczonych wedtug
przylegltych tréjkaiéw réwnobocznych, kté-

"w wierzchotkach

odksztalcen plyty i zmniejszenie .
iryzacji. Poza tem wynalazek pozwala na

rych dlugosé bokéw zalezy od grubosci
zwyklej ptyty szklanej lub lustrzane;j.

;W tym celu urzadzenie dmuchawkowe
sktada si¢ z zespotu dysz, umieszczonych
trojkatow réownobocz-
nych. Urzadzenie to jest przesuwane w ien
sposéb przed plyta szklang i réwmolegle
do niej ruchem okreslonym, ktérego am-
plituda jest zalezna od wzajemnej odle-
glosci dysz. Przesuwamie strumieni po-
wietrznych jest tego rodzaju, iz opisuja one
szereg linij, ktére tworza razem na plycie
szklanej przylegle tréjkaty réwnoboczne.

Wedlug powyiszego sposobu napreze-
nia $ciskajace i rozciagajace, jakie po-
wstaja wzdluz linij ochladzania, sa w row-
nowadze na brzegach plyty szklanej, dzie-
ki czemu mozna brzegi szlifowa¢ lub pro-
stowaé¢ w celu oprawiania plyi albo tez
mozna usuwaé bledy, powstale przy o-
grzewaniu plyt, bez obawy naruszenia
ré6wnowagi naprezen, wystepujacych w
ptytach.

Przy wykonywaniu w praktyce sposo-
bu wedlug wynalazku rozmieszcza si¢ dy-

sze powietrzne jak pokazano na rysunku,

wedlug ktérego sirumienie powietrza sa
skierowane na punkty 1, 2, 3,4, 5it.d. lub
tez 11, 12, 13, 14, 15 it. d. plyty, tworzace,

- jak powiedziano, tréjkaty réwnoboczne (1,

2, 4 albo 11, 12, 14) o bokach okreslonej
dtugosci I, ustalonej doswiadczalnie z

‘uwzglednieniem $redniej grubosci plyt lu-

strzanych lub zwyklych plyt szklanych,
podlegajacych hartowaniu.

Zapomoca odpowiedniego urzadzenia,
ktére nie jest przedmiotem wynalazku ni-
niejszego, przesuwa si¢ badz plyte lustrza-
ng lub zwykla plyte szklang, badZ tez ob-
sade dysz powietrznych albo tez obydwa
te przedmioty jednoczesnie lub oddzielnie
tak, aby otrzymaé ruch wzgledny ptyty w
stosunku do strumieni powietrza, przyczem
ruch ten jest tego rodzaju, ze §lady stru-
mieni powietrza na lustrze tworza badZ
kota o promieniu rownym [ (fig. 1), bad#



tez. linje proste, precinajace sie pod ka-
tem 60° (11 — 14, 14 — 12 fig. 2), oraz li-
nje¢ prosia (12, 13 fig. 2), tworzaca trzeci
bok trojkata przyleglego. Dysze powietrz-
ne rozmijeszcza si¢ z drugiej strony plyty
w ten spaséb, aby z tej strony plyty slady
strumieni powietrza na plycie byly prze-
stawione wzgledem sladéw mna pierwszej
powierzchni tak, jak przedstawiono na ry-
sunkss linjs przerywana,.

Co sig tyczy uktadu, przedstawionego
na fig. 1, jak i ukladu wedlug fig. 2, wierz-
chotki tr6jkatéow réwnobocznych, utwo-
rzonych na jednej stronie zwyklej ptyty
szklanej lub lustrzanej, odpowiadaja srod-
kom tréjkatow réwmobocznych, utworzo-
nych w ten sam sposéb na drugiej jej
stronie.

Jak wynnka z powyzszego, $lady stru-
mieni przecinaija, si¢ w punktach 1, 2, 3,.....
powierzchni plyty, ktore, dzigki wielokrot-
nemu przechodzeniu przez nie strumieni,
podlegaja silniejszemu chiodzeniu. Slady
strumieni powietrza sa skierowane w trzech
kierunkach, przecinajacych si¢ pod katem
60° wzgledem siebie w powyzszych punk-
tach. Szklo ochladza sig wzdluz linij, two-
rzacych boki tréjkatéw réwnabogznych,
przez co zapewniony jest taki kierunek ma-
prezeri oraz ich réwnowaga, ze otrzymuje
si¢ hartowanie anizotropowe, réownomierne
i stateczne.

Punkty przeciecia si¢ $ladow strumieni

z jednej strony plyty, odpowiadajace naj-
wigkszemu studzemiu, znajduja si¢ ma-
wprost srodkéw  tréjkatéw, utworzonych
przez przecigcie sig $ladéw strumieni .z
drugiej strony plyty, przyczem te miejsca
$rodkowe odpowiadaja najmniejszej szyb-
koéci ochladzania z tej drugiej strony
plyty.

Dzieki tak ustalonemu schematowi dzia-
tania strumieni powietrza chlodzacego i ru-

- chu wzglednego pomiedzy plyta i dyszami

© powietrznemi otrzymuje si¢ wyniki naste-
pujace.

- Hartowana ptyta ltustrzana lub zwykla
plyta szklana nie  posiada iadnedo od-
ksztalcenia widocznego na oko, Iryzacja,
spowodowana hartowaniem, jest niewidocz-
na dla oka i moze byé¢ wykryta tylko w
specjalnych warunkach oévnetlema i obser-
wacji.

Plyty lustrzane lub zwykle plyty1 szkla-
ne, zahartowane w tem sposob, nie réznig
si¢ swym wygladem niczem od plyt lustrza.
nych lub zwyklych plyt szklanych miehar-
towanych.

Poniewaz naprezenia rozciagajace i $ci-
skajace w calej plycie lustrzanej lub zwy-
klej plycie szklanej sa zrownowazone,
mozna przeto bez obawy przedwczesnego
peknigcia plyty zwigkszyé srednia szybkosé
chtodzenia, aby otrzymaé po zahartowaniu
plyty o lepszych wtasciwosciach mecha-
nicznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb hartowania plyt lustrzanych
lub zwyktych ptyt szklanych zapomoca
strumieni powietrza, skierowanych na po-
wierzchnig plyty szklanej dyszami, rozmie-

‘szczonemi w wierzchotkach tréjkatéow row-

nobocznych, przyczem §lady strumieni po-
wietrznych na szkle przesuwaja si¢ po ca-

‘}¢j ‘powierzchni pltyty szklanej, znamienny

tem, ze §lady ﬂtrunuem p0w1etrza chlodza-

" cego przesuwa sie w taki sposéb, iz na pty-

cie szklanej powstaje siatka trojkatnych
stref zahartowan, ktérych wierzchotki po-
krywaja si¢ ze soba, a kazdy bok ma te
same wymtarv, ¢o i odleglosé pomiedzy dy-
szami. .

2. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wierzcholki tréjkatnych stref za-
hartowar, utworzone na jednej stronie pty-
ty szklanej, pokrywaja si¢ ze $rodkami
trojkatnych stref - zahartowar, utworzo-
nych w podobny sposéb na drugiej stronie
plyty szklanej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-



mienny tem, Ze kazdy strumier powietrza
opisuje kolo, ktdrego promien jest rowny
odleglosci migdzy dyszami.

4, Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze kazdy strumien powietrza
porusza sie ruchem zwrotnym i opisuje
droge tamana, zlozona z trzech prostych li-
nij, o dtugosci kazdej linji, réwnej odlegto-
$ci pomigdzy dyszami, przyczem pierwsza
prosta linja jest pozioma, druga tworzy z
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pierwsza kat 120° a trzecia tworzy z
pierwsza kat 60°.
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