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(57)摘要

本发明涉及一种自走式多级粉碎秸秆处理

机，属于农业机械技术领域。该处理机包括自走

平台、收割台、定刀粉碎装置和输送过桥，定刀粉

碎装置包括切割壳体、设于切割壳体内的切割转

动轴和固定在切割转动轴上的切割刀片，自走平

台的后部设有一级粉碎装置和二级粉碎装置，一

级、二级粉碎装置均分别包括粉碎壳体、设于粉

碎壳体内壁上的导流板、设于粉碎壳体内的粉碎

转动轴和固定在粉碎转动轴上的甩刀，一级、二

级粉碎装置的前、后方均分别制有连通其自身粉

碎壳体内外的进、出口，一级粉碎装置的进、出口

分别与定刀粉碎装置出口和二级粉碎装置进口

连通。该处理机具有在农田作业中可现场秸秆进

行充分粉碎以降低还田秸秆腐熟期的优点。
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1.一种自走式多级粉碎秸秆处理机，包括自走平台、收割台和定刀粉碎装置，所述收割

台和定刀粉碎装置分别设于自走平台前端和中部，所述收割台后部和定刀粉碎装置进口之

间连通有输送过桥，所述定刀粉碎装置包括切割壳体、设于切割壳体内的切割转动轴和固

定在切割转动轴上的切割刀片，其特征在于，所述自走平台的后部设有一级粉碎装置和二

级粉碎装置，所述一级、二级粉碎装置均分别包括粉碎壳体、设于粉碎壳体内壁上的导流

板、设于粉碎壳体内的粉碎转动轴和固定在粉碎转动轴上的甩刀，所述一级、二级粉碎装置

的前、后方均分别制有连通其自身粉碎壳体内外的进、出口，所述一级粉碎装置的进、出口

分别与定刀粉碎装置出口和二级粉碎装置进口连通。

2.如权利要求1所述的自走式多级粉碎秸秆处理机，其特征在于：所述切割转动轴、一

级粉碎装置的粉碎转动轴和二级粉碎装置的粉碎转动轴彼此平行并与输送过桥中输送物

料的方向垂直设置。

3.如权利要求2所述的自走式多级粉碎秸秆处理机，其特征在于：所述一级粉碎装置中

的粉碎转动轴与二级粉碎装置中的粉碎转动轴同轴设置并制为一体。

4.如权利要求1或2所述的自走式多级粉碎秸秆处理机，其特征在于：所述粉碎壳体内

壁上固定的导流板是沿壳体中心轴线环绕的多片螺旋叶片并拼接而成螺旋通道。

5.如权利要求1或2所述的自走式多级粉碎秸秆处理机，其特征在于：所述自走平台是

履带行走式平台。

6.如权利要求2所述的自走式多级粉碎秸秆处理机，其特征在于：秸秆在粉碎过程中的

运动轨迹是依次经由收割台、输送过桥、定刀粉碎装置并沿着自走平台前进的反方向进入

一级粉碎装置，然后物料移动方向转变为垂直自走平台前进方向。
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自走式多级粉碎秸秆处理机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种自走式多级粉碎秸秆处理机，属于农业机械技术领域。

背景技术

[0002] 每年收获黄豆等草本植物和小麦、水稻等禾本科植物使，经常产生许多的秸秆,对

于这些秸秆的利用，现在一般进行秸秆还田。虽然秸秆还田是当今世界上普遍重视的一项

培肥地力的增产措施，在杜绝了秸秆焚烧所造成的大气污染的同时还有增肥增产作用。

[0003] 据申请人了解，采用现有的粉碎秸秆处理机器进行秸秆还田，秸秆的粉碎揉搓程

度不够，导致还田的秸秆腐熟期较长，如果没有等秸秆完全被土地吸收消化就开始种新作

物，将影响作物的出苗率。

发明内容

[0004] 本发明要解决的技术问题是，针对现有技术不足，提出一种在农田作业中可现场

对秸秆进行充分粉碎以降低还田秸秆腐熟期的自走式多级粉碎秸秆处理机。

[0005] 本发明为解决上述技术问题提出的技术方案是：一种自走式多级粉碎秸秆处理

机，包括自走平台、收割台和定刀粉碎装置，所述收割台和定刀粉碎装置分别设于自走平台

前端和中部，所述收割台后部和定刀粉碎装置进口之间连通有输送过桥，所述定刀粉碎装

置包括切割壳体、设于切割壳体内的切割转动轴和固定在切割转动轴上的切割刀片，所述

自走平台的后部设有一级粉碎装置和二级粉碎装置，所述一级、二级粉碎装置均分别包括

粉碎壳体、设于粉碎壳体内壁上的导流板、设于粉碎壳体内的粉碎转动轴和固定在粉碎转

动轴上的甩刀，所述一级、二级粉碎装置的前、后方均分别制有连通其自身粉碎壳体内外的

进、出口，所述一级粉碎装置的进、出口分别与定刀粉碎装置出口和二级粉碎装置进口连

通。

[0006] 本发明采用上述技术方案，由此带来以下效果：本发明采用定刀粉碎装置，高速旋

转的切割刀片对秸秆进行无支撑切割，完成物料的粗粉碎；草料经过粗粉碎后，依次进入后

方的一级粉碎装置和二级粉碎装置进行揉搓粉碎：粗粉碎的物料进入一级粉碎装置和二级

粉碎装置后，在甩刀的作用下进行揉搓粉碎，物料在壳体内沿着内壁形运动，并且在壳体内

导流板的作用下，使物料分别从一级粉碎装置的前方流向后方，然后进入二级粉碎装置，再

在二级粉碎装置的前方流向后方，这样，延长了物料在粉碎揉搓装置内的停留时间，提高对

物料的粉碎效果，这样，实现了在农田作业中可现场对秸秆进行充分粉碎以降低还田秸秆

腐熟期的目的。

[0007] 上述技术方案的改进是：所述切割转动轴、一级粉碎装置的粉碎转动轴和二级粉

碎装置的粉碎转动轴彼此平行并与输送过桥中输送物料的方向垂直设置。

[0008] 本发明的物料移动的轨迹：捡拾后的物料经过收割台进入输送过桥，再进入定刀

粉碎装置进行切割（粗粉碎），随后依次进入一级粉碎装置和二级粉碎装置进行揉搓粉碎，

并且在一级粉碎装置和二级粉碎装置内物料的流向轨迹转变，这样，提高了物料的处理的
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路程，可以提高了粉碎揉搓效果。

[0009] 上述技术方案的进一步改进是：所述一级粉碎装置中的粉碎转动轴与二级粉碎装

置中的粉碎转动轴同轴设置并制为一体。

[0010] 上述技术方案的完善之一是：所述粉碎壳体内壁上固定的导流板是沿壳体中心轴

线环绕的多片螺旋叶片并拼接而成螺旋通道。

[0011] 本发明采用上述技术方案，由此带来以下效果：本发明的粉碎壳体内壁上固定的

导流板是沿壳体中心轴线环绕的多片螺旋叶片并拼接而成螺旋通道，这样使得一级粉碎装

置中的物料从其前方流向后方，二级粉碎装置中的物料从其前方流向后方，延长了物料在

粉碎揉搓装置内的停留时间，提高对物料的粉碎效果。

[0012] 上述技术方案的完善之二是：所述自走平台是履带行走式平台。

[0013] 上述技术方案的完善之三是：秸秆在粉碎过程中的运动轨迹是依次经由收割台、

输送过桥、定刀粉碎装置并沿着自走平台前进的反方向进入一级粉碎装置，然后物料移动

方向转变为垂直自走平台前进方向。

[0014] 本发明采用上述技术方案，由此带来以下效果：秸秆在粉碎过程中的运动轨迹是

依次经由收割台、输送过桥、定刀粉碎装置、一级粉碎装置和二级粉碎装置，可以增加物料

的处理路径，提高粉碎揉搓效果。

附图说明

[0015] 下面结合附图对本发明作进一步说明：

图1是本发明的自走式多级粉碎秸秆处理机的装置结构示意图。

[0016] 图2是图1中的一级粉碎装置和二级粉碎装置的导流板设置图。

具体实施方式

实施例

[0017] 本实施例的自走式多级粉碎秸秆处理机，如图1所示，包括自走平台1、收割台2和

定刀粉碎装置3。

[0018] 自走平台1采用履带行走式平台。履带行走式平台主要包括机架、安装在机架底部

两侧的驱动轮、分布于同侧两个驱动轮之间的从动轮轮以及液力传动装置等机构，以实现

无级变速和正反转动，实现原地转向等动作。

[0019] 收割台2和定刀粉碎装置3分别设于自走平台1前端和中部，收割台2后部和定刀粉

碎装置3进口之间连通有输送过桥4。输送过桥4采用链式刮板输送器。

[0020] 定刀粉碎装置3包括切割壳体31、设于切割壳体内的切割转动轴32和固定在切割

转动轴上的切割刀片33。

[0021] 自走平台1的后部设有一级粉碎装置5和二级粉碎装置6，一级、二级粉碎装置均分

别包括粉碎壳体7、设于粉碎壳体内壁上的导流板8（如图2所示）、设于粉碎壳体7内的粉碎

转动轴（图中未标识）和固定在粉碎转动轴上的甩刀9。

[0022] 一级、二级粉碎装置的前、后方均分别制有连通其自身粉碎壳体7内外的进、出口，

一级粉碎装置5的进、出口分别与定刀粉碎装置3出口和二级粉碎装置6进口连通。
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[0023] 本实施例的切割转动轴32、一级粉碎装置5的粉碎转动轴和二级粉碎装置6的粉碎

转动轴彼此平行并与输送过桥4中输送物料的方向垂直设置。一级粉碎装置5中的粉碎转动

轴与二级粉碎装置6中的粉碎转动轴可以同轴设置并制为一体，当然也可以分开设置。

[0024] 本实施例的粉碎壳体7内壁上固定的导流板8是沿壳体中心轴线环绕的多片螺旋

叶片并拼接而成螺旋通道，这样使得一级粉碎装置5中的物料从其前方流向后方，二级粉碎

装置6中的物料从其前方流向后方，这样，本发明的秸秆在粉碎过程中的运动轨迹实际是：

秸秆在粉碎过程中的运动轨迹是依次经由收割台2、输送过桥4、定刀粉碎装置3并沿着自走

平台1前进的反方向进入一级粉碎装置5，然后物料移动方向转变为垂直自走平台1前进方

向，这样可以增加物料的处理路径，延长了物料在粉碎揉搓装置内的停留时间，提高对物料

的粉碎效果。

[0025] 本发明的不局限于上述实施例。凡采用等同替换形成的技术方案，均落在本发明

要求的保护范围。
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图1

图2
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