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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 10月 4日 (2004.10.4)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 一 般 式 Ｃ ａ Ｔ ｉ Ｏ ３ で 表 さ れ る ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 結 晶 相 を 主 結 晶 と す る 材 料 の １ ０ ０ 重
量 部 に 対 し て 、 ガ ラ ス を ｘ 重 量 部 （ ２ .５ ≦ ｘ ≦ １ ５ .０ ） 、 Ｂ ２ Ｏ ３ 　 を ｙ 重 量 部 （ １
０ ≦ ｙ ≦ １ ５ .０ ） を 混 合 し て 加 熱 焼 成 す る こ と を 特 徴 と す る 誘 電 体 磁 器 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ガ ラ ス は 、 組 成 式 ＝ ａ Ｇ ｅ Ｏ ２ -ｂ Ｂ ａ Ｏ -ｃ Ｂ ｉ ２ Ｏ ３ で 表 さ れ 、 こ こ に 、 　 ａ 、
ｂ 、 ｃ は 、 モ ル 比 で 、
　 ０ .４ ≦ ａ ≦ ０ .６ 、 ０ .１ ≦ ｂ ≦ ０ .５ 、 ０ .１ ≦ ｃ ≦ ０ .５ 、
　 但 し 、 ａ ＋ ｂ ＋ ｃ ＝ １
の 範 囲 内 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 誘 電 体 磁 器 組 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
　 加 熱 焼 成 す る 温 度 が 、 ８ ９ ０ ～ ９ ２ ０ ℃ の 範 囲 に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
誘 電 体 磁 器 組 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
　 一 般 式 Ｃ ａ Ｔ ｉ Ｏ ３ で 表 さ れ る ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 結 晶 相 を 主 結 晶 と す る 誘 電 体 磁 器 組 成
物 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 Ｃ ａ Ｔ ｉ Ｏ ３ 粉 末 に 対 し て ガ ラ ス 粉 末 と Ｂ ２ Ｏ ３ 粉 末 を 秤 量 し て 、 そ れ ら を 湿 式 混 合 し
て 、 乾 燥 さ せ て 混 合 粉 末 を 得 て 、 該 混 合 粉 末 に バ イ ン ダ ー 水 溶 液 を 添 加 し 造 粒 し て 、 該 造
粒 粉 末 を 金 型 に 充 填 し て 一 軸 加 圧 で 適 当 な 大 き さ に 仮 成 形 し て 、 さ ら に 該 仮 成 形 体 に 対 し
て 等 方 加 圧 し 成 形 し て 、 該 成 形 体 を 空 気 中 に お い て 加 熱 焼 成 す る こ と を 特 徴 と す る 誘 電 体
磁 器 組 成 物 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 Ｃ ａ Ｔ ｉ Ｏ ３ 粉 末 は 、 出 発 原 料 に Ｃ ａ Ｃ Ｏ ３ 粉 末 と Ｔ ｉ Ｏ ２ 粉 末 を 用 い 、 Ｃ ａ と Ｔ
ｉ の モ ル 比 が ０ .９ ５ （ Ｃ ａ ／ Ｔ ｉ ＝ ０ ． ９ ５ ） に な る よ う に 所 定 量 秤 量 し 、 該 秤 量 原 料
を 湿 式 混 合 し た 後 に 乾 燥 さ せ て 混 合 粉 末 を 得 て 、 該 混 合 粉 末 を 大 気 中 に お い て 仮 焼 し た 後
に 湿 式 粉 砕 し て 得 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 誘 電 体 磁 器 組 成 物 の 製 造 方 法
。

.



【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ガ ラ ス 粉 末 は 、 出 発 原 料 に Ｇ ｅ Ｏ ２ 粉 末 と Ｂ ａ Ｃ Ｏ ３ 粉 末 と Ｂ ｉ ２ Ｏ ３  粉 末 を 用
い 、 そ れ ぞ れ を 秤 量 し て 、 該 秤 量 原 料 を 乾 式 混 合 し 、 該 混 合 し た 粉 末 を 溶 融 さ せ て 、 常 温
で 放 冷 し て ガ ラ ス を 固 化 さ せ て 、 該 ガ ラ ス だ け を 取 り 出 し 粗 粉 砕 し て 、 該 粗 粉 砕 し た ガ ラ
ス 粉 末 を 湿 式 粉 砕 し て 適 当 な 粒 径 の 粉 末 と し て 得 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載
の 誘 電 体 磁 器 組 成 物 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 誘 電 体 磁 器 組 成 物 は 、 一 般 式 　 Ｃ ａ Ｔ ｉ Ｏ ３  
で 表 さ れ る ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 結 晶 相 を 主 結 晶 と す る 材 料 の １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て 、 ガ ラ ス
を ｘ 重 量 部 （ ２ .５ ≦ ｘ ≦ １ ５ .０ ） 、 Ｂ ２ Ｏ ３ 　 を ｙ 重 量 部 （ １ ０ ≦ ｙ ≦ １ ５ .０ ） を 混
合 し て 、 ８ ９ ０ ～ ９ ２ ０ ℃ で 加 熱 焼 成 し た こ と を 特 徴 と す る 。
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