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(57) Sammendrag
Fremgangsmate for & etablere en 3
rergiennomfaring giennom en
varmtvannsbereders beholder, 4
omfattende a presse et rett parti (7) av 1\ - |

beholders materiale inn i beholderens
indre, & utforme indre gjenger (2) i det
rette partiet (7) ved & rulleforme gjengene
(2), & utforme en konisk indre
anleggsflate (6) ved det rette partiets (7)
overgang fra beholderens materiale, og &
skru inn i det rette partiet (7) en gjenget
rerstuss (3) gjennom en O-ring slik at O-
ringen forspennes mellom en flens (4) pa
rerstussen og anleggsflaten (6) med et
trykk som taler det dobbelte av
berederens normative driftstrykk.
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Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmite for & etablere en
rergjennomfering gjennom en varmtvannsbereders beholder, samt en slik
rergjennomforing.

Beholderne fremstilles vanligvis i rustfritt stdl med to kuppelliknende deler, en
topp og en bunn, samt en mellomliggende sylindrisk del med sirkulert tverrsnitt,
eventuelt med kun to kuppeldeler. Beholderdelene sveises til hverandre. I tillegg fares rer
for vanninnlep og vannuttak gjennom stilbeholderen. Her benyttes i regelen muffer som
er sveist til beholderen og som har innvendige eller utvendige gjenger for tilkopling av
IoT.

En kjent fremgangsmite & fremstille varmtvannsberedere, samt slike
varmtvannsberedere, er beskrevet 1 PCT/NO01/00203.

Sveising som s8dan er en kostbar prosess som ogsd stiller store krav til
sveiseprosessene og sveisemetallurgien. Den store oppvarmingen i sveiseprosessen gir
gledskall og ekstra oksidering som gir nedsatt korrosjonsmotstand, er negativt i forhold til
en varmtvannsbereders levetid.

For gvrig ma sveiseprosessen gjennomfoares fra beholderens innside for & unngé
spaltekorrosjon. Samlet utgjer sveising en arbeidskrevende prosess som ogsa innebzrer
feilmuligheter ved avvik fra de fastlagte parametrene under sveisingen. Dette gjor
prosessen igjen kostbar.

Spontakende gjenging bortfaller p4 grunn av beholdermaterialets tykkelse.

Med fremgangsméiten og rergjennomforingen ifelge foreliggende oppfinnelse
unngis de foran nevnte ulemper med kjent teknikk. Dette oppnés med fremgangsméten og
rergjennomferingen ifelge oppfinnelsen slik de er definert med de i kravene anforte trekk.

P4 tegningen viser figur 1 skjematisk en forberedt gjengeanslutning i beholderen i
snitt og figur 2 viser anslutningen pa figur 1 med innsatt rartilkopling.

Figur 1 viser et utsnitt av en bereder med et rett parti 7 som er presset inn i
berederens indre som under bruk vil veere den trykksatte siden av beholderen.

Etter innpressing av det rette partiet 7 fra beholderens 1 utside og samtidig
utforming av en konisk anleggsflate 6, utformes gjenger 2 i rorstussen 7 med en ikke
spontakende prosess, cksempelvis rulleforming, dvs at grunnmaterialet i det rette partiet 7
formes til indre gjenger uten at gods fjernes fra beholdermaterialet 1. Det rette partiet kan
ogsd tenkes inntrukket fra innsiden av beholderveggen, med tilsvarende utforming av
anleggsflaten 6.

En rorstuss 3 utformes pé tilsvarende mite med motsvarende ytre gjenger og
omfatter en plan flens 4. Reret 3 fores gjennom en O-ring og skrues fast i gjengene i
stussen 7 slik at O-ringen forspennes mellom flensen 4 og beholdermaterialet 1 med et
trykk som taler det dobbelte av det driftstrykk berederen fremstilles for. Rullegjengene
kan med stor presisjon utferes for rergjennomferinger fra 4" til 2” rergjenger.
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Patentkrav

1. Fremgangsmite for & etablere en rergjennomfering gjennom en
varmtvannsbereders beholder, karakterisert ved & presse et rett parti (7) av beholderens
materiale inn i beholderens indre, & utforme indre gjenger (2) i det rette partiet (7) ved &
utforme gjengene (2) ikke spontakende, & utforme en konisk indre anleggsflate (6) ved det
rette partiets (7) overgang fra beholderens materiale, og 4 skru inn i det rette partiet (7) en
enget rerstuss (3) gjennom en O-ring slik at O-ringen forspennes mellom en flens (4) pa
rerstussen og anleggsflaten (6) med et trykk som tiler det dobbelte av berederens
normative driftstrykk.

2. Fremgangsméte ifelge krav 1, karakterisert ved at gjengene (2) er utformet
ved rulleforming.

3. Rergjennomfering gjennom en varmtvannsbereders beholder, karakterisert
ved at en rerstuss (3) med ytre gjenger er skrudd inn i et rett parti (7) som er presset inn i
beholderens indre og har indre gjenger (2) utformet ikke spontakende, og at en O-ring er
forspent mellom en konisk anleggsflate (6) i det rette partiet (7) og en pa restussen (3)
anordnet flens (4). :

4. Rergjennomfering ifelge krav 3, karakterisert ved at gjengene (2) er utformet
ved rulleforming.
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