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Disposicion para la union por soldadura de tubos de ace-
ro inoxidable que consiste en la deformacién de los ex-
tremos (3) de tubos rectos (2) hasta alcanzar los extre-
mos (3) un didmetro interno similar a los extremos (4) por
su zona externa de tubos curvos (1) o accesorios, sien-
do introducidos los extremos (4) sobre los extremos (3) y
procediéndose a la uniéon por soldadura (5) mediante un
cabezal.
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DESCRIPCION

Disposicion para la unién por soldadura de tubos
de acero inoxidable.
Objeto de la invencion

La presente memoria descriptiva se refiere a una
solicitud de una Patente de Invencién correspondien-
te a una disposicién para la unién por soldadura de
tubos de acero inoxidable, cuya finalidad estriba en
lograr a partir de la disposicién, la aplicacién de la
soldadura que genera la unién de los tubos empleados
en los circuitos de intercambiadores térmicos.
Campo de la invencién

Esta invencion tiene su aplicacién dentro de la in-
dustria dedicada a la fabricacién de circuitos de inter-
cambiadores térmicos y al mismo tiempo, dentro de
la industria dedicada a la unién de tubos de acero in-
oxidable por soldadura.

Antecedentes de la invencién

Por parte del solicitante se desconoce la existencia
o utilizacién en la actualidad de una disposicién para
la unién por soldadura de tubos de acero inoxidable
similar a la que se describe en esta memoria.
Descripcion de la invenciéon

La disposicién para la unién por soldadura de tu-
bos de acero inoxidable que la invencién propone,
presenta en su contexto una pluralidad de ventajas que
generan la unién inamovible y hermética de los tu-
bos de acero inoxidable empleados en los circuitos de
intercambiadores térmicos, consiguiendo obviar pro-
blemas posteriores en las uniones realizadas de forma
convencional.

De forma mads concreta, la disposicién para la
unién por soldadura de tubos de acero inoxidable ob-
jeto de la invencion estd constituida a partir de aumen-
tar el didmetro interior de uno de los tubos que van a
ser unidos con el otro, generalmente un tubo curva-
do por medios convencionales, con objeto de formar
el circuito; aumento de didmetro que se realiza utili-
zando los pertinentes medios conocidos para realizar
el aumento del extremo del tubo propiamente dicho,
generalmente recto.

Una vez aumentado el didmetro hasta conseguir
que en la zona interna exista un didmetro similar al
didmetro externo del tubo que se introduce, o cual-
quier otro accesorio, permite la introduccién del ex-
tremo del tubo o del accesorio dentro del sometido a
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la ampliacién, y posteriormente, con la ayuda de un
cabezal de soldadura “TIG” disefiado especificamen-
te para la soldadura de tubos de acero inoxidable, que
fija y alinea ambos tubos, se procede a la soldadura,
quedando soldado de forma totalmente optima.
Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sién de las caracteristicas del invento, se acompafia a
la presente memoria descriptiva, como parte integran-
te de la misma, un juego de planos en los cuales con
cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado
lo siguiente:

La figura nimero 1.- Representa una vista parcial-
mente seccionada del tubo curvado o accesorio que
con posterioridad al mecanizado del extremo del tu-
bo recto va a ser introducido para su pertinente unién
por soldadura, configurando el objeto de la invencién
relativo a una disposicion para la unién por soldadura
de tubos de acero inoxidable.

La figura nimero 2.- Refleja una vista de los ele-
mentos mostrados en la figura nimero 1 debidamente
acoplados entre si.

La figura nimero 3.- Corresponde a un detalle del
objeto mostrado en la figura nimero 2 debidamente
soldados con el pertinente cordén efectuado por el ca-
bezal de soldadura.

Realizacion preferente de la invenciéon

A la vista de las figuras nimeros 1 y 2, se observa
como el tubo curvado o accesorio (1) presenta extre-
mos (4) con un didmetro externo similar al diametro
existente en los extremos (3) de los tubos rectos (2),
didmetro interno (3) que ha sido obtenido mediante la
ampliacion del extremo del tubo (2) por medios con-
vencionales, consiguiendo, tal y como se muestra en
la figura nimero 2, que los extremos (4) de los ele-
mentos curvos o accesorios (1), queden introducidos
en la zona interna de la deformacidn (3) o ampliacién
existente en los tubos (2).

Una vez introducidos los extremos, tal y como se
muestra en la figura nimero 2, se procede a la incor-
poracién de la soldadura (5) mediante el cabezal de
soldadura “TIG” especial para la soldadura de tubos
de acero inoxidable, que fija y alinea ambos tubos,
quedando soldados, tal y como se muestra en la figura
ndmero 3.
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REIVINDICACIONES

1. Disposicién para la unién por soldadura de tu-
bos de acero inoxidable, de los destinados a configu-
rar circuitos de intercambiadores térmicos, caracteri-
zada porque los tubos rectos (2) son sometidos a una
etapa de deformacion en sus extremos hasta alcanzar
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internamente en su extremo (3) un didmetro similar
al didmetro externo de los extremos (4) de los tubos
curvados o accesorios (1), introduciéndose los extre-
mos (4) en el interior de los extremos (3) de los tubos
rectos y procediéndose posteriormente a la soldadura
de ambos tubos (1) y (2) configurando una linea de
soldadura (5) mediante un cabezal de soldadura.
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